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§1 系统简介 

 

l 本 ERP软件是采用先进的面向对象的四代语言开发, 

程序采用"C/S"和"三层"模式(同一代码),这样,既可以满足局域网内的高速,也能实现远程访问 

安装软件内置一个精减版的(微软)MSDE2000数据库,可直接无缝升级到 Microsoft SQL Server2000/2005/2008/或更高

版本. 

 

§1.1 适用范围 

本 ERP软件采用通用模块设计,可以适合各类有生产性企业,如: 

l 电子类产品企业 

l 医药,化工,钢铁,石油类企业 

l 五金,机械设备加工类企业 

l 建筑建材,木材加工类企业 

l 有生产性质的各类企事业单位. 

 

§1.2 软件特点 

l 进销存+BOM+生产+MRP+质检(IQC/FQC/PQC)+车间日报/排产+应收应付+固定资产+实际成本算法+自动财务. 

l (地点+仓库)模式,实际成本算法: 成本细分为 10种要素: 材料,运费,外协,税务,关税,模具, 

人工,管理,机器,杂费(后四种为月结分摊计算) 

月中,后四种成本从标准成本中读取成本值,卷入库存成本运算中(以便月中能有一个暂估的成本), 

月底,从工人工资,管理人员工资,杂物领用,固定资产折旧中,读取实际成本值,并按一定比率分配在各个部分,并自动

计算生产约当量. 

l MRP采用 LLC方法,层层计算下来,可自动产生 PR,PO,WO,并对现有的 PR,PO,WO提出变更建议. 

l 预留功能, 物料可以从 PR预留--->(自动转化为)-->PO预留---->库存预留, 也支持 WO产出预留. 同时,反方向操作时,

也会自动复活预留. 

比如: 采购退货时,自动将减少的库存预留转化为 PO预留, PO更改时,自动退回给 PR预留. 

l 变更记录功能: 对 PR,PO,WO,WO工艺,BOM,(SO)BOM都采用"审核"后变更模式,可记录操作者的变更历史. 

l 支持总厂/分厂同步基本资料(TCP/IP通讯打包解压...). 

l 系统内置简单的文件管理系统.各种基本资料,单据,均可上传下载对应的文档 

(保存在中间层服务器上,支持回收站防误删) 

比如:将 PO打印出来,给采购经理签字后,可用数码相机拍下后, 

上传到对应 PO号码的文件夹中.方便后续追究责任.. 

l 所有单据,审核前,有三个签名功能. 审核后,有三个"事后备注"选项. 

l 单据自动产生会计凭证(可选), 接口在"会计科目"的属性中有设置 

可实现成本与财务的 0误差(这是非常严谨的成本设计构架) 

l 物料可按种类设定一个 16X16的图标,在表格中,将会带出这个图标,以方便用户一眼看出这是什么物料. 

l 所有表格,可设置显示列数,列宽,奇偶行色彩...(为了减少用户视觉疲劳,几乎每个表格,都有隐藏一半的列....). 另

外,表格可以设定多种列组合显示方式,并且非常方便切换(在表格中点右键就可切换) 

比如: 库存-->库存现状查询模块中,大约有 80列显示信息,但系统默认只显示 20多列数据....). 

l 自定义报表(FS 报表),并且可以实现打印条码标签功能(比如:根据采购入库数量,自动打印出相应数量的标签纸,以便

贴在物料上面). 

l 支持条码输入模式.(在所有输入性质的表格,你可以点右键-->设置条码输入解析规则(可分解,可合并,可默认,一行可

多次扫条码...), 基本上,可以适应您的大部分条码输入要求. 

l 其它功能说明: 自定义导航界面(不喜欢自带的导航,就自已定义),权限树形细分,用户可自定义界面风格,..... 

 

§1.3 硬件配置 

l 服务器: Pentium 4 2.8G以上,1G内存以上. 配置越高越好.[ 2000/xp/2003/Vista/Win7,建议 Win2003], 

l 客户端: 赛扬 2G以上,256M内存即可. [ Win98/2000/xp/2003/Vista/Win7,建议 WinXP] 
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l 注: 我们网站有在线屏幕录像,那是将各个模块串联起来的操作.欢迎访问我们网站观看屏幕操作录像. 
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§2 基础数据 

§2.1 数据初始化 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当您勾选上 , 系统将自动增加以下基础数据: 

 

1>.增加多个常用货币 

2>.增加多个常用单位 

3>.增加多个常用付款方式 

4>.增加多个税别 

5>.增加多个常用的国家地区 

6>.增加多个常用的仓库 

7>.简单划分物料种类 

8>.禁止进销存单据自动产生财务凭证 

   (以免除您初始建立与进销存接口的会计科目的烦琐) 

 

² 强烈建议您勾选此项,以减少数据输入的难度.  
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§2.2 系统公共参数设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 如果你想修改这里的系统参数,请点击上方的修改按纽,然后界面才可以修改,修改完后,点击保存. 

 

² 左侧设置 

Ø 自定义 10个备用字段: 本 ERP内置 10个备用字段,您可以根据自已企业实际管理需求,来定义它的名称,比如定

义备用字段 1:材料; 备用字段 2:颜色; 备用字段 3:供应要求;… 

 

这 10个备用字段,输入时,可以定义成以下三种模式: 

1>.自由输入  è您可以随意输入,不受任限制 

2>.自由输入+下拉选择  è您可以随意输入,也可以下拉选择(下拉选择框中是您预设置的常用文字) 

3>.只能从下拉中选择   è只能从你预设置的几个值中选择 

4>.自由输入+点击按纽弹出窗体选择  è与 2模式类似,但当你预设置值众多时,要从下拉里选择, 

   就很难寻找到您需要的. 因此,系统采用弹出一个条件窗体让您筛选 

5>.仅能输入预设值+点击按纽弹出窗体选择  è与 3模式类似,适合众多预设置值时. 

 

Ø 保留最近多少期 MRP运算数据: 

比如:您输入 20,则将保留"最近 20次+本次"MRP运算数据 

     您输入 0,则只保留本次 MRP运算数据 

 

Ø 默认外购质检天数(含采购和外协): 

如果未设置该物料的检验参数(菜单: 质检-->物料检验参数设置),则取该默认的检验天数 

采购收货后,物料的可用日期=到货日期+检验天数+1天 
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[系统参数设置-->质检-->:这里可以控制是否需要+1天, +1天表示:今天到货,明天才开始质检] 

 

Ø 供给日期=采购/生产入库+QC天数+1 

勾选: 供给日期=采购/生产入库+QC天数+1 

不选: 供给日期=采购/生产入库+QC天数 

例如: 收货日期为 10月 3日,QC天数为 2天(质检-->物料检验参数设置),则: 

如果勾选,则 MRP认为 10月 6日早上可以供货(投入使用) 

如果不选,则 MRP认为 10月 5日早上可以供货(投入使用) 

(此例中,假设 10-3到 10-6号之间,均为工作日,无休息日) 

 

Ø 启用生产日报 

1>.如果启用生产日报,月结时,将根据生产日报精确分摊生产成本[需要重算所有库存单据,耗时久] 

  另外"月中"时,产品临时存仓时,如果该成品(或半成品)有预设标准成本,将卷入产品的成本中. 

2>.如果不启用,则将根据库存的非生产成本的比例分摊生产成本.[无需重算所有库存单据,耗时小] 

  产品临时存仓时,任何时候,都不会卷入"预设标准成本"到产品成本中. 

3>.非生产成本: 材料,运费,税务,关税,外协,模具六项成本. 

  生产成本指: 人工,管理,机器,杂费四项成本. 

 

Ø 月底工资已包含"良品/坏品加工费(计件工资部分)" 

说明: 在工序的定义中,有"良品单件加工费"与"坏品单件加工费",(即:计件工资) 

如果你在月底的人员工资中,已包含了这部分费用,则你要勾选此项. 

当然,如果你希望精细计算成本,则你月底汇报工资中,应扣除这部分费用.并取消该项. 

[这个开关项: 将决定是否将工时汇报中的计件工资带到月结分摊项中(与生产人员工资一起分摊)] 

 

 

² 右侧各模块设置表 

Ø 单据字头:比如采购订单,你可以定义成 PO为字头. 

Ø 签章项数:所有单据,在审核前,都可以设置是否需要签章(比如: 一张采购收货单,可以让采购部/物控部有签章

权限,仓库有审核权限. 则,仓库审核之前,必须征得采购部/物控部同意(即:签章) 

Ø 按顺序签章:系统共有三个签章,你可以定义第 1个签章是低级别主管,第 2个签章是中级主管,第三个签章是高级

主管,它们按顺序,从低到高地签章. 

Ø 备注项数:单据审核后,还允许增加一些备注说明. 比如生产发料单,由MC审核后,仓库实物发货时,仓储人员在这

张发料单上备注一下"已实物发货" 

Ø 参考说明字段的属性:单据中,都有一个"参考说明",比如:销售订单中,你可以用它来输入"客户的采购订单编号",

为了防止人为重复,你可以设置它重复提醒/禁止重复. 

Ø 自动凭证:各类进销存,或与成本相关的单据,在审核时,可以自动产生相关的会计凭证(未审核),(此时系统会检

查您是否已建立相关的会计科目,如还未建立,系统会禁止您审核这张单据) 

Ø 自动审核:勾上此项,则产生的会计凭证会自动审核. 
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§2.3 流通货币定义 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 首先要增加本位币,比如:RMB; 然后再建立其它币种,比如:USD/HKD/EUR… 

兑换率: 比如你是以 RMB为本位币时,当你输入 USD,你应输入兑换率为 6.8789(1美元=6.8789人民币) 

 

 

l 注意事项: 

² 如果你想修改兑换率,不允许在这里直接修改,必须到菜单"财务à汇率调整单"中操作. 

(以便记录你更改的历史). 
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§2.4 单位设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 无. 

 

l 注意事项: 

² 每个物料,都有两个单位,一个是采购单位,一个是库存单位,并有相关的转化率 

(这三个参数均在菜单"工程à物料数据维护"中输入). 
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§2.5 税别设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在采购订单/销售订单/运费单上,需指定是哪个税别,以便确定税率是多少,税务是否计入成本/利润中 

(这会影响到库存成本的计算,以及自动产生的财务科目编制) 
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§2.6 国家地区资料 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 国家地区资料是允许建立一个树形结构的. 这个资料,会用在客户资料维护/供应商资料维护中 

² 国外地区: 当一个供应商是属于国外地区时,从它这里采购来的货物,必须先收货到海关保税仓 

(如香港收货,或上海保税区收货) 

² 1.05版后,国家地区代号支持"改 ID",也支持拖拉移动国家地区位置 

 

 

l 注意事项: 

² 当你增加/修改/删除国家地区后,必须按 F5或点击菜单"系统à刷新系统信息",其它模块才能读到最新国家地区数据. 
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§2.7 地点设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 系统中,之所以要设置多个地点,是因为企业可能会有多个不同地区的仓库,并且,这些仓库的成本是不同的, 比如在保

税区内、保税区外的成本,有相差一个关税成本. 

 

² 对于港资企业,通常设置两个地点. 如例子数据中的广州、香港保税区 

上海地区的外资企业,可以设置: 上海、上海保税区两个地点. 
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§2.8 仓库设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 系统中,允许设置树形多级的仓库. 

例如: 在 ALL下面,可以设置装配车间仓库、成品待处理仓、五金仓… 

 

您还可以在这一级的仓库下面继续增加子仓, 

例如: 在五金仓下,再分五金 1区,五金 2区,五金 3区… 

(可以直接把货架当成子仓库,不断地细分) 

² 1.05版后,仓库代号支持"改 ID",也支持拖拉移动仓库位置 

² 一级仓库可以设置它的存货属性 

 

例如: 您设置五金仓是允许从该仓区发料出去,则在发料单模块中的仓库选择中,才会出现五金仓. 
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§2.9 50个备用字段设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在物料管理中,不同行业,可能有自已习惯的称呼叫法. 

比如在服装行业,需要颜色、尺码; 五金行业,需要材质说明,电子 业需要供应商,阻值等参数. 

 

² 企业可以先在基础数据à系统公共参数设置中,定义好这些备用字段的中文叫法,还可以定义它的输入模式(是允许自

由输入,还是要下拉选择,还要是弹出一个条件查询窗体) 

 

² 1.12版后,将原有 10个备用字段,升级为 50个备用字段,满足企业的未来多种需求! 
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§2.10 划分物料种类及编码设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 划分物料种类的目的, 就是在其它查询程序中更方便. 

比如在库存查询中,你选择物料种类为电子原料,则能快速地查出所有电子料的库存状况. 

² 在工程à物料数据维护中,当您新增一款物料时,系统会根据你指定的物料种类,自动产生一个物料编号. 

² 编码前缀: 产生新的物料编号时,系统会自动将它的所有上级物料种类的前缀相加在一起. 

例如: 半成品(前缀为 K)è电子半成品(前缀为 E)èPCBA(前缀为 P) 

则当你产生一个 PCBA种类的物料时,它的产生编号应当是 KEP…(以 KEP开头) 

² 系统还允许您为这个种类设置一个图标(支持 16X16,或 32X32格式), 

当你在其它模块中,一输入这个物料编号,系统就会自动带出这个小图标,以方便操作员识别出这个物料. 

效果如图: 

 

 

l 注意事项: 

² 当你增加/修改/删除物料种类后,必须按 F5或点击菜单"系统à刷新系统信息",其它模块才能读到最新种类数据. 

² 新版支持修改物料种类代号. 

 

§2.11 初始批量导入数据 
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§2.11.1 导入物料数据 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 导入之前,或导入过程中,尽量勤做数据备份,为您的操作错误留好退路! 

² 本程序允许您分批多次导入. 

² 导入之前,要先设置好"货币","单位","仓库","10个备用字段","划分物料种类及编码设置", 

工艺流程(可选),模具类资产组别(可选),物料的财务分类(可选) 

² 当"物料编号"为空,且"物料种类"也为空时,程序将忽略该行数据! 

² 导入的 EXCEL格式,必须与屏幕显示的表格顺序一致 

(灰色列是从系统中自动读取的数据,无须导入,你只需对应空出 EXCEL列即可) 

 

² 支持根据物料种类,自动产生一个物料编码,也支持自动产生条形码功能. 

² 当按着 ALT键,点击保存时,系统只会检查数据是否合格,但不会保存到数据库中. 

² 在[请选择导入参数设置] 中,有相关的辅助条件. 
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§2.11.2 导入 BOM数据 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 导入之前,或导入过程中,尽量勤做数据备份,为您的操作错误留好退路! 

² 本程序允许您分批多次导入.(同一个产品的 BOM,只能导入一次,禁止重复导入) 

² 导入 BOM原料数据之前,你要先"导入物料数据"(原料也看成是一种物料), 

然后再"导入 BOM产品数据",最后,你才能"导入 BOM原料数据" 

² 在左侧的"参数设置"下拉中,您可以勾上"导入后,将 BOM设置为审核状态"(默认是勾选的) 

² 当"BOM编号"为空,程序将忽略该行数据! 

² 导入的 EXCEL格式,必须与屏幕显示的表格顺序一致 

(灰色列是从系统中自动读取的数据,无须导入,你只需对应空出 EXCEL列即可) 

 

² 当按着 ALT键,点击保存时,系统只会检查数据是否合格,但不会保存到数据库中. 

² 在[请选择导入参数设置] 中,有相关的辅助条件. 
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§2.11.3 导入客户数据 

 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 导入之前,或导入过程中,尽量勤做数据备份,为您的操作错误留好退路! 

² 本程序允许您分批多次导入. 

² 导入客户数据之前,你要先输入"流通货币定义","付款方式设置","税别设置","国家地区资料","销售人员维护". 

² 当"客户代号"为空,程序将忽略该行数据! 

² 导入的 EXCEL格式,必须与屏幕显示的表格顺序一致 

(灰色列是从系统中自动读取的数据,无须导入,你只需对应空出 EXCEL列即可) 

 

² 当按着 ALT键,点击保存时,系统只会检查数据是否合格,但不会保存到数据库中. 

² 在[请选择导入参数设置] 中,有相关的辅助条件. 

 

§2.11.4 导入供应商数据 

 

² 与导入客户数据类同,在此不再重述. 
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§3 工程 

§3.1 物料数据维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 物料编号:物料编号可以手工指定,也可以根据"物料种类自动生成", 

在"系统è用户管理"中,可以控制操作者是否有权限手工编号 

² 条形码: 一个物料,可以指定一个条形码, 这个条形码可以代替编号来使用. 

比如在生产发料模块中,你在物料编号这一列中,扫入某物料的条码,系统就会自动识别出,并转化为它的物料编号.(注

意.本 ERP系统的自定义报表中,还支持条形码的排版设计) 

² 库存单位/采购单化/采购单位转化率:  

采购订单/采购临时收货/采购退货上,是以采购单位计算,其它模块,均以库存单位计算, 

例如: 采购单位以吨计算,库存单位以公斤计算,采购转化率为:1000  

² 批号控制:  

批号控制=自由: 可以要批号,也可以不要批号; 

批号控制=必须: 必须要批号; 

批号控制=禁止: 禁止使用批号(即:批号为空); 

批号控制产生效用的模块: 

1>.在"采购"-->"采购临时收货" 

2>.在"生产"-->"产品临时存仓" 

3>.在"库存"-->"库存数量调整"(启用新批号) 

 

² 库存数量小数位: 如果以个为计算,则可以设置为 0; 如果能管理到 0.01库存数量精度,则设置为 2 

² 预设来源: 这个参数对于 MRP运算非常重要, 

它分这采购/自制/外协三种, 
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当一个物料是属于采购,MRP计算中,发现它缺料,如已录入报价单,则产生一张 PO,如没有报价则产生 PR; 

当一个物料是属于自制,如发现它缺料,如果有 BOM,则产生一张生产订单,如无 BOM,则产生一张 PR. 

当一个物料是属于外协,如发现它缺料,如果有 BOM,则产生外协生产订单,如无 BOM,则产生一张外协 PR. 

 

注意: 外协分为两种, 

一种是:代工又代料,这种,"来源类型"您应当选择:采购 

一种是:代工不代料,这种,"来源类型"您应当选择:外协 

² 10个备用字段: 可在菜单"基础数据è系统公共参数设置"中定义这 10个字段的名称和输入方式 

(输入方式有三种: 自由输入/下拉选择/弹出个条件窗体来选择) 

² 状态控制: 

参加 MRP运算: 如不勾选,则不参与 MRP计算. 

允许采购    : 如不勾选,则在采购订单维护草稿中,允许输入,但禁止审核. 

允许外协    : 如不勾选,则在外协采购订单维护草稿中,允许输入,但禁止审核. 

允许生产    : 如不勾选,则在生产订单维护草稿中,允许作为产品输入,但禁止审核. 

允许发料    : 如不勾选,则在生产订单维护草稿中,允许作为原料输入,但禁止审核. 

允许销售    : 如不勾选,则在销售订单维护草稿中,允许输入,但禁止审核. 

² 默认收货仓库: MRP自动生成 PO时,将用它来做为 PO的收货仓库 

² 采购数量控制[采购单位]: 它由两个参数组成: 最小采购数量/采购订单增量; 

比如您和供应商约定,每次采购时,至少要买 1000个,然后 100增上去,如:采购 1000,1100,1200,1300 

则你可以设定: 最小采购数量=1000,采购订单增量=100. 

如果您采购 1120个数量时,系统会提醒您它不符合采购数量控制要求,但依然允许您保存/审核. 

另外,MRP自动产生采购订单的数量,也会遵守这个数量控制要求. 

² 采购提前期: 它由两个参数组成: 固定时间/可变时间 (以天为单位来计算); [该参数仅用于产能粗算]例: 1000 个订

单需要的提前天数=固定时间+可变时间*1000 

MRP产生 PO过程中,如果发现不满足采购提前期,会在 PO明细备注中说明. 

对于外协 PO,或 WO,会用以它来计算开工日期,完工日期(涉及外协 PO的到货日期) 

² 销售数量控制: 与上面的采购数量控制相同. 

如果您输入的销售订单数量不符合销售数量控制要求, 系统会提醒您,但依然允许您保存/审核 

² 工艺代号: 在"生产单的工艺流程维护"中,它会默认带出这个工艺代号 

² 产能参数继承哪个产品: 主要用于简化"工作中心产能数据"输入 

例如您已输入 A001产品的各工序的产能数据(征对每个工作中心的产能), 

现在,您又增加了一款类似的产品 A002,它的产能数据与 A001基本相同,这里,您就不必重新输入这些产能数据,而只要

在修改 A002的物料数据属性,把它的产能参数继承哪个产品设置为 A001, 

就可自动获得 A001的相同产能数据. 

² 默认生产仓区[WIP仓]: MRP自动生成 WO时,将用它来做为 WO的生产仓库 

² 生产数量控制: 与上面的采购数量控制相同.  

另外,MRP自动产生生产订单的数量,也会遵守这个数量控制要求. 

² 制造提前期: 用于 MRP运算过程中,推算生产订单所需花费的工期,以便确定生产单的开工日期、完工日期. 

它是以天为单位来计算, 由两个参数来控制: 固定时间、可变时间; 

公式:  生产工期=固定时间 + 生产数量 * 可变时间 

 

例如: 假设固定时间=1天, 可变时间=0.001天, 

生产 10个所需时间  =1 + 10   * 0.001 = 1.01天 

生产 1000个所需时间=1 + 1000 * 0.001 = 2   天 

生产 2000个所需时间=1 + 2000 * 0.001 = 3   天 

² 倒冲领料: 生产发料时,会遇到一些不易拆分的物料,无法定量发料. 比如生产领用的线材,不可能测试一米两米地发

料, 而是成捆地发料. 还有丝印油墨,注塑色粉类 

 

这些原料,你可以先设置它是倒冲领料,然后再到菜单"仓储è转仓单"中,把这些物料转到相关的生产仓区,然后,当新
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产品入库(生产è产品临时存仓)审核时,系统会自动做一张生产发料单,这样,既能实现按单定量控制,又省去烦琐的微

量发料过程. 

² ABC分类: 用于各种查询模块的辅助查询条件使用. 

² 默认合格品存放仓区: 默认 IQC合格品接收仓库,默认 FQC合格品接收仓库,默认生产退好料接收仓 

² 默认坏品存放仓区: 默认 IQC坏品接收仓库,默认 FQC坏品接收仓库,默认生产退坏料接收仓 

² 最低库存量: 当 MRP运算过程中,发现库存数量低于最低库存量,就会自动产生 PR/PO/WO 

² 最高库存量: 当 MRP运算过程中,发现库存数量高于最高库存量,就会在日志中产生一条报警信息. 

² 海关编码: 用于设定这款物料对应的海关编码. 

(注意,海关编码需要在菜单"海关è海关编码维护"中预先输入) 

² 海关单位转化率: 

比如: 电阻, 公司以个为单位, 海关以 KG为单位, 

假设 1KG电阻有 10,000个 

则"单位转化率"= 1 /10,000=0.0001 

[单位转化率只精确到 10位小数] 

² 默认报关价格(以海关单位计算):  

主要用于"海关è物料入关/出关"中,系统将自动带出这个价格做为报关价格 

² 模具组别代号:  

模具组别的用法: 

比如某款成品/半成品,将用到四个模具,则可以建立一个"模具组别", 

同时,建立四个"固定资产"(并设置固定资产的模具组别为它) 

另外,再在物料数据维护中,设定该成品/半成品的模具组别是它. 

则当发生该成品/半成品"存仓入库"时,就会相应发生这四个模具的折旧, 

并把折旧金额转化为该成品/半成品的"模具成本要素". 

 

注意:  

1>.成品返退时,该"模具成本要素"无法还原,只能在分摊到拆散的原料中. 

2>.如果该资产是库存转化过来的,则当月不发生模具成本折旧 

² 物料的财务分类: 用于会计凭证时,归类核算物料财务数据. 

例如: 您先在"财务è物料财务分类"中,新增一个"电子料", 

然后,您再设定所有电子类物料的物料的财务分类="电子料",当发生进销存/生产业务数据时,系统就会将电子料在财

务上单独核算 

 

当然,您还需要在"财务è会计科目设置"中,建立电子料的相关会计科目,系统才能自动产生会计凭证. 

 

 

² 提示: 物料即使被使用过,也允许修改它的编号.如下图所示: 

 

改 ID后,系统会自动变更所有相关的数据.但改 ID不支持总分厂数据同步. 
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§3.2 物料替代关系 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 一个物料,允许有多种替代方案. 替代编号就是表示方案代号. 

² 优先级: 优先级越小,表示优先级越高. 

² 替代关系在 BOM维护/BOM变更/生产单维护/生产单变更中会使用到 

(指定 BOM的原料采用哪种替代方案),  
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§3.3 BOM维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² BOM类型: 单产品/多产品; 单产品时,产品表格中,只允许输入一行数据. 

² 版本备注/参考说明/备注信息: 任意输入,仅起备注说明作用. 

² 虚拟件: 表示这个产品并非真实存在,而只是为了让 BOM 显得更归集些,把相关物料集中在一起. 以方便将来其它产品

也使用到这些物料. 

 

注:当系统根据 BOM展成生产订单时,虚拟件将直接给拆分(即: 在生产订单的原料清单中,不会出现虚拟件,只会出现该

虚拟件的下级子料) 

² 产品表: 产品表中,有个单价比例, 它主要是用于多产品分摊计算产品成本. 

注意: 基础数据è系统公共参数设置中,有两个相关的控制开关: 

    1>.存仓入库时,只计算主产品的模具折旧成本 

    2>.生产成本仅摊到主产品上,不摊到副产品上 

² 原料表:  

è用量/损耗率: 用量就是不考虑损耗的理想用量. 实际生产用量的核算还会考虑损耗率. 

  注意: 基础数据è系统公共参数设置中,有个相关的控制开关: 损耗率计算方法 

è用量倍数: 用示这种物料,用量必须是这个基础的倍数关系, 

例如: 包装中的刀卡,就是按一定倍数关系使用. 

è替代编号: 表示在这款 BOM中,会使用到哪种替代方案 

è工序代号: 仅起到参考作用.  

 

 

l 注意事项: 

² 当 BOM审核后,就不能再直接修改它的原料或产品.而应通过"工程èBOM变更"来更改,以便记录工程更改的历史. 

² 当 BOM审核后,还可以在"工程èBOM维护"中,点击修改按纽,用于更改原料的编排顺序. 
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§3.4 BOM变更 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当 BOM审核后,就不允许直接在 BOM维护中更改它的原料或产品,此时,必须通过 BOM变更来更改, 以便记录工程更改的

历史. 

² 表头部分: 可以用来更改 BOM的版本备注/是否是虚拟件/参考说明/备注信息 

² 产品表: 可以修改产品产量,单价比例,备注信息,也可以增加新产品(作为副产品),或者删除副产品. 

² 原料表: 允许增加,修改,删除原料,也可以替换原料. 
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§3.5 BOM查询子料 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 这个模块,主要是能快速查出 BOM树形结构图,并能在图形中展示副产品,替代料. 

还能快速计算库存是否足料,还可以模拟出产品的成本. 

² 主产品数量: 当您输入 100时,表示 100个产品展开 BOM后,每个子料的对应数量是多少. 

² 继续展开替工料的 BOM: 由于系统对替代料不做限制,可能会引起 BOM死循环. 

注意: BOM查询过程中,当展开达到 5000条记录时,系统认为是 BOM死循环 

      系统将自动中止查询,并显示目前的结果! 

² 快速计算仓库是否缺料: 可以指定用哪些仓库的库存数量来计算, 计算时,还可以控制是否计算损耗和用量倍数, 当

库存数量被其它业务预留时, 可以模拟是否强制征用这部分被预留的库存. 

² 成本累加方法:  

实际成本: 当累加下层子料成本时,仅累加子料实际成本. 

标准成本: 当累加下层子料成本时,仅累加子料标准成本. 

实际+标准: 当累加下层子料成本时,不仅累加下层子料的"全部的实际成本", 

           同时,还附加上本层的"标准成本"(指: 人工,管理,机器,杂费这四项成本), 

² 成本小数位: 注意: 在后台运算时,是采用 20位小数来运算,此处只是控制显示而已,不会累加误差! 
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§3.6 BOM反查父料 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 主要是用来查询某个物料被哪些成品/半成品使用到. 

² 整个操作与 BOM查询子料类似,此处不再重述,请参看上一章. 
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§4 销售 

§4.1 销售人员维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 销售人员: 主要用于销售订单上,用于记录这张销售订单是谁的业绩. 
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§4.2 客户资料维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 客户类型:  

有两个选择:  

1>.客户è就是指我们平常说的客户概念 

2>.海关è系统中,把出关退税行为,看成是一种客户模式. 即: 企业通过货物出关,从海关那里取得退税. 

         关税的收付款/发票,也与客户相同流程处理. 

 

² 国家地区: 由于国家地区有区分是国内还是国外, 因此,客户自然也分为国内或国外. 

 

如果是国外客户,出货流程是: 

货物转移到保税仓(海关è物料出关)=========>再从保税仓出货给海外客户(销售è销售发货). 

 

² 付款方式/默认货币/税别/销售人员: 这四项设置,都会在销售订单维护模块中自动带出(也允许修改). 

² 系统è用户管理中,有专门权限限制操作者是否有权查看客户的联系方式 
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§4.3 客户料号维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 企业销售的产品,对于客户来说,在客户的 ERP系统中,也有一个料号. 

为了方便客户识别出产品,我们将客户 ERP中的产品编号,保存到我方 ERP中. 

以便在销售订单/销售发货单上,能显示/打印出来.. 

² 客户代号: 客户的编号. 

² 产品编号: 指我方 ERP中,产品的编号 

² 客户料号: 指客户 ERP中,产品的编号 
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§4.4 客户报价单 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 客户报价单: 主要用于销售订单输入过程中,可以自动带出客户价格. 

² 客户报价表中,允许一个产品根据销售数量不同,而设置多级价格. 

² 客户报价表中,可以直接在这里输入客户料号,效果与"销售è客户料号维护"一样. 
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§4.5 客户报价查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 查询类型: 有两个下拉选择: 当前有效报价/所有历史报价. 

² 查询结果表中,有一列报价单号,用于表示该报价信息是源自哪张报价单. 
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§4.6 销售订单维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 订单编号: 订单编号如果留空,则自动根据"基础数据è系统公共参数设置"中的编号定义, 

产生一个订单号;  也允许用户随意输入一串字符或数字. 

² 预测订单: 当勾选上它时,该销售订单在参与 MRP运算中,不会产生出货需求, 也无法征对这张订单出货. 

注意: 当实际接到订单后,不会冲销预测的数量. 这里预测订单,主要是为做生产订单提供一个依据. 

² 发货仓库: 当客户是属于国外客户时,发货仓库也限定必须是国外地点的仓库. 

如果是国外客户,出货流程是: 

货物转移到保税仓(海关è物料出关)=========>再从保税仓出货给海外客户(销售è销售发货). 

² 已出货率 = Sum(已出货量)/Sum(订单数量)*100% 

² 客户要求日期允许为空. 

 

 

l 注意事项: 

² 销售订单审核后,在运行 MRP过程中,会自动根据订单上的产品的 BOM, 

展开成生产订单,以及原料的采购订单/申请单. 
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§4.7 销售订单变更 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 销售订单审核后,就不允许随便修改,必须到销售订单变更操作,以便记录更改的历史. 

² 订单编号: 指定是修改哪张销售订单. 

² 系统允许修改原有订单上的数量/价格/税率/出货日期/客户要求日期. 

也允许新增一项订单出货信息, 但禁止删除订单出货信息.(但您可以把订单数量修改为 0) 
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§4.8 销售发货 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 如果是国外客户,出货流程是: 

货物转移到保税仓(海关è物料出关)=========>再从保税仓出货给海外客户(销售è销售发货).. 

² 可以点击上方的导入按纽 ,自动地分配库存成品进行发货操作. 

² 产生条件:   

SO 预留出货: 系统中,支持预先锁定库存(仓储è预留或释放库存物料),用于某个 SO出货.当您勾选此项时,表示原先预留给

这个 SO的库存成品,将参与此次自动分配出货 

公共闲余库存: 当勾选此项时,则库存中那些未被任何预留的库存,将参与此次自动分配出货 

显示缺料信息: 当勾选此项时,如果库存中物料不足分配,将产生一行缺料警告信息. 
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§4.9  销售退货 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 可以点击上方的引入按纽 , 系统将自动列出这个 SO 所有已出货的批次和数量

(扣除已退货量). 

 

l 注意事项: 

² 如果这个批次在这张 SO上已退过货,则退货时,取这张 SO的这个批次的出货平均成本,来做为退入仓库的成本. 

² 如果这个批次在这张 SO上未退过货,则退货时,取这张 SO的所有批次的出货平均成本,来做为退入仓库的成本. 
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§4.10 销售订单明细查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 可以查"草稿"/ "审核"/ "结单"/ "取消"状态的 SO明细数据 

² 可以根据"单据日期"/ "客户代号"/ "付款方式"/ "采购员代号"/ "税别"/ "发货仓库"来进行汇总. 

² 可以查还有多少 SO量未完成出货,或已完成出货 

² 还可以查这项 SO单,预留其它供给的情况. 

已预留 PR数量/已预留 PO数量/已预留 WO产出数量/已预留库存数量/剩余未预留数量 
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§4.11 销售订单状态控制 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当销售订单完成后,可以将这张销售单结单. 

² 当销售订单放弃了,可以将这张销售单取消. 

² 对于已取消或结单的销售订单,如果需要对这张 SO再进行任何操作(例如:出货/退货/变更), 

都需要先激活这张 SO. 

 

l 注意事项: 

² 当销售订单取消或结单时,如果这张 SO上,还有预留出货信息,或预留领料信息,都将自动释放出来. 
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§4.12  客户对账单 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

²  

系统存在三种价格: 

1>.最新的 SO订单上的价格 

2>.发/退货时,记录下的 SO历史价格(因为 SO价格可以通过"销售订单变更"来修改) 

3>.发票上重新约定的价格(和数量) 

 

优先发票价格和数量:  

当您勾选此项时,如果已有发票价格,则系统读取第 3个价格; 

 

如果它没有发票价格,则要看参数"以发/退货时 SO历史价格为准", 

当您勾选此项时,则系统读取第 2个价格 

当您不勾此项时,则系统读取第 1个价格 
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§5 采购 

§5.1 采购人员维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 采购人员: 主要用于采购订单上,用于记录这张采购订单是哪个采购员跟进的. 
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§5.2 供应商资料维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 供商类型:  

有三个选择:  

1>.供商è就是指我们平常说的供应商概念 

2>.海关è系统中,把入关交税行为,看成是一种供货模式. 即: 企业通过货物入关,向海关缴纳关税. 

         关税的收付款/发票,也与供应商相同流程处理. 

3>.运输è系统中,把运输服务,视为一种供货模式. 即:运输公司提供货物运输服务给企业,企业支付运费. 

         运费的收付款/发票,也与供应商相同流程处理. 

         提示: 运费登记模块: 应收应付è运费单  

² 国家地区: 由于国家地区有区分是国内还是国外, 因此,供应商自然也分为国内或国外. 

如果是国外供应商,采购收货流程是: 

1>. 将供应商的送货临时存放在保税仓(采购è采购临时收货) 

2>. 将货物转移到国内仓(海关è物料入关)  

3>. 样品检验(质检è样品检验单) (如果是免检物料,无须做此步骤) 

4>. 正式收货(采购èIQC正式入库). 

 

² 付款方式/默认货币/税别/销售人员: 这四项设置,都会在采购订单维护模块中自动带出(也允许修改). 

² 系统è用户管理中,有专门权限限制操作者是否有权查看供应商的联系方式 
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§5.3 采购申请单维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 外协申请: 当 MC(物控部)需要给外协供应商下单时, 需勾上此项. 

² 申请部门/申请人: 仅起一个备注说明作用. 

² 已订货率 = SUM(已采购量)/SUM(申请数量)*100%. 

² 一般 PR单上,无需指定价格. 但有部分企业,需要评估 PR的金额,可以在价格/税率这里输入. 

² 供应商: 如果 PR单上,指定了供应商, 当采购部将这张 PR转化为 PO时,也必须是相同供应商的 PO. 

 

l 注意事项: 

² 当 PR审核后,如要修改,必须通过"采购è采购申请变更"来修改,以便记录修改的历史. 
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§5.4 采购申请单变更 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当 PR审核后,如要修改,必须通过"采购è采购申请变更"来修改,以便记录修改的历史. 

² 申请单号: 指定是修改哪张 PR. 

² 系统允许修改原有 PR上的数量/价格/税率/需求日期/供应商/明细备注. 

也允许新增一项 PR需求信息, 但禁止删除 PR上的需求信息.(但您可以把需求数量修改为 0) 

 

 

l 注意事项: 

² MRP运算过程中,是把 PR看成一种供给. 
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§5.5 预留或释放采购申请 

 

l 界面预览 

 
 

l 操作说明 

² 有时,我们希望指定 PR上的某一项,是专门为某个 SO/WO使用.这里,我们就要使用预留功能.(预先锁定) 

² 操作方向: 有两个下拉选择: 预留/释放. 

²  

WO单: ①预留: 根据生产订单,自动根据该单上的未预留量来预留采购申请.(原料默认来源<>自制) 

       ②释放: 根据生产订单,自动释放它上面预留的所有采购申请!  

WO料: 根据生产订单上的物料的各种属性,归类排序,再转化为预留单 

SO单: ①预留: 根据销售订单,自动根据该单上的未预留领料量来预留采购申请 

        (仅计算 EBOM/SBOM中,所有叶子节点,外协的中间结点) 

       ②释放: 根据销售订单,自动释放它上面预留领料的所有采购申请!  

出货:  ①预留: 根据销售订单,自动根据该单上的未预留出货量来预留采购申请 

       ②释放: 根据销售订单,自动释放它上面预留出货的所有采购申请! 

² 供给与需求的间隔天数: PR 视为供给;SO/WO 上需要用料,视为需求. PR

上的需求日期与 SO/WO上的使用日期的天数间隔,必须满足该条件. 

² 考虑已预留的采购订单: 这张 SO/WO,还可能会预留其它采购订单,当您

点击上方的"WO 单/WO 料/SO 单/出货"按纽,系统是否要考虑这些已预留

的采购订单.(即:这些 PO已提供物料了,那么 PR就没必要预留这么多了) 

² 考虑已预留的工单产出: 这张 SO/WO,还可能会预留其它工单产出,当您

点击上方的"WO 单/WO 料/SO 单/出货"按纽,系统是否要考虑这些已预留

的工单产出.(即:这些 WO已提供物料了,那么 PR就没必要预留这么多了) 

² 考虑已预留的库存: 这张 SO/WO,还可能会预留库存(锁定库存),当您点

击上方的"WO 单/WO 料/SO 单/出货"按纽,系统是否要考虑这些已预留的

库存.(即:这些库存已提供物料了,那么 PR就没必要预留这么多了) 

² 显示缺料信息: 如果勾选,则自动生成预留清单时,如果无法满足 SO/WO,

系统会自动生成缺料清单(还有多少未满足) 

² 当 PR单转化为 PO时,系统会自动转化为对 PO的预留,当 PO收货后,系统

又会转化为对实际库存的预留,当生产单发料/SO出货时,系统又会自动冲减(释放)对库存的预留. 
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§5.6 采购申请单明细查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 可以查"草稿"/ "审核"/ "结单"/ "取消"状态的 PR明细数据 

² 可以根据"单据日期"/ "申请部门"/ "需求日期"/ "指定供应商"来进行汇总. 

² 可以查还有多少 PR量未完成采购,或已完成采购 

² 还可以查这项 PR单,被其它单据预留的情况. 

已被 WO预留领料数量/已被 SO预留领料数量/已被 SO预留出货数量/剩余未被预留数量 
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§5.7 采购申请单状态控制 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当采购申请单(PR)完成后,可以将这张采购申请单(PR)结单. 

² 当采购申请单(PR)放弃了,可以将这张采购申请单(PR)取消. 

² 对于已取消或结单的采购申请单(PR),如果需要对这张采购申请单(PR)再进行任何操作 

(例如:更改它的后续关联的 PO/变更 PR),都需要先激活这张 PR. 

 

l 注意事项: 

² 当采购申请单(PR)取消或结单时,如果这张 PR上,还有被别人预留信息(WO 预留领料/SO 预留出货/SO 预留领料),都将自动释

放出来. 
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§5.8 供应商料号维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 企业采购的原料,对于供应商来说,在供应商的 ERP系统中,也有一个料号. 

为了方便供应商识别出采购单上的物料,我们将供应商 ERP中的物料编号,保存到我方 ERP中. 

以便在采购订单/采购临时收货单上,能显示/打印出来.. 

² 供应商代号: 供应商的编号. 

² 物料编号: 指我方 ERP中,物料的编号 

² 供应商料号: 指供应商 ERP中,物料的编号 
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§5.9 供应商报价单 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 供应商报价单: 主要用于采购订单输入过程中,可以自动带出供应商价格. 

另外,在 MRP运算过程中,如果发现某个物料缺货,并且它的预设来源类型=采购 

(物料数据维护中设置预设来源类型),并且已有录入有效的供应商报价,则 MRP会自动产生一张 PO. 

² 供应商报价表中,允许一个物料根据采购数量不同,而设置多级价格. 

² 供应商报价表中,可以直接在这里输入供应商料号,效果与"采购è供应商料号维护"一样. 
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§5.10 供应商报价查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 查询类型: 有两个下拉选择: 当前有效报价/所有历史报价. 

² 查询结果表中,有一列报价单号,用于表示该报价信息是源自哪张报价单. 
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§5.11 物料供应商分配 

 

§5.11.1 物料供应商分配单 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 功能说明: 征对一个物料,设定好供应商的分配比率,(需事先输入供应商的该物料的报价), 

然后,在运行 MRP过程中,如果物料缺料(需要采购),则 MRP会自动按比率产生多张 PO 

² MRP运算单中,有一项参数: 

采购订单如何在多供应商之间分配 

1>.按供应商分配比率,向多个供应商下单采购(需选择此项,才会产生多个 PO) 

2>.按供应商分配比率,随机向一个供应商采购(有时,希望品质稳定,多个供应商供货,可能影响品质的稳定性) 

² 如果只设置了供应商的分配比率,但分配表中,有若干个供应商没有报价数据(或报价数据已过期), 

则 MRP自动踢除该供应商的分配比率. 

² 如果该物料无任何供应商分配比率,则 MRP采用原先算法寻找供应商(价格最低者) 
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§5.11.2 物料供应商分配查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 通过这个模块,可以当前的供应商分配比率数据,或历史发生的所有分配单. 
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§5.12 采购订单维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 订单编号: 订单编号如果留空,则自动根据"基础数据è系统公共参数设置"中的编号定义, 

产生一个订单号;  也允许用户随意输入一串字符或数字. 

 

² 外协订单: 当勾选上它时,表示这张采购订单是一张外协单,PO中的单价也是仅指加工费, 

注意: 外协的流程是:  

    1>.建立一个外协仓库(基础数据è仓库设置),并在仓库属性中,设定相应的供应商; 

    2>.新建一张外协的采购单,在采购单中,单价为"单件加工费"; 

    3>.做一张生产单(生产è生产单维护)(并设置关联的采购订单为这张采购单); 

    4>.然后就可以进行正常的发料,退料,存仓,返退操作 

    5>.最后,做采购临时收库.采购入库时,系统会检查在外协成品仓中,是否有足够的成品扣数. 

       [采购收货相当于"从外协成品仓转到待验仓"] 

       [收货时,将以"加工费+物料成本"做为入库的成本价] 

 

² 收货仓库: 当供应商是属于国外供应商时,收货仓库也限定必须是国外地点的仓库. 

 

如果是国外供应商,采购收货流程是: 

1>. 将供应商的送货临时存放在保税仓(采购è采购临时收货) 

2>. 将货物转移到国内仓(海关è物料入关)  

3>. 样品检验(质检è样品检验单) (如果是免检物料,无须做此步骤) 

4>. 正式收货(采购èIQC正式入库). 
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² 税别: 当指定税别后,在 PO明细输入过程中,系统会自动带出这个税别的税率,但也允许用户修改. 

² 已到货率 = Sum(已到货量)/Sum(订单数量)*100% 

² 采购申请单信息: 在输入模式下,点击这一列的下拉小按纽,会弹出 PR对应表. 

表示将把这些 PR申请,转化为 PO; 当这张 PO单审核后,PR单上的已采购量就会增加 

 

一个 PR单申请项,可以分到几张 PO上采购; 一个采购单项,也可以征对多个 PR单.  

 

²  

申请: 采购申请单(PR)自动转采购单 

报价: 根据供应商报价单来产生采购单 

 

l 注意事项: 

 

² 采购订单上,有个外协订单勾选项, 供应商报价单上,也有个外协勾选项. 

有些用户在使用问: 我已输入报价,为何在 PO输入过程中,系统不会自动带出该供应商的报价呢? 

 

答: 因为你的 PO、供应商报价单,二者外协属性不同.(一个勾了外协,一个没勾外协) 

 

² 采购订单审核后,就不允许随便修改,必须到采购订单变更操作,以便记录更改的历史. 
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§5.13  采购订单变更 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 采购订单审核后,就不允许随便修改,必须到采购订单变更操作,以便记录更改的历史. 

² 订单编号: 指定是修改哪张采购订单. 

² 系统允许修改原有订单上的数量/价格/税率/到货日期/关联申请单信息. 

也允许新增一项采购订单信息, 但禁止删除订单信息.(但您可以把订单数量修改为 0) 

 

² MRP运算过程中,将自动会对采购订单进行变更(有控制开关选项) 

MRP可以推迟 PO到货日期,提前 PO到货日期,也可以增加/减少 PO数量. 
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§5.14  预留或释放采购订单 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 有时,我们希望指定 PO上的某一项,是专门为某个 SO/WO使用.这里,我们就要使用预留功能.(预先锁定) 

² 操作方向: 有两个下拉选择: 预留/释放. 

²  

WO单: ①预留: 根据生产订单,自动根据该单上的未预留量来预留采购订单.(原料默认来源<>自制) 

       ②释放: 根据生产订单,自动释放它上面预留的所有采购订单!  

WO料: 根据生产订单上的物料的各种属性,归类排序,再转化为预留单 

SO单: ①预留: 根据销售订单,自动根据该单上的未预留领料量来预留采购订单 

        (仅计算 EBOM/SBOM中,所有叶子节点,外协的中间结点) 

       ②释放: 根据销售订单,自动释放它上面预留领料的所有采购订单!  

出货:  ①预留: 根据销售订单,自动根据该单上的未预留出货量来预留采购订单 

       ②释放: 根据销售订单,自动释放它上面预留出货的所有采购订单! 

² 供给与需求的间隔天数: PO视为供给;SO/WO上需要用料,视为需求. PO

上的到货日期与 SO/WO上的使用日期的天数间隔,必须满足该条件. 

² 考虑已预留的采购订单: 这张 SO/WO,还可能会预留其它采购订单,当您

点击上方的"WO 单/WO 料/SO 单/出货"按纽,系统是否要考虑这些已预留

的采购订单.(即:这些 PO已提供物料了,则这次就没必要预留这么多了) 

² 考虑已预留的工单产出: 这张 SO/WO,还可能会预留其它工单产出,当您

点击上方的"WO 单/WO 料/SO 单/出货"按纽,系统是否要考虑这些已预留

的工单产出.(即:这些 WO已提供物料了,则这次就没必要预留这么多了) 

² 考虑已预留的库存: 这张 SO/WO,还可能会预留库存(锁定库存),当您点

击上方的"WO 单/WO料/SO单/出货"按纽,系统是否要考虑这些已预留的

库存.(即:这些库存已提供物料了, 则这次就没必要预留这么多了) 

² 显示缺料信息: 如果勾选,则自动生成预留清单时,如果无法满足 SO/WO,

系统会自动生成缺料清单(还有多少未满足) 

² 当 PO收货后,系统又会转化为对实际库存的预留,当生产单发料/SO出货时, 

系统又会自动冲减(释放)对库存的预留. 
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§5.15  采购临时收货 

 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 采购收货流程: 采购临时收货è(国外采购需要物料入关)è样品检验单èIQC正式入库 

² 收货仓库: 这是指临时接收的仓库(还未精确点数,还未质量检验). 

² 样品检验进度 = Sum(样品单已结单的收货数量)/Sum(收货总数)*100% 

注意: 为了保证"样品检验进度"与"IQC处理进度"有可比性, 

样品检验进度是计算收货数量,不是计算项次数; 并且它不考虑免检问题. 

² IQC处理进度 = Sum(良品数+坏品数+短料数)/Sum(收货总数)*100% 

² 如果物料的批号控制=必须(在工程è物料数据维护中设置),则此处表格中,收货批号必须输入. 

 

² 产生新批号: 格式: YYMMDD 

 

² 加供应商后缀: 将在产生批号后,加上供应商的代

号, 

例如: 100427_BC0001 

  

  

  

  

  

  

  

l 注意事项: 

² 如果是国外供应商,采购收货流程是: 

1>. 将供应商的送货临时存放在保税仓(采购è采购临时收货) 

2>. 将货物转移到国内仓(海关è物料入关)  

3>. 样品检验(质检è样品检验单) (如果是免检物料,无须做此步骤) 

4>. 正式收货(采购èIQC正式入库). 

 

² 外协入库流程: 外协生产单临时存仓è采购临时收货è样品检验单èIQC正式入库. 

外协 PO收货时,需要指定从哪个外协仓转移过来. 
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§5.16  IQC正式入库 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 相关流程: 采购临时收货è样品检验单(免检物料无需此步骤)èIQC正式入库. 

² 样品检验单审核后,会在这里显示样品单号及其检验结果. 

 

如未完成样品检验,IQC采购入库将无法审核. 

 

² 接收数量: 表示企业方认为这批料合格,并接收到企业的正式仓库中,以备生产领用. 

² 拒收数量: 表示企业方认为这部分数量不合格,先暂存在企业的拒收仓库(待处理仓),等待采购退货. 

² 短料数量: 表示仓库人员点完数后,发现供应商并未送这么多货,而是少了一些. 

          短料数量将直接冲减 PO上的到货量. 

² 采购临时收货中的一行,允许分多批 IQC入库. 

 

l 注意事项: 

² 采购临时收货后,系统自动从预留 PO转化为预留库存, 当 IQC正式入库时,这个预留关系也将转入正式仓库/拒收仓库. 

数量部分,将复活对 PO的预留.. 
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§5.17  采购退货 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当企业方发现供应商的送货不合格时,就在这个模块中退货. 

² 外协产品不合格,也在这个模块退货.此时,需指定外协成品仓 . 

² 采购退货单审核后,将自动冲减 PO上的已到货量( 采购订单维护模块中,表格中有这一列,默认隐藏 ). 

 

l 注意事项: 

 

² 如果原先有预留 PO,则当采购退货后,系统将自动复活对 PO的预留. 
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§5.18 采购订单明细查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 可以查"草稿"/ "审核"/ "结单"/ "取消"状态的 PO明细数据 

² 可以根据"单据日期"/ "供应商代号"/ "付款方式"/ "采购员代号"/ "税别"/ "收货仓库"来进行汇总. 

² 可以查还有多少 PO量未完成收货(在途),或已完成收货 

² 还可以查这项 PO单,被其它单据预留的情况. 

已被 WO预留领料数量/已被 SO预留领料数量/已被 SO预留出货数量/剩余未被预留数量 
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§5.19 采购订单状态控制 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当采购订单全部收货完成并检验合格后,可以将这张采购单结单. 

² 当采购订单放弃了,可以将这张采购单取消. 

² 对于已取消或结单的采购订单,如果需要对这张 PO再进行任何操作(例如:收货/退货/变更), 

都需要先激活这张 PO. 

 

l 注意事项: 

 

² 当采购订单取消或结单时,如果还有其它 SO/WO预留使用到这张 PO的物料,都将自动释放出来. 
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§5.20  供应商对账单 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

²  

收货数量以 IQC为准:如果勾选此项,则以 IQC数量为准.   

注意:IQC数量=IQC正式入库时输入的"接收数量+拒收数量".因为拒收部分,仍然暂时存放在我方的"待处理仓"中,因此

仍视为"收货部分";  如果不勾选,则取"收货数量-IQC短料数量" 

 

²  

系统存在三种价格: 

1>.最新的 PO订单上的价格 

2>.收/退货时,记录下的 PO历史价格(因为 PO价格可以通过"采购订单变更"来修改) 

3>.发票上重新约定的价格(和数量) 

当您勾选此项时,如果已有发票价格,则系统读取第 3个价格; 

如果没有发票价格(或不优先发票价格), 

当您勾选此项时,则系统读取第 2个价格 

当您不勾此项时,则系统读取第 1个价格 
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§6 生产 

§6.1 生产单维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 生产方式: 自制/外协.   当外协时,还需要您输入  

² 生产仓库: 用于表示生产线上,物料堆放的地区. 

² 粗生产时间: 它是一个粗略计算的时间, 开始日期时,生产单需要领料,结束日期时,生产单会有产品产出. 

注意: 精确的生产时间,是在菜单"车间è工作中心排产"中设定各个工序的加工时间. 

² 关联销售订单: 表示这张生产单,是为哪个销售订单生产. 

² 关联生产订单: 表示这张生产单,是为哪个生产单生产(这张生产单产出的半成品,做为另一张单的物料使用) 

 

² 外协采购订单: 表示这张生产单,是为哪张外协采购单生产. 

注意: 外协的流程是:  

    1>.建立一个外协仓库(基础数据è仓库设置),并在仓库属性中,设定相应的供应商; 

    2>.新建一张外协的采购单,在采购单中,单价为"单件加工费"; 

    3>.做一张生产单(生产è生产单维护)(并设置关联的采购订单为这张采购单); 

    4>.然后就可以进行正常的发料,退料,存仓,返退操作 

    5>.最后,做采购临时收库.采购入库时,系统会检查在外协成品仓中,是否有足够的成品扣数. 

       [采购收货相当于"从外协成品仓转到待验仓"] 

       [收货时,将以"加工费+物料成本"做为入库的成本价] 

 

² 原料发放率 = Sum(领料量-好料退料量-坏料退料量-损失量+调加量-调减量)/Sum(总用量-替代量)*100%. 

² 成品入仓率 = Sum(入仓量-返退量)/Sum(投产量)*100% 
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² 工序完成率 = Sum(各工序的生产日报合格量)/(主产品投产量*工序个数)*100% 

² MRP运算过程中,如果发现某个产品不足够满足销售出货, 并且它的预设来源类型=自制,并且已有这款产品的 BOM,则系

统会自动创建一张生产订单(以及为满足这张生产用料再创建它的下级子生产单). 

² 生产产品表: 当 时,产品表中,只允许输入一行产品. 

            当 时,产品表中,可以输入多行产品. 

            比如: 注塑的水口料, 金属压模的生产边角料.可以这种方式输入.从而精确控制原料数量和成本. 

² 主产品需要输入投产数量; 副产品则不必输入投产数量, 但需要指定 BOM产量(比例值) 

² 单价比例: 是表示每一单位的产品它的单价之间比例. 它是用于多产品时,如何分配产品成本的依据. 

 

² 生产原料表: 生产原料表是从 BOM数据中转化过来. 如果这张生产单是与销售订单关联,并且这张销售订单的对应项次是有定

制 BOM, 则生产原料表就从定制 BOM中转化过来. 

 

因此,在生产原料表中,也有 BOM用量,损耗率,用量基础,替代编号,工序代号.(与 BOM类似)  

 

² 在这个原料表中,还隐藏了原料使用情况,您可以在原料表中"右键菜单è设置表格显示风格",设置其它相关列显示: 

如:替代量、领料量、好料退料量、坏料退料量、损失量、调加量、调减量、消耗量、未领料量、在线量、发放率 

² 您可以点击上方的 BOM按纽, 

可以直接指定成品或半成品编号和数量,生成它用生产用料清单. 

² 你也可以根据关联销售订单,关联生产订单,关联采购订单,来自动产生一张生产单. 

 

 

l 注意事项: 

 

² 生产订单审核后,就不可以随意修改,必须通过"生产è生产单变更"来操作, 以便记录更改的历史. 
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§6.2 生产单变更 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 生产订单审核后,就不可以随意修改,必须通过"生产è生产单变更"来操作, 以便记录更改的历史. 

² 通过生产单变更,可以更改生产订单的表头信息(如生产仓库,生产时间,关联信息…),还可以增加/修改/删除产品信息,

还可以增加/修改/删除原料信息(也可以增加替代料). 

 

增加替代料的操作: 在原料变更表中,变更类型选择增加替代料,项次选择被替代的那个原料(这个被替代的原料,已在

生产单上设定好它的替代编号),然后,在新原料编号处,可以下拉选择用哪个新的替代料.并在新总用量处,输入替代用

量(可以全部替代,也可以部分数量替代) 

 

当生产临时存仓时,系统就会自动根据替代料关系,正确扣减生产线上原料,并将价值转移到产品中. 

 

² MRP运算过程中,会自动产生生产变更单,对生产单进行减产,增产,提早生产期,推迟生产期, 

还能智能地根据替代料的库存,正确提出替代建议变更. 
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§6.3 预留或释放工单产出 

 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 有时,我们希望指定生产单的产出,是专门为某个 SO/WO使用.这里,我们就要使用预留功能.(预先锁定) 

² 操作方向: 有两个下拉选择: 预留/释放. 

²  

WO单: ①预留: 根据生产订单,自动根据该单上的未预留量来预留产出.(半成品默认来源<>采购) 

        [注意: 将优先预留该生产工单的下级工单] 

       ②释放: 根据生产订单,自动释放它上面预留的所有工单产出 

WO料: 根据生产订单上的物料的各种属性,归类排序,再转化为预留单 

SO单: ①预留: 根据销售订单,自动根据该单上的未预留领料量来预留产出 

        (仅计算 EBOM/SBOM中,非叶子,非虚拟结点) [注意: 将优先预留该销售订单的下级工单] 

       ②释放: 根据销售订单,自动释放它上面预留领料的所有工单产出!  

出货:  ①预留: 根据销售订单,自动根据该单上的未预留出货量来预留产出 

        [注意: 将优先预留该销售订单的顶级工单] 

       ②释放: 根据销售订单,自动释放它上面预留出货的所有工单产出! 

² 供给与需求的间隔天数: 工单产出视为供给;SO/WO 上需要用料,视为需求. 

工单的完工日期与 SO/WO上的使用日期的天数间隔,必须满足该条件. 

² 考虑已预留的采购订单: 这张 SO/WO,还可能会预留其它采购订单,当您点

击上方的"WO 单/WO料/SO单/出货"按纽,系统是否要考虑这些已预留的采

购订单.(即:这些 PO已提供物料了,那么就没必要预留这么多工单产出了) 

² 考虑已预留的工单产出: 这张 SO/WO,还可能会预留其它工单产出,当您点

击上方的"WO 单/WO料/SO单/出货"按纽,系统是否要考虑这些已预留的工

单产出.(即:这些 WO已提供物料了,那么就没必要预留这么多工单产出了) 

² 考虑已预留的库存: 这张 SO/WO,还可能会预留库存(锁定库存),当您点击

上方的"WO 单/WO 料/SO 单/出货"按纽,系统是否要考虑这些已预留的库

存.(即:这些库存已提供物料了, 那么就没必要预留这么多工单产出了) 

² 显示缺料信息: 如果勾选,则自动生成预留清单时,如果无法满足 SO/WO,

系统会自动生成缺料清单(还有多少未满足) 

² 当产品临时存仓时,系统又会自动将原先对工单产出的预留,转化为对库

存成品/半成品的预留.,当生产单发料/SO出货时,系统又会自动冲减(释放)对库存的预留. 
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§6.4 生产单发料 

 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 生产订单审核后,生产车间就开始备料生产,可以通过这个模块,进行发料. 

² , 

按单: 根据生产订单(支持多选),自动考虑现有库存,列出发料的数量和仓库/批次 

按料: 根据生产订单上的物料的各种属性,归类排序,并考虑现有库存, 列出发料的数量和仓库/批次 

² 可以在这个下拉条件中,设置考虑哪些仓库的库存量,是否使用预留量… 

² 当生产发料时,原先为这张生产单预留的库存,就会自动释放.(或释放这张生产单关联的 SO的预留领料) 

 

l 注意事项: 

² 倒冲领料: 生产发料时,会遇到一些不易拆分的物料,无法定量发料. 比如生产领用的线材,不可能测试一米两米地发

料, 而是成捆地发料. 还有丝印油墨,注塑色粉类 

 

这些原料,你可以先设置它是倒冲领料,然后再到菜单"仓储è转仓单"中,把这些物料转到相关的生产仓区,然后,当新

产品入库(生产è产品临时存仓)审核时,系统会自动做一张生产发料单,这样,既能实现按单定量控制,又省去烦琐的微

量发料过程. 

 

菜单"工程è物料数据维护"中,可以控制这个物料是否需要倒冲领料 
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§6.5 生产单退好料 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当生产线领料后,发现物料暂时用不上,需要退回仓库保管时,可以使用这个模块. 

²  

可以点击"引入",系统根据生产订单(支持多选),自动列出该单上的原料在线数量及批次. 

 

这里,回收仓库将自动带出默认合格品存放仓区(此参数在"工程è物料数据维护"中可以设置) 

 

l 注意事项: 

² 在表格输入过程中,回收仓库下拉,此处只会显示"用于接收生产线退回的好料",此参数是仓库的属性, 

是在"工程è仓库设置è第一级仓库的属性"中控制的. 
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§6.6 生产单退坏料 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当生产线领料后,物料损坏(可能是供应商责任,也可能是生产线员工责任), 

这里,需要退回仓库,以便进一步检验调查,可以使用这个模块来退回这些坏料. 

²  

可以点击"引入",系统根据生产订单(支持多选),自动列出该单上的原料在线数量及批次. 

 

这里,回收仓库将自动带出默认坏品存放仓区(此参数在"工程è物料数据维护"中可以设置) 

 

l 注意事项: 

² 在表格输入过程中,回收仓库下拉,此处只会显示"用于接收生产线退回的坏料",此参数是仓库的属性, 

是在"工程è仓库设置è第一级仓库的属性"中控制的. 
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§6.7 生产单损失物料 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 生产过程中,如果损坏,丢失物料,需要在这里登记, 才能获得补发料. 

²  

可以点击"引入",系统根据生产订单(支持多选),自动列出该单上的原料在线数量及批次. 

 

 

l 注意事项: 

² "生产è产品返退回生产仓",如果返退的物料比标准用量少(即: 有部分物料无法回收),这时,系统就会自动产生一张

生产单损失单,用于记录这些差额部分 

² 损失物料的价值,将在月结过程中,分摊到当月该生产单入库的成品中. 
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§6.8 生产单挪料 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 生产过程中,在同一个生产线上,可能物料在各个生产单上互相挪用,可用此模块. 

(相当于先从旧工单上退好料,再发给新的工单) 

 

² 也可以用于生产过程, 旧的生产单取消,物料全部转移到新的生产单上. 

 

² 在生产à产品返退回生产仓模块中,如果您输入了”转入生产订单”,则系统会把返退回的原料清单,以挪料单的形式,

转移到该”转入生产订单”上. 
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§6.9 生产单原料的在线数量调整 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 该功能可用于平常数量调整,也可以用于盘点时输入.(系统支持生产线盘点) 

² 输入方法:  

相对: 此时,表格中允许输入调整相对数量, 如: 1表示盘盈 1个, -1表示盘亏 1个 

绝对: 此时,表格中允许输入调整后数量, 即: 当前实际库存,有多少,就输入多少. 

 

l 注意事项: 

 

² 生产线调整导致的成本变化,不会在月结中分摊. 仅在财务上进行归集. 
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§6.10 产品临时存仓 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 自制流程: 产品临时存仓è样品检验单èFQC正式入库. 

² 外协流程: 产品临时存仓è外协 PO临时收货è样品检验单èIQC正式入库 

² 产品批号: 如查该产品的"批号控制=必须"(在"工程è物料数据维护"中修改该属性),则此时,必须输入产品批号. (系

统将默认以生产单号作为批号) 

² 主产品存仓数量: 本次入库的主产品数量,  

注意: 副产品数量可以灵活输入,但必须限定在标准产出的+/-20%范围内 

² 耗料表: 支持多批次扣料,系统会自动计算出哪个批该扣多少,当然,也允许您手动修改这个数量. 

² 耗料表: 支持替代料计算,支持包装料计算. 

包装料例子(包装料直接做入 BOM中): 假设包装箱可装 50个成品,则第一次存仓 20个,会消耗掉一个箱子; 如再存 20

个,则不会消耗箱子(因为只装了 40个,还没装满); 如果再次存 20个,则会再耗一个箱子.(第一个箱子已装满 50,还有

10个需要另用一个新箱子) 

² 耗料表: 支持倒冲领料. 系统在产生耗料清单时,会优先扣减按单发料的原料,如果仍然不足,会再扣减生产仓区内闲

余的物料(转仓过来的物料,并未指定给哪张工单使用)   

 

l 注意事项: 

² 存仓单审核时,会自动将耗用物料的价值,转移到产品中 

如果该产品有指定模具编号,还会将该模具资产折旧价值也一起摊入成品中. 

月结过程中,还会将人工,管理,机器,杂费分摊计入成品中. 
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§6.11  FQC正式入库 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 产品临时存仓后,还需要质检部门检验,最后仓库进行 FQC正式入库. 

FQC正式入库的目的: 确定这批产品,该接收多少,拒收多少. 
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§6.12  产品返退回生产仓 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 如果生产出来的产品不合格,并且要退回生产线返工时,可以使用该模块功能. 

² 存仓单号: 返退时,需要指定是哪张存仓单.(因为存仓单上有产品的用料比例和相关成本数据) 

² 返退里,在拆解原料表中, 

应退量: 表示按存仓组合的比例计算出来的应当退回生产线的数量. 

实退量: 表示实际拆解后,得到的原料/半成品数量(此数量允许手动修改调整) 

二者差额就是损失量: 系统将自动做"生产è生产线损失物料".这部分损失成本,将在月结过程中,摊算到这张生产单

的当月存仓的成品中.(如果当月没有发生存仓,则会按一定的规则和步骤摊算到库存成品中) 

 

l 注意事项: 

² 如果该产品有设定模具组别编号(在"工程è物料数据维护"中设定),则产品临时存仓时,会发生模具折旧,其成本金额

将转入到产品的模具成本中,返退时,这部分模具成本无法返回,只能在产品返退的拆解原料/半成品中分摊. 
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§6.13 生产单产品明细查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 可以查"草稿"/ "审核"/ "结单"/ "取消"状态的 WO产品明细数据 

² 可以根据"生产方式"/ "生产仓库"/ "开工日期"/ "完工日期"来进行汇总. 

² 可以查还有多少 WO的产品未完成生产,或已完成生产 

² 还可以查这项 WO单的产品,被其它单据预留的情况. 

已被 WO预留领料数量/已被 SO预留领料数量/已被 SO预留出货数量/剩余未被预留数量 
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§6.14 生产单原料明细查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 可以查"草稿"/ "审核"/ "结单"/ "取消"状态的 WO原料明细数据 

² 可以根据"生产方式"/ "生产仓库"/ "开工日期"/ "完工日期"来进行汇总. 

² 可以查还有多少 WO的原料未完成领料,或已完成领料,以及它的退料/损失/消耗/调整/在线情况 

² 还可以查这项 WO单的原料,预留其它供给的情况. 

已预留 PR数量/已预留 PO数量/已预留 WO产出数量/已预留库存数量/剩余未预留数量 
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§6.15 生产单状态控制 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当生产订单全部存仓入库并检验合格后,可以将这张生产单结单. 

² 当生产订单放弃继续生产时,可以将这张生产单取消. 

² 对于已取消或结单的生产订单,如果需要对这张生产单再进行任何操作 

(例如:生产发料/生产退料/生产单损失物料/生产线调整/存仓入库/返退/生产单变更), 

都需要先激活这张生产订单. 

 

l 注意事项: 

 

² 当生产订单取消或结单时,如果还有其它 SO/WO预留使用到这张生产单的产出时,都将自动释放出来. 

另外,这张生产订单如果预留到其它单据(如: PR/PO/WO/库存 ),也将全部释放掉. 

(即: 我用到别人的,或者别人用到我的,都要全部释放掉) 
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§6.16  物料需求计划(MRP) 

 

§6.16.1 MRP粗运算日历 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在 MRP运算过程中,需要考虑节假日,但是,又无法像车间排产那样细致的作息时间 

(因为运算太慢,服务器受不了),因此,引入了一个 MRP粗算日历,利用它,可以简单快速实现节假日问题. 

² 哪个工厂:  

当类型为"供应商"时,主要用于"外协"工单计算工期, 

还有"MRP自动产生采购 PO"时,检测供应商是否有足够交期 

 

注意: 如果本工厂与供应商的日历不相同,则在"预留查询"模块中, 

"SO预留领料"的需求日期会与实际 MRP运算的日期有出入. 

因为,"预留查询"模块"SO预留领料"是采用"本企业日历"估算了. 

(即这款成品的 BOM中,外协件的原料的需求日期有一定误差) 

² 指定上班(周一 è 周日): 比如企业方是六天工作制,则将周一到周六全勾上. 

² 节日表: 可以在这里指定国家法定节假日,或者工厂特殊日子(如厂庆) 

 

l 注意事项: 

 

² MRP运算时,有两个重要参数设置: 

1>. 粗运算日历,提供的是时间上的编排  

2>. 粗生产能力,它是指产品的大致生产能力.是在"工程è物料数据维护"中设定(如下图) 

     

    公式:  生产工期=固定时间 + 生产数量 * 可变时间 

    注: 固定时间,可变时间是以天为计算单位. 
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§6.16.2 MRP运算 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 运算类型: 马上运行: 审核瞬间,马上发送"开始运行指令"给中间层服务器. 

          稍候运行: 用户指定中间层服务器在某个时间运行. 

          注意: 中间层服务器会每隔五分钟,从后台数据库中读取需要运行的 MRP. 

          一旦发现"指定运行时间"符合条件,就会自动执行 MRP运算. 

²  点击上方的批制按纽,可以批量设定一段日期时间内,统一指定某个时间运行

MRP.(参数以当前屏幕显示的 MRP参数为标准) 

² 当 MRP运算中,会记录开始运算时间,结束运算时间,以作为 MRP运算性能的检测. 

 

 

² 指定 MRP运算天数范围: ( 这个指自然天数,没有"工作日/非工作日"的区分) 

从过去多少天: 比如: -30 表示考虑已过期一个月(上个月)的供给与需求 

到将来多少天: 比如: 60 表示考虑将来两个月的供给与需求 

² 几日内的工单合并(1.06版已将该参数移至物料数据维护模块中): 

                  逻辑: 例如当值为 3时, 当 MRP要产生新的工单时,系统会检索 

                  新的工单完工日期--->该日期三天前,这 3天内,如有工单相同, 

                  (含:销售订单及项次相同,上级生产订单及项次也相同-->此条件可选) 

                  则系统不会产生新的工单,只会在原工单上,增加投产量, 

                  并相应地修正开工日期与完工日期 
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                  (0表示当天的合并,-1表示不合并) 

                  这个指自然天数,没有"工作日/非工作日"的区分 

                  合并时,视工单为逐步产出,与 MRP计算有出入,因此建议选择 0 

              

² 寻找合并工单时,放弃关联 SO,关联 WO 的信息(1.06 版已将该参数移至物料数据维护模块中): MRP 运算过程中,

当遇到 SO出货或上级工单领料需求,系统会自动创建生产订单,并在生产订单上,记录关联的 SO或关联的 WO信息,

当您勾选此项时,则系统如果发现合并的条件满足时,就会放弃关联的 SO或关联的WO信息时,将两个自动产生的工

单合并起来 

 

注意: 1>.外协工单不允许合并(会冲掉 PO关联信息) 

      2>.WBOM配方 MD5值相同的生产单才会合并.(即生产单的投入产出完全相同) 

      3>.合并范围仅限本次 MRP自动产生的生产单内. 

² 将已审核的 PR自动转为 PO:  

由于 PO有最小订单量问题,因此,系统将先把 PR转化为 PO,然后,再进行 MRP运算 

² 提前 PR需求日期(并指定天数范围): 如果该 PR提前若干天,就可以(部分)满足某个需求, 

                                 则 MRP会建议提前该 PR单的需求日期 

² 如何处理多余的 PR需求数量: 注意:  

1>. PR一项中,(扣除被预留量后)如果部分数量多余,系统将不处理这项 PR. 

    只有整项 PR的数量全部是多余量时,我们才处理! 

2>. 推迟日期: 指推迟 MRP有效日期到"MRP结束日期"+1天. 

² 避开最近 N次 MRP建议变更,且已人为处理过的 PR: 

最近 N次 MPR曾产生对这张 PR单建议变更, 

然后,用户修改过这张变更单,或审核,或删除,则系统视为已人为处理过. 

下次 MRP则不再产生这张 PR单的变更 

但如果用户未处理过这张变更单,则下次又将继续产生这张 PR的变更单. 

(注意:如果系统中,存在着版本号=0,且它是征对这张 PR单,则系统认为未人工处理过) 

² 审核 PR变更(建议)单:  

如果不勾选,产生的"采购申请变更",系统不会审核,而是让用户自已决定是否审核,  

说明: MRP运算过程中,虽然你不允许系统审核,但后台 MRP的运算时,是偷偷地以审核的效果来处理的 

² 产生替代料建议(WO订单变更):  

由于 MRP采用"低位码(Low Level Code)"算法, 

因此,替代料与主料的运算顺序不一定, 替代料只能近似地,尽力地计算正确. 

当您勾选,则 MRP会自动产生"生产单变更",(可控制是否审核), 

达到"根据库存富余量,调配替代料与主料之间的用量"目的. 

² 程序中,已对重要参数均有文字提示,您用鼠标移到那里,就会弹出黄色提示信息. 

 

l 注意事项: 

 

² 用户操作的电脑上,只是发出 MRP计算指令; 真正执行运算的是中间层服务器电脑. 

因此,用户发出 MRP计算指令后,就可以关掉 ERP程序,也可以关机,对计算无任何影响. 
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§6.16.3 MRP运算进度查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 由于 MRP运算过程是在服务器上运算,客户端可以通过这个模块,查询到服务器计算的进度. 

因为如果计算所需时间超过 10分钟以上,如果用户无法查到运算进度,就会误以为服务器死机. 
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§6.16.4 MRP运算过程数据查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 如果用户对 MRP运算的结果有异议,就可以在这个模块中,它能查出系统是怎么计算出这个结果来. 

² 如上图中,第二列数据是运算序号,它是真实记录运算时的先后顺序. 

 

l 注意事项: 

 

² 在表格中,还隐藏了非常多列重要数据.如果您需要,可以点击表格"右键è设置表格显示风格",把需要的勾出来 
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§6.16.5 MRP供需关联查询 

 

l 界面预览 

 
 

l 操作说明 

² 在此模块,可以查到某个 PO,是给哪个生产单(销售订单)使用到. 

如: 供应商说某个 PO无法即时交货,您能查到它会影响到哪些生产订单(销售订单) 

 

² 也可以查某个生产订单(销售订单),使用到哪些库存,哪些 PR,PO,WO 

² 也能输入销售订单,查询是否当前库存能满足.. 
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§7 仓储 

§7.1 仓管控制 

 

§7.1.1 仓管员设置 

 

l 界面预览 

 
 

l 操作说明 

² 系统中,可以设置,每个仓库中的每个物料,分属哪个仓管员负责. 

当你设置好后,在相关的查询报表中,都会有仓管员属性列 

(默认隐藏这些列,您需要在表格中点击右键à设置表格显示风格à勾上这些列) 

 

² 仓管员是允许修改 ID的,因此,您可以直接把仓管员的中文姓名在当成仓管员代号, 

当此仓管员辞职后,你可以直接通过改 ID的方式,改成新的仓管员的姓名,则系统中相关的数据,也会跟着改变. 
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§7.1.2 物料分仓控制单 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 以单据的形式,来实现修改物料仓库与仓管员的对应关系统. 

² 表格中,还有一列是存放位置说明,你可以在这里输入货架编号. 

 

§7.1.3 物料分仓控制查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 查询当前有效的"仓管—物料—仓管员"的对应关系. 
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§7.2 转仓单 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 转仓单比较简单,就是把物料从一个仓库,转到另一个仓库. 

² 转仓单禁止把国内的货物转到国外,也不允许国外转到国内.系统限定必须走"物料入关/物料出关"流程 

² 对于倒冲领料,就是通过这个模块,把物料从仓库转到生产仓区. 

(然后存仓时,系统自动根据工单配料进行扣料) 

 

l 注意事项: 

 

² 同一地点的仓库之间转仓,不会产生财务凭证; 
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§7.3 物料组装拆卸 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 仓库代号: 组装拆卸过程,全部都发生在这个仓库.(物料来源是这个仓库,产出也放在这个仓库) 

² 拆卸类型:  

组装: 多种物料组装成一种物料 

拆卸: 一种物料拆卸成多种物料 

混合: 多种物料转化为多种物料 

置换: 一种物料转化为一种物料 

 

注意: 组装拆卸过程中,物料的总成本价值不发生改变. 

不会附加任何生产费用.(如果你要附加生产费用,请用"生产订单+生产日报"模式) 

 

特别说明: 当"装卸类型=置换",允许耗用与产出物料相同(但批号不允许相同) 

以此实现: 把一个批的物料(连同它的所有成本)转化为另一个批号! 
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§7.4 库存数量调整 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 库存数量调整,主要用于仓库盘点,或平常数量的调整. 

² 输入方法:  

相对: 此时,表格中允许输入调整相对数量, 如: 1表示盘盈 1个, -1表示盘亏 1个 

绝对: 此时,表格中允许输入调整后数量, 即: 当前实际库存,有多少,就输入多少. 

 

 

l 注意事项: 

 

² 不论是盘盈还是盘亏,都是以该物料的这个批次的加权平均价. 

如果你要调整该物料的成本,请到菜单" 地点è地点实际成本调整"中操作 
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§7.5 预留或释放库存物料 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 通过此模块,您可以锁定库存中的物料专门给哪张销售订单使用,或哪张生产订单使用. 

² 操作方向: 预留/释放; 在该模块,您可以锁定(预留)库存,也可以释放库存. 

²  

WO单: 当"操作方向=预留"时, 根据生产订单,自动根据该单上的未预留量来预留库存 

      当"操作方向=释放"时, 根据生产订单,自动释放它上面预留的所有物料! 

WO料: 根据生产订单上的物料的各种属性,归类排序,再转化为预留单 

SO单: 当"操作方向=预留"时, 根据销售订单,自动根据该单上的未预留领料量来预留库存 

      当"操作方向=释放"时, 根据销售订单,自动释放它上面预留领料的所有物料! 

出货: 当"操作方向=预留"时, 根据销售订单,自动根据该单上的未预留出货量来预留库存 

      当"操作方向=释放"时, 根据销售订单,自动释放它上面预留出货的所有产品 

² 在这个条件中,您可以选择用哪些仓库的存货来生成预留单. 

 

l 注意事项: 

 

² 库存被预留后,当生产单发料时,就会自动扣减预留量(WO预留领料/SO预留领料).  

或当 SO出货时,自动扣减 SO预留出货量. 
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§7.6 预留现状综合查询 

 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 在这个模块中,您可以查到当前所有预留信息(预留 PR/PO/WO/库存). 

也能查到(WO预留领料/SO预留领料/SO预留出货). 

² 预留单据类型条件:(主要是选择是预留哪种资源: PR/PO/WO/库存) 

 

² 预留类型: (主要是选择预留的目的: 给谁用: WO预留领料/SO预留领料/SO预留出货) 
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§7.7 预留历史单据查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当用户质疑软件中的预留数量计算是否有误时,可以在这个模块中查询,它能查到预留变化的所有历史单据. 

² 审核状态: 默认是:审核, 当然,您也可以选择待定状态的, 则可以查出所有草稿阶段的预留单据. 
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§7.8 库存现状或历史查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在这个模块中,您可以查到当前库存的生产线在线库存,也可以查到存货仓库的库存.还能查到各个成本要素. 

² 成本会计期: 每次月结完后,就会将库存快照记录下来,以方便后续查询.(默认只勾"当前期") 

² 库存数量筛选条件è当前库存>0: 勾上它,可以筛出当前仓库中有哪些货. 

² 批次属性è批次编号: 输入该条件,可以快速地查出某个批次的物料的库存情况. 

 

² 汇总条件设置: 利用该条件,您可以查出(不分仓库)(不分批次)的库存现状. 

² 在这个库存明细表中,还隐藏了非常多列数据,您可以在表格中"右键è设置表格显示属性",勾出那些想要显示的列数

据,如:10个备用字段、库存的期初期末数、相关海关信息、各种成本要素的实际/标准价格。 
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§7.9 库存变化流水账查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当您对库存的数量或金额计算有疑问时,可以在这个模块中查询,它能查出与库存变化有在的所有单据. 

² 成本会计期: 您可以指定会计期间来查询,也可以具体指定开始/结束时间段. 

² 发生单据条件è单据类型: 下拉会显示所有库存单据类型.(在下拉表格中右键,有辅助勾选条件) 

² 发生单据条件è单据状态: 默认是审核,查所有影响库存的单据; 也允许您查所有待定的库存单据. 

² 汇总条件设置: 您还可以得到一个分类汇总数据.它会详细地统计这段时间采购了多少,销售了多少… 

 

² 成本设置è小数点精确位数: 小数位数越高,超能真实反映成本,但受 MSSQL 浮点数的精度影响,实际数值存储时,大约

只能精确到小数位第 10-14位左右. 

² 查询设置è查询最大记录数:  默认值是 500,防止用户不输入条件,误点查询按纽,倒致服务器负担过重. 

当然,您可以将这个值改为更 5万,或更高. 

(当然您也可以修改默认值:系统è用户个人设置选项è其它设置è默认查询最大记录数) 

 

 

 

§8 海关 

§8.1 海关编码维护 
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l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在这里,设定好海关编码,以便在"工程è物料数据维护"中引用. 当海关来核查时,您就能迅速地提供数据出来. 

² 海关单位: 海关计量单位. 它和库存单位有个转化比率,是在"工程è物料数据维护"中设置的. 

² 进口关税率: 当进口货物时,将征收这个比率的关税. (这个比率也允许是负数,表示国家补助您进口) 

² 出口退税率: 当出口货物时,国家将返还给您的税收. (这个比率也允许是负数,表示国家惩罚您出口) 

 

² 以下是"工程è物料数据维护"中,海关的相关参数设置界面. 
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§8.2 物料入关 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当您从国外供应商采购物料时, 采购临时收货时,是不能直接收到国内仓库的, 

要先收到海外仓(或海关保税仓),然后,再通过物料入关,转到国内仓库. 

 

² 海关代号: 指定从哪个海关核算机构入关.(如果全国海关统一核算,你只需要做一个海关代号即可) 

注意: 入关时,增加海关代号是在供应资料维护中,供商类型=海关,  

系统中,把入关交税行为,看成是一种供货模式.  

即: 企业通过货物入关,向海关缴纳关税.关税的收付款/发票,也与供应商相同流程处理. 

 

² 这个模块中,有两个表格,上面表格是您要输入的入关哪些物料,批次是多少,数量是多少. 

下面表格是系统自动带出的结果.它是根据您在物料数据维护中设定的海关信息, 

自动推算出海关数量是多少,该交多少关税. 

 

l 注意事项: 

 

² 当物料入关审核时,系统会自动在这批物料中,增加一列关税成本. 

 



      

第 98页/共 215页 

§8.3 物料出关 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当您销售产品给国外客户时, 销售发货时,是不能直接从国内仓库发货, 

要先通过物料出关,将货物转到海外仓(或海关保税仓),然后,再做销售发货. 

 

² 海关代号: 指定从哪个海关核算机构出关.(如果全国海关统一核算,你只需要做一个海关代号即可) 

注意: 出关时,增加海关代号是在客户维护中,客户类型=海关,  

系统中,把出关退税行为,看成是一种客户模式.  

即: 企业通过货物出关,从海关那里取得退税. 关税的收付款/发票,也与客户相同流程处理. 

 

² 这个模块中,有两个表格,上面表格是您要输入的出关哪些物料,批次是多少,数量是多少. 

下面表格是系统自动带出的结果.它是根据您在物料数据维护中设定的海关信息, 

自动推算出海关数量是多少,可获得多少退税. 

 

l 注意事项: 

 

² 当物料出关审核时,系统会自动在这批物料中,减少关税成本(关税成本允许负数). 
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§8.4 海关拆料 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当海关部门来检查时,海关人员会要求企业列出目前的海关物料清单, 可以用此模块,将企业的成品/半成品拆成原料

来计算,最终拆算成海关商品编号. 

² 运算类型: 马上运行: 审核瞬间,马上发送"开始运行指令"给中间层服务器. 

          稍候运行: 用户指定中间层服务器在某个时间运行. 

          注意: 中间层服务器会每隔五分钟,从后台数据库中读取需要运行的 MRP. 

          一旦发现"指定运行时间"符合条件,就会自动执行 MRP运算. 

² 运算过程中, 系统会将成品,半成品,按它的标准工程 BOM组成,拆成各种最终原料件.并以海关编号/海关单位来统计计

算. 

 

l 注意事项: 

² 用户操作的电脑上,只是发出拆料计算指令; 真正执行运算的是中间层服务器电脑. 

因此,用户发出拆料计算指令后,就可以关掉 ERP程序,也可以关机,对计算无任何影响. 

 

² 企业如果数据非常多,可能要运算 10—50分钟时间, 如果您想了解运算到哪个进度, 

您可以到菜单"海关è海关拆料进度查询" 
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§8.5 海关拆料进度查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 由于 MRP运算过程是在服务器上运算,客户端可以通过这个模块,查询到服务器计算的进度. 

因为如果计算所需时间超过 10分钟以上,如果用户无法查到运算进度,就会误以为服务器死机. 
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§8.6 海关拆料结果查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在这里,您可以查出拆料运算的结果,并得到海关商品清单和数量 

² 拆料单号: 系统中,每次拆料计算结果,都会保存起来. 因此,当您查询时,需要指定是用哪次拆料单号. 

² 汇总条件设置: 当您勾上汇总数据、区分拆料单号两项时，能直接得到海关要求的商品清单: 
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§9 质检 

§9.1 检验项目设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 比如: 一个 PCB板,要检验外观,检验导电性能…; 一指金属铝材,要检验杂质含量,强度硬度. 

这些,都是检验项目. 

² 项目备注明细: 您可以在这里输入项目检验注意事项. 

 

l 注意事项: 

² 单个检验项目做好后,你就可以把这些编成一个一个组.比如:PCB板检验项目组/金属铝材检验项目组. 

这部分工作是在"质检è检验项目组设置"中做的. 
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§9.2 检验项目组设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 单个检验项目做好后,你就可以把这些编成一个一个组.比如:PCB板检验项目组/金属铝材检验项目组. 

这部分工作是在"质检è检验项目组设置"中做的. 

 

² 比如: 把同一款产品的几个检验项目,编成一个组,以方便下一步"质检è物料检验参数设置"中引用它. 
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§9.3 不良代码设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 在质检过程中,会检查出产品的不良现象, 为了方便管理,将这些不良现象编号. 

 

² 对应检测项目: 每个不良代码,只能对应一个检测项目. 

 

² 不良类型: 分为轻微和严重两个种类. 

 

l 注意事项: 

 

² 当您在"质检è样品检验结果输入"的表格中,当你输入检验项目代号,不良代码下拉中,只会出现属于该项目的不良代

码. 
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§9.4 物料检验参数设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当物料采购进来,需要做样品检验(IQC),则你必须先在这里设置检验参数. (免检也是在这里设置) 

² 当产品生产出来,需要做样品检验(FQC),则你必须先在这里设置检验参数. (免检也是在这里设置) 

² 当产品生产过程,需要做样品检验(PQC),则你必须先在这里设置检验参数. (免检也是在这里设置) 

² 工序代号: 当工序代号为空时,将用于 IQC/FQC; 当指定工序代号时,用于 PQC; 

² 检验项目组: 指定这款物料需要做哪些项目的检验(例如: 外观,导水性,疲劳度,强度…) 

² 质检控制类: 当您指定了质检控制类后,后面 7—8个参数就变成灰色,无需设置. 

            (因为它都由这个控制类决定)这样,就起到了简化输入的作用. 

 

l 注意事项: 

² 在"基础数据è系统公共参数设置"中,有一项设置: 增加物料时,自动设置该料的 IQC,FQC为免检状态 

当您勾上这一项,则系统会自动在"物料检验参数设置"中,设定它为免检. 
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§9.5 样品检验单 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 检验单号: 在"基础数据è系统公共参数设置"中,可以设定 IQC/PQC/FQC为不同的单号字头. 

² 对象类型: 三种选择 IQC/PQC/FQC 

² 来源说明: 当 IQC时,显示的是供应商代号; 当 PQC/FQC时,显示的是生产仓区. 

² 系统会默认带出该物料的检验参数,但同时也允许你修改每一项细微参数! 

² 当您指定了检验哪张收货单/存仓单/日报单后,保存时,系统就会自动统计出: 

总数量、样品数量、严重接收数、严重拒收数、轻微接收数、轻微拒收数. 

² 当您在"质检è样品检验结果输入"中,输入数据后,这里就会显示严重累计数,轻微累计数. 

² 在上面的表格中,当您的"对象类型=IQC"时,就应当输入"采购临时收货单";  

               当您的"对象类型=PQC"时,就应当输入"生产日报单"; 

               当您的"对象类型=FQC"时,就应当输入"产品临时存仓单"; 

² 上方还有个引入按纽,可以方便您快速地、归类化地输入单据。 

 

 

l 注意事项: 

² 样品检验单做好后，就可以进行"质检样品领料"，做完质检工作后，还需要"质检样品退料". 

²  
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§9.6 质检样品领料 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 样品检验单做好后，就可以进行"质检样品领料". 

质检样品领料的过程,相当于转仓.（把样品从待检仓,转到样品检验仓） 

² 样品领料数量,不能超过样品检验单上规定的样品数量. 

 

l 注意事项: 

 

² 当检验完成后,一定要退回这些样品,否则,不允许样品检验单结单. 

即使损坏的样品,也需要交回给仓库. 由仓库统一做报废或盘亏处理. 
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§9.7 质检样品退料 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当检验完成后,一定要退回这些样品,否则,不允许样品检验单结单. 

质检样品退料的过程,相当于转仓.（把样品从样品检验仓,转回到待检仓） 

 

 

l 注意事项: 

 

² 即使损坏的样品,也需要交回给仓库. 由仓库统一做报废或盘亏处理. 
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§9.8 样品检验结果输入 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 检验部门在做了样品检验单后,就从待检仓中领取样品,并进行实际的检验工作. 

检验完后,可以在这个模块中,输入检验数据. 

² 样品单号: 指明是征对哪张样品单. 

² 样品单号旁边有个小图标: ,它会列出该样品单上的所有检验项目 

² 不良代码: 当你点击该列下拉时,它只会显示这个检验项目的对应的不良代码. 

 

l 注意事项: 

 

² 即使没有不良代码,您也可以输入一行检验项目,并允许您在明细备注中输入信息. 

这样,当你检验完后,无任何不良,也可以在明细备注中输入你的实验数据. 
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§9.9  样品检验单状态控制 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 当样品检验单全部已检验完,并已将样品退还给仓库后,就可以将它结单. 

结单时,如果是抽检的样品单,系统会自动根据您的检验参数设置,以及本次检验结果, 

计算出标准结果:接收/拒收? 当然,也允许你手动调整这个结果. 

(比如: 生产急用的料,即使不达标,但有时也要接收) 

 

² 当样品检验单被放弃时,可以将这张单取消. 

² 对于已取消或结单的样品检验单,如果需要对这张样品单再进行任何操作(例如:取消后,才发现还有样品还没退回仓

库),都需要先激活这张样品检验单. 

²  

l 注意事项: 

 

² 问: 重检如何操作? 

答: 可以在样品检验单状态控制中,手动调整结果为重检 

然后,可以继续重新做一张样品检验单. 

 

如果生产急用,但第一次检验又不合格,希望再次检验,并进行挑拣(拣出合格品),可以先将第一次的检验单设置为重检,

然后,再做一张全检的检验单.则当第二张全检的检验单结单时,系统会允许您输入合格数/坏品数 

§10 车间 

§10.1  工作中心设置 



      

第 111页/共 215页 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 工作中心: 产能核算时,是以工作中心为单位计算, 生产日报,也是以工作中心为汇报单位, 日常领料生产辅料(工作

中心领料),也要使用到工作中心;  月结时,人工成本,管理成本,机器成本,杂费成本也是以工作中心为分摊单位,. 

 

² 工作中心允许树形结构,可以分无限层. 

 

l 注意事项: 

 

² 当你增加/修改/删除工作中心后,必须按 F5或点击菜单"系统 刷新系统信息", 

其它模块才能读到最新种类数据. 

² 工作中心属性中,有默认工人数量,默认机器数量,当该工作中心未具体编排日历时,它将继承上级工作中心的日历. 

则日历中的预设这一天的工人数量,机器数量,就取这里的默认工人数量,默认机器数量. 
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§10.2  工作中心员工 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 工作中心员工,主要用于月结计算成品/半成品的人工成本,管理成本 

在生产日报中,还可以用做计件使用(生产日报的明细中,需要您指定哪个员工,生产多少,合格多少…). 

² 员工状态: 在职/离职, 当您在"车间è员工月薪è员工月薪输入"中, 

如果您输入的员工是离职,则系统会提醒您.但依然允许您输入. 

² 员工类型: 分为生产/管理两种类型, 生产工人的工资,将计入人工成本中,管理人员的工资,将计入管理成本. 

² 工作中心: 月结分摊成本时,是以工作中心为单位进行归集人工管理费用.因此,此参数很重要,会影响到月结成本. 

² 默认工资: 当你在员工月薪输入中,系统会自动带出该员工的默认工资.同时,也允许你修改. 

          注意: 系统è用户管理中,有专门权限禁止操作者查看默认工资 

² 备注信息: 您可以在这里输入该员工的一些个人信息,比如电话,家庭住址,出生年月等… 
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§10.3  员工月薪 

 

§10.3.1 员工月薪输入 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 月底时,您需要录入员工的实际工资,以便月结过程能分摊计算出成品/半成品的人工、管理成本. 

² 主表（上方）的工作中心,仅起一个较验作用.实际是以明细表中的工作中心为准. 

² 当您不输入月薪,则系统自动带出该员工的默认月薪. 

² 当员工数据输入错误,并且又审核了, 如果还未做月结,则您直接再做一张月薪单,并较正工资即可. 

如果已月结,则这部分工资,已分摊到库存中,再修改已意义. 

² 对于员工较多的生产车间,假如企业无需计件,则可以将一整个部门的员工,看成一个员工来处理. 

则省去了输入的麻烦.同时又不影响成本计算. 

 

l 注意事项 

² 输入并审核完员工月薪后,可以到模块"车间è员工月薪è员工月薪查询"中,查到员工的当前或历史会计期的工

资. 
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§10.3.2 员工月薪查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 通过这个模块,可以查到员工的当前或历史会计期的工资. 

 

² 查询结果表格中,有一列是月薪单号,表示这一行的工资,是从哪张月薪单上引入成功的. 

 

² 表格中的员工类型,工作中心是随同工资,一起记录在历史表中. 

因此,后期再变更员工的类型,工作中心,并不会影响历史工资数据. 
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§10.4  工装夹具 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 工装夹具,主要是用于生产线排产时,如果工作中心原先是加工 A产品,后来换成 B产品,这中间需要切换工装夹具,需要

花费时间. 假如 A,B产品是用相同的工装夹具,则排产时,二者切换无需耗费中间时间. 

² 安装时间: 工装夹具安装时,需要一个时间. 

² 拆卸时间: 上一种产品的夹具拆卸需要一个时间,等拆好后,才可能安装下一种产品的夹具. 

 

l 注意事项: 

² 工装夹具会在工艺中用到. 生产订单的工艺中,会说明每个工序使用到哪个工装夹具. 

排产时,就会自动考虑工装夹具因素. 
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§10.5  工序设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 默认工作中心: 允许为空. 在编排工艺时,会自动带出该工作中心. 

² 默认工装夹具: 允许为空. 在编排工艺时,会自动带出该工装夹具.. 

² 良品单件加工费/坏品单件加工费: 主要用于计件工资中使用到. 在生产日报中,会自动带出该加工费,以便计算计件

工资总额. 

 

l 注意事项: 

² 在"基础数据è系统公共参数设置"中,有一项参数:月底工资已包含"良品/坏品加工费(计件工资部分)" 

说明: 在工序的定义中,有"良品单件加工费"与"坏品单件加工费",(即:计件工资) 

如果你在月底的人员工资中,已包含了这部分费用,则你要勾选此项. 

当然,如果你希望精细计算成本,则你月底汇报工资中,应扣除这部分费用.并取消该项. 

[这个开关项: 将决定是否将工时汇报中的计件工资带到月结分摊项中(与生产人员工资一起分摊)] 
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§10.6 工艺流程维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 事先设置好一组工序,表示某种款式产品的生产步骤.方便后续这款产品的生产订单引用. 

² 在表格中,当输入完工序代号后,系统会自动带出该工序的默认工作中心,默认工装夹具,以及它的良品单件加工费,坏

品单件加工费.(同时,允许用户修改) 

² 与前道工序偏置关系: 偏置数量è表示前道工序完成多少数量后,才允许本道工序开始. 

                    偏置时间è表示前道工序开始多久后,才允许本道工序开始. 

² 需要 PQC: 如果勾上此项,则在生产日报中,只能输入该工序的送检数,但不能输入合格数/坏品数. 

合格数,坏品数,必须先通过 PQC检验(样品检验单)è然后再 PQC检验结果输入 

 

l 注意事项: 

 

² 此处做的工艺流程,只是一种标准工艺, 当你在"车间è生产单的工艺维护"中,会使用到这个工艺,但允许在这个工艺

基础上,进行自由修改.(即:这个工艺只是一个默认设置,实际中,允许再次修改) 
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§10.7 产品工艺 BOM查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在这里,可以查到整个产品(包含它的所有下级半成品)的工艺数据. 

² 同时,还会显示它的工时,机时消耗.(上方条件栏中,可以输入产品数量) 
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§10.8 工作中心日历 

 

§10.8.1 工作中心日历编排 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 生产排产需要两个基础数据: 1>.工作中心日历(表示工作中心有多少时间来生产). 

                          2>.工作中心产能(表示工作中心生产某种产品的某个工序,1小时能生产多少)  

这样,有一时间总数,也有了工作效率,就能计算出工期(哪天开始,哪天完成) 

²  

可以通过这个按纽,快速地按星期来设置工作时间. 

² 工作中心: 当下级工作中心没有设置日历时,就自动取上级工作中心的日历. 

² 工作时间,共有 5段时间.(屏幕上默认显示 3段时间,还有两段隐藏起来) 

时间段表示方式: 00:00è24:00范围之间 

比如,正常 8小时上班是: 时段一 08:00à12:00; 时段二: 13:00à17:00 

 

l 注意事项 

² 在"生产è物料需求计划(MRP)èMRP 粗算日历"这里,也有个日历,但它是个粗算日历,只是用 MRP 运算时,高速计

算节假日; 这里的工作中心日历,是精确的日历,它是用于计算每道工序的精确开始时间和结束时间.二者并不冲

突,而是用在不同的要求中,各自都是有意义和必须的. 

² 比如,该工作中心这一天是 8小时上班,如果工人数量=5人,则该工作中心的工时总数=40小时. 

机时也是一样的计算方法. 

² 机器数量: 这个值非常重要.  

强制排产中,它可以成倍扩大该工作中心的机时数量.(与上述工时计算例子相同) 

顺序排产中,它可以成倍扩大产能参数.(比如:该工作中心(1台机),生产产品 A的工序 01,每加工一件,要耗 5分钟,

但如果把它的日历中编排的机器数量改为 2,则每加工一件,只需耗 2.5分钟) 
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§10.8.2 工作中心日历查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 未编排时,自动继承上级的日历: 当您勾选此项时,则你必须在条件工作中心这里,具体指定一个工作中心. 

则系统在查询时,如果当前工作中心没有日历编排,它就会自动取上级(或上上级…)的日历. 

 

比如: 系统中,只编排了全厂的日历,但没有编排装配车间的日历, 则按上述条件,系统就会发现装配车间没有日

历,这里就会自动读取全厂日历做为它的日历. 

 

² 查询结果表格中,有一列是日历单号,表示这一行的日历,是从哪张日历单上引入成功的. 
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§10.9  工作中心产能 

 

§10.9.1 工作中心产能数据输入 

 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 生产排产需要两个基础数据: 1>.工作中心日历(表示工作中心有多少时间来生产). 

                          2>.工作中心产能(表示工作中心生产某种产品的某个工序,每生产一件需要的分钟

数)  

这样,有一时间总数,也有了工作效率,就能计算出工期(哪天开始,哪天完成) 

(顺序排产中,是以每产品消耗机时分钟数为准来推算工期) 

 

² 工作中心: 采用勾选的方式,一次您可以勾多个工作中心,表示这些工作中心都有能力完成这个产品的工序. 

例如: 勾上"装配 1线/2线/3线"这三个工作中心,并输入 A产品的粗加工工序的产能为每生产一件产品需工时 3

分钟,机时 5分钟, 它表示,这 3个装配线,产能是相同的,都是每生产一件产品需工时 3分钟,机时 5分钟 

 

² 输入产能的表格中,需要指定成品/半成品的编号,工序代号,以及输入固定消耗分钟数,每产品消耗工时分钟数,

机时分钟数. 

 

l 注意事项 

² 在"工程è物料数据维护"这里,有个重要的物料参数: 产能参数继承哪个产品:  

它主要用于简化"工作中心产能数据"输入 

例如您已输入 A001产品的各工序的产能数据(征对每个工作中心的产能), 

现在,您又增加了一款类似的产品 A002,它的产能数据与 A001基本相同,这里,您就不必重新输入这些产能数据,而

只要在修改 A002的物料数据属性,把它的产能参数继承哪个产品设置为 A001, 

就可自动获得 A001的相同产能数据. 
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§10.9.2 工作中心产能数据查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 未输入时,自动继承指定产品的产能参数: 当您勾选此项时,如果该产品没有产能数据,但是它的继承另一款产品

的产能参数, 则它也获得了相同的产能数据.(无需再重复输入),此处查询,就能显示出来. 

 

² 产品编号这个单元格,如果是绿色,表示它是继承其它产品而得到的产能数据. 

 

 

² 查询结果表格中,有一列是产能单号,表示这一行的产能数据,是从哪张产能单上引入成功的. 
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§10.10  生产单的工艺维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 每个生产单,都可以指定不同的工艺. 

² 参考工艺: 选择好一个生产工艺,则系统会自动带出这个工艺的各个工序,工作中心,良品费率,坏品费率,是否 PQC 

用户还可以在这个基础上,进行增减工序,或修改工序. 

² 工艺表中,有一列数据是"有效",它是用于"生产单的工艺变更"中,由于不能删除已审核的工艺中的一项工序. 

但系统允许设置这项工序为无效状态. 

 

l 注意事项: 

 

² 生产单的工艺审核后,就不可随意修改,如要修改,必须到模块"车间è生产单的工艺变更"中修改. 

² 审核后的生产单工艺,可以在这个模块中,点修改,可再修改各个工艺的顺序. 
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§10.11 生产单的工艺变更 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 生产单的工艺审核后,就不可随意修改,如要修改,必须到模块"车间è生产单的工艺变更"中修改. 

 

² 您可以新增一个工序,或者修改已有工序. 但不能删除工序.(不过,你可以把工序设置为无效状态). 

 

² 如果工序原先是要求 PQC,并且,还有部分数量未 PQC处理完(没在 PQC检验结果输入中处理完),则不允许改为"不需 PQC 

",需要等这部分数量 PQC完后,才允许修改工序的 PQC属性. 
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§10.12 工作中心排产 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 生产排产需要两个基础数据: 1>.工作中心日历(表示工作中心有多少时间来生产). 

                          2>.工作中心产能(表示工作中心生产某种产品的某个工序,生产每件产品需耗工时机时)  

这样,有一时间总数,也有了工作效率,就能计算出工期(哪天开始,哪天完成). 

² 排产类型:分为顺序排产和强制排产 

顺序排产: 指定好工单—工序后,并指定开始时间,由系统根据产能和日历,自动推算每个明细的开始时间,结束时间. 

强制排产: 直接指定每个工单—工序的开始时间,结束时间,然后通过查询人工/机器的负荷值,来看排产是否正确. 

² 工作中心: 指定用哪个工作中心完成排产任务(该工作中心必须已输入相关产能数据). 

² 需要考虑的已排产工作中心: 排产时,总是有个先后顺序:  

例如: 某系统产品,有两道工序,先注塑,后丝印. 在系统中,有多个工单都是使用这两道工序.则我们排产时, 

      会先排注塑车间的工序,排完后,再排丝印车间的工序.  但是,在排丝印车间工序时,我们并不知道同 

      一张生产单的两个工序的时间上,是否有冲突. 因此,  

      您可以在这个下拉框中,勾上注塑车间,则系统会检验注塑工序与丝印工序时否时间上是否冲突 

² 上方有引入按纽,可以批量快速地排产. 

 

l 注意事项: 

² 在排产表格中,您可以鼠标右键è向上(下)移一行,或按快捷键(ALT+UP/DOWN),就可以改变行的顺序. 

l 如果前后工序时间有冲突,系统会在排产表格中的明细备注中显示冲突的解释原因. 
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§10.13 工作中心排产查询 

 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 工作中心排产后,可以在这里查到: 

一个工作中心,究竟排了哪些生产订单的工序生产? 

一个工生产订单,它的各个工序究竟是怎么编排的? 

 

² 查询程序会自动检验生产订单的开工时间,完工时间,看看它与实际工序排产是否有时间上的冲突. 

当工序实际排产时间,脱离了生产订单的开工日期/完工日期,则最后一列(逾期)会变成红色,并勾上. 
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§10.14 工作中心负荷查询(征对强排产) 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在前面章节中,有讲到"排产类型=强制排产",通过直接指定每个工作的开工时间,完成时间,结合产能和日历,来推算工

作中心的"人工/机器"的负荷百分比.以推算出是否排产正确.此模块,就是用来查询负荷值. 

² 排产种类: 

当前有效排产数据: 指处于审核状态的排产单.(每个工作中心,只有一张排产单处于审核状态,以前的排产自动取消) 

征对 MRP自动产生的工单排产:MRP产生的生产单(版本号=0),系统将虚拟地把它增加工艺数据,并增加排产,参与计算. 

征对已审核但未编排工艺的工单排产:对于那些已审核的生产单,但还没有编排工艺数据,系统也将虚拟增加排产. 

征对已编排工艺但未排产的工单排产:一个生产单中,如有几个工序,其中一个工序排产(不管排数量多少,只要排了,就

不再考虑),如果从未排产过,系统才会虚拟地增加排产. 

² 最好只使用"工作中心","排产日期","排产分段显示设置"这三个条件. 

如果你使用其它条件,会影响到产能负荷计算的正确性.(会过滤掉其它排产信息,以至于无法正确计算出全部的负荷) 

² 注意: 关于"固定消耗分钟数",(由于计算方法不同), 

在顺序排产中,认为"固定消耗分钟数"是所有机器同时消耗这么多时间. 

在强制排产中,分为:固定值,和动态值两类: 

【固定值】:不考虑有多少台机器,固定消耗的时间就是这么多,不受任何参数影响了. 

(适合多机台机,组成一个固定组合,来生产某个产品) 

【动态值】:认为"固定消耗分钟数"是和其它同时进行的工单,按"工单+工序"数简单地均分的. 

强制排产的固定消耗分钟数=产能中的固定消耗分钟数*该排产开工日的机器数/该排产开工日所在的 

时段的同时排产的"工单+工序"数 

(适合多台机器是平等的,即: 每台机器都是万能机床,或者这些机器都是相同的机器) 

 

另外,关于表格中显示的: 消耗工时/机时总数,只在这个模块中,有加上固定消耗分钟数. 

其它模块,都没有加上固定消耗分钟数.(其它模块若加上,反而会引起数据的不直观) 

² 由于计算过于复杂,系统在"自动分摊工作量"时,没有考虑"固定消耗分钟数". 

² 按天分段:需要用到起始日期和间隔天数.如果间隔天数=1,则起始日期是哪一天都无所谓. 

你也可以指定某个星期一的日期,并在间隔天数处输入 7天,则可以达到按周分段的效果 

(用此例来讲解起始日期和间隔天数的作用) 
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§10.15 根据排产修正生产单的工期 

 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 实际操作流程: 接到 SO 单èMRP 自动产生生产单(或手工增加生产单)è输入生产单的工艺数据è(设置工作中心日

历)è(输入工作中心产能数据)è生产排产è根据排产修正生产单的工期è(到了生产日期时,MC(物控)发料)è仓库实

物发料(仓库在发料单上事后备注:已发料)è… 

 

² 进入该模块后,点击上方的 , 查出需要修改的列表后,再勾选需要更改的生产单,再点击上方 ,这时,系统会

自动产生生产单变更,执行后,系统会在表格中的执行结果处,填上变更单号和结果备注.(如下图) 

 

 

² 你可以在菜单"生产è生产单变更"中,查询到本次变更的单据记录. 
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§10.16 生产日报输入 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 生产车间,每天都要汇报生产进度,以便领导能及时了解生产状态, 并且会计部也需要这个工时机时数据,做分月底精

确计算成本的分摊依据. 

² 在"基础数据è系统公共参数设置"中,有个开关项: 启用生产日报 

² 可以在表格中,指定是哪个员工的产量,以便计件工资计算. 

 

² 计算类型: 1>.明细: 在表格中，每项需要输入工时和机时，然后系统将自动在汇总在主表中; 

          2>.分摊: 在主表中指定工时和机时总数，系统会自动根据"产能数据",分摊在各明细项中. 

          强烈提示: 这里的机时汇报,请用主要设备(价值大,且使用量稳定)的设备的机时. 

          比如说: 工作中心有一台注塑机,一台二手简易机床(辅助设备,用于偶尔修理工具使用), 

          则,汇报时,只要汇报注塑机的机时即可. 无需汇报那些价值低,偶尔使用的设备! 

² 负数冲减: 如果您日报输入错误,您可以勾上这一项,则可以冲减掉已汇报的产量/工时/机时. 

² 对于需要 PQC的工序,此处只允许输入送检数,禁止输入合格数/坏品数. 

你必须走流程: 样品检验单è样品检验单结单èPQC检验结果输入(PQC检验结果输入中,会让你输入合格数/坏品数) 
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§10.17 PQC检验结果输入 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 在生产日报输入中,对于需要 PQC的工序,此处只允许输入送检数,禁止输入合格数/坏品数. 

你必须走流程: 样品检验单è样品检验单结单èPQC检验结果输入(PQC检验结果输入中,会让你输入合格数/坏品数) 

 

² PQC检验结果审核后,将会在更正生产日报上的合格数/坏品数/短料数. 
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§10.18 生产日报查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 生产日报输入完后(PQC检验结果审核后),就可以在这里查询到每个生产单的生产进度(各工序完成多少/合格多少). 

 

² 如果勾上这个条件,表示将不考虑那些还没有 PQC检验结果输入的日报记录. 

 

² 您可以使用汇总条件设置,可以查出:    某个生产单的总体合格率是多少? 

                                    某个工序的总体合格率是多少?(不分生产订单) 

                                    某个加工中心的总体合格率是多少? 

                                    某个员工的计件费用是多少? 

                                    … … 

 

 

 



      

第 132页/共 215页 

§10.19 工作中心领料单(计入杂费) 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 当各个部门,领用文具类,或者生产劳保用品等,这些费用,很难直接与某个具体的生产订单关联. 

您可以在这个模块中领用登记. 它可以与工作中心挂勾.月结时,将会以工作中心为单位,进行分摊. 

 

² 工作中心领料单审核后,将直接从仓库中扣减库存.成本将暂时归集起来,月底将用于分摊到杂费成本中. 
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§11  应收应付 

§11.1  账户设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在付款给供应商,或收取客户货款时,将用于账户. 

² 账户类型: 分为存款/现金两种, 分别对应会计科目中的银行存款和现金  

² 账户货币: 只有当"期初金额"、"本期入额"和"本期出额"三者均为零时,才允许修改账户类型或货币! 
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§11.2 账户金额调整 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 刚新建的账户,需要向里面注资,可以使用该模块来调加账户金额. 

当账户金额的账面数与实际数有出入时,应及时纠正账面数,也需要使用该模块调整.  

 

² 输入方法: 有相对/绝对两种, 

相对: 此时,表格中允许输入调整相对金额, 如: 1表示盘盈 1元, -1表示盘亏 1元 

绝对: 此时,表格中允许输入调整后金额, 即: 当前实际有多少钱,就输入多少. 
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§11.3 资金转账 

 

l 界面预览 

 
 

l 操作说明 

 

² 通过此模块,可以将账户中的不同币种的(或相同币种)的账户转账. 

允许转入转出有差异(如汇兑损益). 

 

例如: 某企业,接国外订单,通过中介账户来收银货款. 收到 USD,转为 RMB国内账户. 
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§11.4  运输方式设置 

 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

 

² 运输方式,主要是用于"应收应付è运费单"中使用到.  
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§11.5  运费单 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 运费类型: 

其它运费单: 不与系统中的进销存/生产单据关联. 

采购退货/销售发货: 关联的单据,必须是审核状态.(即: 必须先审核采购退货单/销售发货单,然后才可以做运费单) 

采购收货/销售退货/物料入关/物料出关/转仓/生产发料/生产退好料/生产退坏料: 

以采购收货为例: 必须先保存采购收货单(草稿状态),然后再做一张运费单并审核, 最后再去审核采购收货单. 

审核时,系统会自动将运费的金额,划入采购收货的货物成本中.(形成一列"运费成本") 

 

l 注意事项: 

 

² 允许多张运费单征对同一张进销存/生产单据. 

² 运费单审核后,会在相关单据上显示; 例如在采购临时收货单界面上,有个运费单号 

² "基础数据è系统公共参数设置"中,有项参数: 

"运费的税费,计入"运费"成本要素中(如不勾选,则计入"税务"成本要素中)" 

è它可以控制运费税是否进入丰货成本中. 

 

² "系统è用户管理"中,有专门权限控制是否有权查看运费金额. 
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§11.6  应付款 

 

§11.6.1 采购收货发票 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 采购临时收货è样品检验èIQC正式入库后,只形成暂估的应付款.(开启自动财务,系统将生成暂估应付款) 

但要成为正式应付款,还需要经过发票这一流程; 采购收货发票,就是确认采购的数量/价格/税率/币种. 

² 采购收货如果未做完 IQC,则不允许做收货发票.(需等待企业方确认收到质量/数量后,才可做发票) 

² 发票货币: 允许发票货币与采购订单上的货币不同.(非本位币时,需要指定发票货币的兑换率) 

² 当您在表格中,输入了收货单号,系统会自动带出收货的物料/数量/价格/税率/货币 

如果你希望修改一下数量(例如收货 110,但你与供应商达成协议,结算时以 100个来计数),则你可以勾上更改数量,

并在发票数量里输入正确的结算数量. 

 

另外,如果你结算的货币与 PO上的货币不同,或者价格/税率有改变, 

你需要勾选更改价格,并输入正确的价格/税率 

² 当您结算的价格与 PO价格不同时(不同币种,会拆算成相同货币),系统会提醒并建议您. 

 

² 如果发票有错,可以使用"应收应付è应付款è供应商发票取消" 

² 发票审核后,就要做"应收应付è应付款è支付供应商货款(发票类型=收货) " 
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§11.6.2 采购退货发票 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 采购退货审核后,只形成暂估的(冲减)应付款.(开启自动财务,系统将生成暂估(冲减)应付款) 

但要成为正式(冲减)应付款,还需要经过发票这一流程; 采购退货发票,就是确认退货的数量/价格/税率/币种. 

² 发票货币: 允许发票货币与采购订单上的货币不同.(非本位币时,需要指定发票货币的兑换率) 

² 当您在表格中,输入了退货单号,系统会自动带出退货的物料/数量/价格/税率/货币 

如果你希望修改一下数量(例如退货 110,但你与供应商达成协议,结算时以 100个来计数),则你可以勾上更改数量,

并在发票数量里输入正确的结算数量. 

 

另外,如果你结算的货币与 PO上的货币不同,或者价格/税率有改变, 

你需要勾选更改价格,并输入正确的价格/税率 

² 当您结算的价格与 PO价格不同时(不同币种,会拆算成相同货币),系统会提醒并建议您. 

 

² 如果发票有错,可以使用"应收应付è应付款è供应商发票取消" 

² 发票审核后,就要做"应收应付è应付款è支付供应商货款(发票类型=退货) " 
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§11.6.3 物料入关发票 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 系统中,把入关交税行为,看成是一种供货模式. 即: 企业通过货物入关,向海关缴纳关税. 

关税的收付款/发票,也与供应商相同流程处理 

² 物料入关审核后,只形成暂估的应付款(交纳关税款).(开启自动财务,系统将生成暂估应付款) 

但要成为正式应付款,还需要经过发票这一流程; 物料入关发票,就是确认入关的数量/价格/税率/币种. 

² 发票货币: 允许发票货币与物料入关单上的货币不同.(非本位币时,需要指定发票货币的兑换率) 

² 当您在表格中,输入了入关单号,系统会自动带出入关的物料/数量/价格/税率/货币 

如果你希望修改一下数量(例如入关 110,但你与海关达成协议,结算时以 100 个来计数),则你可以勾上更改数量,

并在发票数量里输入正确的结算数量. 

 

另外,如果你结算的货币与入关单上的货币不同,或者价格/税率有改变, 

你需要勾选更改价格,并输入正确的价格/税率 

² 当您结算的价格与入关单上的价格不同时(不同币种,会拆算成相同货币),系统会提醒并建议您. 

 

² 如果发票有错,可以使用"应收应付è应付款è供应商发票取消" 

² 发票审核后,就要做"应收应付è应付款è支付供应商货款(发票类型=入关) " 

 



      

第 141页/共 215页 

§11.6.4 运费发票 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 系统中,把运输公司提供运输服务,看成是一种供货模式. 即: 企业享受运输服务,向运输公司缴纳运费. 

运费的收付款/发票,也与供应商相同流程处理 

² 运费单审核后,只形成暂估的应付款(交纳运费).(开启自动财务,系统将生成暂估应付款) 

但要成为正式应付款,还需要经过发票这一流程; 运费发票,就是确认运费的金额/税率/币种. 

² 发票货币: 允许发票货币与运费单上的货币不同.(非本位币时,需要指定发票货币的兑换率) 

² 当您在表格中,输入了运费单号,系统会自动带出运费单上的金额/税率/货币 

如果你希望修改一下运费金额/税率/货币,你需要勾选更改金额,并输入正确的金额参数 

² 当您结算的价格与运费单上的价格不同时(不同币种,会拆算成相同货币),系统会提醒并建议您. 

 

² 如果发票有错,可以使用"应收应付è应付款è供应商发票取消" 

² 发票审核后,就要做"应收应付è应付款è支付供应商货款(发票类型=运费) " 
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§11.6.5 供应商其它发票 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 有时,供应商还会与企业发生一些非正常的交易,比如一些资产转让之类,但又不想做入企业的进销存系统中,可以

使用供应商其它发票,它允许比较宽松的单据输入(例如: 收货无需物料编号…). 

² 进出类型: 收货: 相当于采购收货概念; 退货: 相当于采购退货概念 

² 发票明细表中,型号必须输入(允许自由输入),然后指定单位/价格/税率. 

 

² 如果发票有错,可以使用"应收应付è应付款è供应商发票取消" 

² 发票审核后,就要做"应收应付è应付款è支付供应商货款(发票类型=其它) " 
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§11.6.6 支付供应商货款 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 应付发票审核后,就正式形成与供应商的应付款, 当付款期限到时,就要做支付供应商货款. 

付款时,是以发票为准来付款的. 

² 发票类型: 与发票对应,有五种类型: "收货/退货/入关/运费/其它" 

² 付款方向: 这个模块的名称虽然叫支付供应商货款,但它其实也可以反向收取供应商款. 

我们-->供应商: 表示我们付款给供应商 

供应商-->我们: 表示供应商返款给我们 

² 支付方式: 现付表示: 直接用现金或银行存款支付, 此时,要您指定用哪个账户来支付. 

          预付表示: 我们先前已预付款给供应商了,这里我们将指定这笔预付款用于这些进货付款. 

² 支付时,允许分批支付. (即: 一张发票,可以多次付款,每次付一部份款) 

² 付款后,将减少我们的应付款. 
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§11.6.7 其它零散付款发票 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 有时,企业也需要一些非正规的供应商提供物料或服务,例如临时请外面劳务工打扫卫生,清洗场地等. 

这里,我们需要用到其它零散付款发票. 

² 交易对象: 填的是这些非正规供应商的名称.(例如:临时劳务工 A) 

² 其它零散付款发票审核后,就可以进行"应收应付è应付款è其它零散付款". 
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§11.6.8 其它零散付款 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 其它零散付款发票审核后,就可以进行其它零散付款. 

² 付款方向:  

我们-->供应商: 表示我们付款给供应商 

供应商-->我们: 表示供应商返款给我们 

² 支付时,允许分批支付. (即: 一张发票,可以多次付款,每次付一部份款) 

² 付款后,将减少我们的应付款. 
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§11.6.9 供应商发票取消 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当应付发票审核后,如果会计人员发现发票输入错误,或者实际情况又改变,这里,可以取消错误发票,再重新输入

一张新的发票.(注意: 如果是当月发票,(还没有月结),则可以取消,若为上月发票,则不允许取消,因为发票差额

已月结分摊到库存中,这里你只能在系统外手工处理) 

² 发票类型: 分为"收货/退货/入关/运费/其它/零散". 明细表输入时,是与它对应的发票单据. 

² 发票取消后,将冲减原先已确认的应付款. 
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§11.6.10 应付款查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在这里,您可以查到企业拖欠供应商款的情况,发票总额是多少,我们只付了多少? 

上个月款还有多少没结清? 最近 60天还有哪些款需要付款? 

  

² 账龄设置: 您可以查您还欠供应商多少款的账龄,还可以查"发票金额/已付金额/发票税额" 

您可以按月份来查账龄,也可以按天数来划分(最近 30天,最近 60天…) 

 

 

² 查询结果中,有两个表,一个是发票清单(显示每一笔发票的明细),另一个是账龄报表(按时区划分的) 
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§11.6.11 应付发票明细查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在这里,您可以查到企业的所有应付发票,也可以查到未审核的发票清单. 
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§11.7  预付款给供应商 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 有时,供应商需企业先付款,这里,我们就要使用预付款模块.  

² 付款方向: 可以我们付给供应商(我们-->供应商),也可以表示供应商退还预付款(供应商-->我们) 

² 收支账户: 预付款时,需要指定用哪个账户上的钱来付款. 当预付款单审核时,将从这个账户上扣款. 

² 预付款可以征对一张 PO,也可以只征对 PO上的一项,也可以征对所有 PO. 明细表中, 

如果您只输入采购订单编号,不输入采购订单项次,就表示只征对这张 PO 

如果您只输入采购订单编号,又输入采购订单项次,就表示征对这张 PO上的特定某一项 

如果您二者都不输入,就表示征对所有 PO 

² 后续使用预付款,也要一一对应,例如: 如果预付款只征对这张 PO,则可用于这张 PO的付款. 

 

 

 

l 注意事项: 

 

² 支付给供应商预付款后,当您 PO收货后,系统并不会自动冲减,而需要你手工指定预付款是用于哪一张 PO收货发票. 
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§11.8  给供应商的预付款清单 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 这里是查当前我们到底还有多少预付款(未使用的预付款) 

 

² 支付预付款后,可以在这个模块中,查到预付金额增加. 

 

² 当用预付款去支付收货发票上的欠款时,这里显示的预付金额就会减少 
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§11.9  应收款 

 

§11.9.1 销售发货发票 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 销售发货后,只形成暂估的应收款.(开启自动财务,系统将生成暂估应收款) 

但要成为正式应收款,还需要经过发票这一流程; 销售发货发票,就是确认销售的数量/价格/税率/币种. 

² 发票货币: 允许发票货币与销售订单上的货币不同.(非本位币时,需要指定发票货币的兑换率) 

² 当您在表格中,输入了发货单号,系统会自动带出发货的产品/数量/价格/税率/货币 

如果你希望修改一下数量(例如发货 110,但你与客户达成协议,结算时以 100 个来计数),则你可以勾上更改数量,

并在发票数量里输入正确的结算数量. 

 

另外,如果你结算的货币与 SO上的货币不同,或者价格/税率有改变, 

你需要勾选更改价格,并输入正确的价格/税率 

² 当您结算的价格与 SO价格不同时(不同币种,会拆算成相同货币),系统会提醒并建议您. 

 

² 如果发票有错,可以使用"应收应付è应收款è客户发票取消" 

² 发票审核后,就要做"应收应付è应收款è收取客户货款(发票类型=发货) " 
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§11.9.2 销售退货发票 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 销售退货审核后,只形成暂估的(冲减)应收款.(开启自动财务,系统将生成暂估(冲减)应收款) 

但要成为正式(冲减)应收款,还需要经过发票这一流程; 销售退货发票,就是确认退货的数量/价格/税率/币种. 

² 发票货币: 允许发票货币与销售订单上的货币不同.(非本位币时,需要指定发票货币的兑换率) 

当您在表格中,输入了退货单号,系统会自动带出退货的物料/数量/价格/税率/货币 

如果你希望修改一下数量(例 

² 退货 110,但你与客户达成协议,结算时以 100个来计数),则你可以勾上更改数量,并在发票数量里输入正确的结算

数量. 

 

另外,如果你结算的货币与 SO上的货币不同,或者价格/税率有改变, 

你需要勾选更改价格,并输入正确的价格/税率 

² 当您结算的价格与 SO价格不同时(不同币种,会拆算成相同货币),系统会提醒并建议您. 

 

² 如果发票有错,可以使用"应收应付è应收款è客户发票取消" 

² 发票审核后,就要做"应收应付è应收款è收取客户货款(发票类型=退货) " 
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§11.9.3 物料出关发票 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明  

² 系统中,把出关退税行为,看成是一种客户模式. 即: 企业通过货物出关, 

从海关那里取得退税.关税的收付款/发票,也与客户相同流程处理. 

² 物料出关审核后,只形成暂估的应收款(获得出口退税).(开启自动财务,系统将生成暂估应收款) 

但要成为正式应收款,还需要经过发票这一流程; 物料出关发票,就是确认出关的数量/价格/税率/币种. 

² 发票货币: 允许发票货币与物料出关单上的货币不同.(非本位币时,需要指定发票货币的兑换率) 

² 当您在表格中,输入了出关单号,系统会自动带出出关的物料/数量/价格/税率/货币 

如果你希望修改一下数量(例如出关 110,但你与海关达成协议,结算时以 100 个来计数),则你可以勾上更改数量,

并在发票数量里输入正确的结算数量. 

 

另外,如果你结算的货币与出关单上的货币不同,或者价格/税率有改变, 

你需要勾选更改价格,并输入正确的价格/税率 

² 当您结算的价格与出关单上的价格不同时(不同币种,会拆算成相同货币),系统会提醒并建议您. 

 

² 如果发票有错,可以使用"应收应付è应收款è客户发票取消" 

² 发票审核后,就要做"应收应付è应收款è收取客户货款(发票类型=出关) " 
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§11.9.4 客户其它发票 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 有时,客户还会与企业发生一些非正常的交易,比如一些资产转让之类,但又不想做入企业的进销存系统中,可以使

用客户其它发票,它允许比较宽松的单据输入(例如: 收货无需产品编号…). 

² 进出类型: 发货: 相当于销售发货概念; 退货: 相当于销售退货概念 

² 发票明细表中,型号必须输入(允许自由输入),然后指定单位/价格/税率. 

 

² 如果发票有错,可以使用"应收应付è应收款è客户发票取消" 

² 发票审核后,就要做"应收应付è应收款è收取客户货款(发票类型=其它) " 
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§11.9.5 收取客户货款 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 应收发票审核后,就正式形成与客户的应收款, 当客户付款时,就要做收取客户货款. 

收款时,是以发票为准来收款的. 

² 发票类型: 与发票对应,有四种类型: "收货/退货/入关/其它" 

² 付款方向: 这个模块的名称虽然叫收取客户货款,但它其实也可以反向支付客户货款.  

客户-->我们: 表示客户付款给我们 

我们-->客户: 表示我们返款给客户 

² 支付方式: 现付表示: 直接客户用现金或银行存款支付, 此时,要您指定用哪个账户来接收这笔款. 

          预付表示: 我们先前已收到客户的预付款,这里我们将指定这笔预付款用于哪些货款. 

² 支付时,允许客户分批支付. (即: 一张发票,客户可以多次付款,每次付一部份款) 

² 客户付款后,将减少我们的应收款. 

 

 



      

第 156页/共 215页 

§11.9.6 其它零散收款发票 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 有时,企业也给一些非正规的客户提供产品或服务,例如展会临时销售产品等. 

这里,我们需要用到其它零散收款发票. 

² 交易对象: 填的是这些非正规客户的名称.(例如:展会临时客户 A) 

² 其它零散收款发票审核后,就可以进行"应收应付è应收款è其它零散收款". 
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§11.9.7 其它零散收款 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 其它零散收款发票审核后,就可以进行其它零散收款. 

² 付款方向:  

客户-->我们: 表示客户付款给我们 

我们-->客户: 表示我们返款给客户 

² 支付时,允许客户分批支付. (即: 一张发票,客户可以多次付款,每次付一部份款) 

² 付款后,将减少我们的应收款. 

 

 



      

第 158页/共 215页 

§11.9.8 客户发票取消 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当应收发票审核后,如果会计人员发现发票输入错误,或者实际情况又改变,这里,可以取消错误发票,再重新输入

一张新的发票.(注意: 如果是当月发票,(还没有月结),则可以取消,若为上月发票,则不允许取消,因为发票差额

已月结分摊到库存中,这里你只能在系统外手工处理) 

² 发票类型: 分为"发货/退货/出关/其它/零散". 明细表输入时,是与它对应的发票单据. 

² 发票取消后,将冲减原先已确认的应收款. 
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§11.9.9 应收款查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在这里,您可以查到客户拖欠我们货款的情况,发票总额是多少,客户只付了多少? 

上个月款还有多少没结清? 最近 60天还有哪些款需要催款? 

  

² 账龄设置: 您可以查客户还欠企业多少款的账龄,还可以查"发票金额/已付金额/发票税额" 

您可以按月份来查账龄,也可以按天数来划分(最近 30天,最近 60天…) 

 

 

² 查询结果中,有两个表,一个是发票清单(显示每一笔发票的明细),另一个是账龄报表(按时区划分的) 
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§11.9.10 应收发票明细查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在这里,您可以查到企业的所有应收发票,也可以查到未审核的发票清单. 
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§11.10  预收客户款 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 有时,我们可能会要求客户先付款,这里,我们就要使用预付款模块.  

² 付款方向: 可以客户预付给我们(客户-->我们),也可以表示我们退还客户预付款(我们-->客户) 

² 收支账户: 收取预付款时,需要指定用哪个账户上的钱来收款. 当预付款单审核时,将从这个账户上增加款. 

² 预付款可以征对一张 SO,也可以只征对 SO上的一项,也可以征对所有 SO. 明细表中, 

如果您只输入销售订单编号,不输入销售订单项次,就表示只征对这张 SO 

如果您只输入销售订单编号,又输入销售订单项次,就表示征对这张 SO上的特定某一项 

如果您二者都不输入,就表示征对所有 SO 

² 后续使用预付款,也要一一对应,例如: 如果预付款只征对这张 SO,则可用于这张 SO的收款. 

 

 

 

l 注意事项: 

 

² 收到客户的预付款后,当您 SO发货后,系统并不会自动冲减,而需要你手工指定预付款是用于哪一张 SO发货发票. 
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§11.11  客户的预付款清单 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 这里是查当前我们手上的客户预付款还有多少(未使用的预付款) 

 

² 客户支付预付款后,可以在这个模块中,查到预付金额增加. 

 

² 当用预付款去冲销销售出货发票上的货款时,这里显示的预付金额就会减少 
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§11.12 账户金额变化流水账查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 账户,是我们与客户/供应商发现资金变化的一个重要支点. 

引起账户金额变化,有多种业务:(单据类型条件),在这里,我们能查出账户的钱,是如何增减. 

  

² 在查询结果中,有两列重要数据: ,其中,变化金额指账户增减的金额,结存金额表示这一行业务发生后,我们账户中还剩

多少钱(这是当时就记录下来的,不是后期推算的),因此,可以做为我们核查账户钱是否正常变化的重要依据. 
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§12  资产 

§12.1  资产种类及编码设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 为了方便管理,我们将资产划分好种类,一方面,可以把资产的编码系统化,另一方面,还可以方便我们相关查询. 

² 编码前缀: 产生新的资产编号时,系统会自动将它的所有上级资产种类的前缀相加在一起. 

例如: 生产部资产(前缀为 K)èSMT贴片机(前缀为 E)  

则当你产生一个" SMT贴片机"种类的资产时,它的产生编号应当是 KE…(以 KE开头) 

² 编码后缀: 表示在你产生完新的资产编号后,系统还会在它后面加上这串后缀. 

 

l 注意事项: 

 

² 当你增加/修改/删除资产种类后,必须按 F5或点击菜单"系统à刷新系统信息",其它模块才能读到最新种类数据. 

 

 



      

第 165页/共 215页 

§12.2  模具类资产的组别 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 在系统中,能精确计算模具分摊的成本.  模具组别的用法: 

比如某款成品/半成品,将用到四个模具,则可以建立一个"模具组别", 

同时,建立四个"固定资产"(并设置固定资产的模具组别为它) 

另外,再在物料数据维护中,设定该成品/半成品的模具组别是它. 

则当发生该成品/半成品"存仓入库"时,就会相应发生这四个模具的折旧, 

并把折旧金额转化为该成品/半成品的"模具成本要素". 

 

注意: 1>.成品返退时,该"模具成本要素"无法还原,只能在分摊到拆散的原料中. 

      2>.如果该资产是库存转化过来的,则当月不发生模具成本折旧 

 

² 默认总工作量: 比如一款模具,你打算把它的成本分摊到 30万件产品中,你这里就当输入 30万. 

同时,设置默认每产品折旧工作量为 1(表示每件折旧 30万分之一) 

 

这只是默认参数,当你在新增这个组别的模具资产时(资产è资产维护), 

它会自动带出这两个默认参数,但同时也允许你修改. 
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§12.3  资产维护 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 每次采购资产设备回来,会计部门就会对它建立资产编号,并进行系统管理. 

² 资产条形码: 在资产折旧/资产调整输入过程中,您可以在资产代码这一列中,直接扫入条形码,系统就能识别. 

² 所属工作中心: 这个参数会影响到机器成本计算. 一个工作中心下面的所有资产折旧,会分摊在这个月这个工作中心

的所有产出产品上(分工序摊入) 

² 资产种类代号: 在新增资产时,您可以选择好种类后,保存时,系统就会自动按这个种类的编码规则,产生编号. 

² 模具组别代号: 这个主要是用于模具类资产.  

例如: 面壳模具,底壳模具这两个资产,你可以把它划归到一个"爱立信手机"的模具组别中. 

则每生产一个"爱立信手机",就会同时发生面壳和底壳的拆旧. 

² 每件折旧: 例如: 该资产的总工作量是:30万,每件折旧为:1,表示该模具的成本将分摊在 30万件产品.(即:每件产品折

旧 1/300000) 系统默认引用"模具归组代号"中的设置值,但允许每个资产自已独立设置  

² 资产状态: 你可以随意输入,此处仅起一个备注说明的功能! 

² 拆旧方法:  

例如: 某资产购买原价:100元,预留残值:20元,折旧年限:5年, 

※※※※※※※※※※※  平均年限  ※※※※※※※※※※※ 

则第一年折旧: (100-20)/5=16元 (第一年中每个月的折旧值均为: 16/12=1.3333元) 

则第二年与第一年完全相同的算法 

 

※※※※※※※※※※※  年数总和  ※※※※※※※※※※※ 

分母: 5+4+3+2+1=15 

第一年折旧:  (100-20)*5/15=26.6667,(第一年中每个月的折旧值均为: 26.6667/12=2.2222元) 
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第二年折旧:  (100-20)*4/15=21.3333,(同上...) 

.... 

第五年折旧:  (100-20)*1/15= 5.3333, 

(如果折旧月限为:61个月,则最后一年算成 13个月,每月折旧 5.3333/13) 

 

※※※※※※※※※※※  双倍递减  ※※※※※※※※※※※ 

==>全称: 双倍余额递减 

第一年折旧: 100*2/5=40    (第一年中每个月的折旧值均为: 40/12=3.3333元) 

第二年折旧: (100-40)*2/5=24 (同上...) 

第三年折旧: (100-40-24)*2/5=14.4 

第四年折旧: (100-40-24-14.4-残值 20元)/2=0.8 

第五年折旧: 同第四年相同:0.8 

(准确地说: 应当是最后 24个月采用直线法平摊计算) 

 

※※※※※※※※※※※  工作量法  ※※※※※※※※※※※ 

假如购买一部车,价值:20万,预计行驶的里程 10万公里. 

本月行驶的里程为:900公里,则折旧:20万*(900公里/10万公里)=1800元 

² 资产原值: 资产刚买入企业时的价值.(注:如果是库存转化过来的资产,资产原值是系统根据成本计算而来的) 

² 折旧基数:  当新增资产时,折旧基数=资产原值 

           当资产调整时,如果改变了"折旧方法","预留残值","未折旧月数"或"资产净值", 

           此时,折旧基数=调整后的净值 

² 预留残值: 比如一台注塑机,原价 100万,使用若干年后报废, 

          但它做废铁卖,还能卖 3000元. ( 这 3000元,就是"预留残值") 

² 当前净值: 它是直接根据资产的折旧参数计算而来!(数据库中不保存该值) 

² 累计折旧  = 资产原值 - 当前净值 

² 使用月限: 表示预计可供折旧的总月份数, 注意: 当"使用月限"不是 12整数倍(整年)时,总年数=取整数部分("使用月

限"/12);双倍余额递减:最后 24个月,采用直线法计算;年数总和算法:最后不足一年部分,跟随上一年一起计算.(比如: 

使用月限为 61个月(5年零一个月),则最后一年有 13个月,每月折旧率:1/15/13*100%) 

² 已用月数: 拆旧单过账后,将更新该值!,当已发生过折旧的资产,如果再发生变更"折旧方法","预留残值","使用月限

","当前净值"中任意一项时,"已用月数"会重置为零,但实际折旧月数将不改变(折旧一次,累加一次) 

² 未折旧月数 = 使用月限 - 待摊月数 

² 保管员/存放位置/供应商: 这些都是备注类型的字段,允许自由输入 

² 来源类型: 来源类型: 库存转化 ==> 可以实现从 

          "采购-->收货-->检验-->正式入库-->应收应付-->付款-->转化为资产"的完整流程 

          可以先建立一个对应的物料编号,用于采购下单,收货...最后入库,再将此库存转化为资产. 

          注意: 您可以设置"库存转化"这种类型的资产,必须由库管人员"签章"后,才可审核. 

          [因为资产审核时,将扣减相应的库存,所以才需要仓管人员"签章"] 

          注意: 此时,资产原值由库存的成本金额决定,用户不能输入! 

 

l 注意事项: 

 

² 从库存转化过来的资产,由于它的资产原值是从成本计算而来的,但成本只有到月底才能计算出来, 

因此, 从库存转化过来的资产当月禁止发生折旧. 
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§12.4  资产折旧 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 每月底,会计部都要赶在月前结,编制好资产折旧数据,以便系统能将这部分折旧成本,摊算到 ERP系统中 

摊到(成品/半成品/销售成本)中,放到机器成本这一列数据里. 

 

另外,如果您有使用模具资产部分,则当日常作业中,发生成品或半成品入库时,(如果有设置成品或半成品的模具资产组别

则会自动发生资产折旧,并将这部分折旧成本归入 模具成本中. 

 

² 在上图折旧表中,您可以在资产代号这一列,输入资产代号,或者资产条码,系统就会自动带出各项折旧参数,然后,您只

要在折旧月数输入 1,就表示折旧一个月的资产. 

 

也支持工作量法,比如汽车,是按里程数来折旧,您可以在汽车资产中,设置折旧总工作量=20 万公里, 然后,每月将行驶

的里程数,输入在折旧表中,系统就会精确地计算出折旧量. 

 

² 折旧单审核后,就会在资产维护模块中,更新本月折旧数,累计折旧数等数据列. 

 

l 注意事项: 

 

² 如果是从库存转化过来的资产,由于成本要月底才能计算出来,因此,它的资产金额也需要等到月底,因此,当月禁止发

生折旧. 
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§12.5  资产调整 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 每次盘点时,会计部都会对现有资产进行一次盘点,  如果发现资产缺失,或减少,都要及时地在这个模块中输入. 

 

² 系统允许非常灵活的调整, 

您可以调整资产的所属工作中心,折旧方法, 预留残值,未折旧月数,资产净值. 

并且能立刻计算出盈亏金额 

 

² 在上图折旧表中,您可以在资产代号这一列,输入资产代号,或者资产条码,系统就会自动带出各项折旧参数 

 

 

l 注意事项: 

 

² 当资产调整时,如果改变了"折旧方法","预留残值","未折旧月数"或"资产净值",此时,折旧基数=调整后的净值. 
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§12.6  资产净值变化流水账查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 在这个模块中,您可以查到一个资产是如何不断地减值的, 以便会计查账. 

 

² 单据类型条件: 有两个勾选: 资产折旧/资产调整. 

 

 

² 查询时,系统会按单据审核的时间排序, 记录资产变化的金额,同时,还会记录一列净值结存金额. 
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§13  成本 

§13.1  地点标准成本调整 

 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 地点标准成本的用处:  

★月中, 人工、管理、机器、杂费四种成本,该月附加的成本是以标准成本计算的, 

上月累计下来的仍是实际成本,即月中成本构成＝上月累计的实际成本＋本月附加的标准成本 

 

★月结时，当月附加的实际成本才能真正计算出来！ 

(月结时,将根据生产车间汇报的工时,机时,人事部提供的工资数据, 

会计部提供的资产折旧数据,以及其它杂费数据,正确分摊到各个生产单上, 

再将各单据按审核时间的先后顺序,重新计算所有库存单据的成本) 

 

这种算法,是逻辑思维上可以取得的最贴近实际的成本！ 

(保证你平常能看到比较贴近实际的成本，月底又能看到真正的实际成本） 

² 另外,地点标准成本,在"工程èBOM查询子料"中,可以用来辅助快速计算产品的成本 

² 地点代号: 由于成本是分地点来计算的,因此,必须选择调整哪个地点 

² 成本要素: 由于成本是分成材料,运费,外协,税务,关税,模具,人工,管理,机器,杂费, 

因此,调整时,也要选择哪一种成本要素.  

² : 可以使用该导入功能,快速地把地点的实际成本导入成标准成本数据. 

² 您可以在"成本è地点标准成本查询"中,查询到您输入的结果(调整单审核后才能查到) 
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§13.2  地点标准成本查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当您在地点标准成本调整中,输入了标准成本后(并审核),就可以在"成本è地点标准成本查询"中,查询您输入结果. 

 

² 成本会计期: 每次月结时,都会把当月的标准成本记录下来,以便后续查询标准成本的变迁历史. 

 

² 在"仓储è库存现状或历史查询",你不仅可以查到实际成本,也能查到标准成本. 

注意: 标准成本列默认是隐藏的,你要在表格中点右键è设置表格显示风格,勾上标准成本列. 

 



      

第 173页/共 215页 

§13.3  地点实际成本调整 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² "仓储è仓库数量调整"它只是用于盘点数量, 如果您发现仓库成本金额有错时,可以用地点实际成本调整下更正.  

² 地点代号: 由于成本是分地点来计算的,因此,必须选择调整哪个地点 

² 成本要素: 由于成本是分成材料,运费,外协,税务,关税,模具,人工,管理,机器,杂费, 

因此,调整时,也要选择哪一种成本要素.  

² 您可以在"仓储è库存现状及历史查询"中,查询到您输入的结果(调整单审核后才能查到) 

²  

 

l 注意事项: 

 

² 月结过程中,会将相关发票差异,生产线损失成本,分摊到库存的成本中.(优先分摊到相同物料的相同批次上). 

²  
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§13.4  月底结账分摊费用(月结程序) 

 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 这是一个非常重要的成本模块,通常叫月结.在这个模块中,系统会将人员工资(含生产线员工,管理人员),机器成本(资

产折旧),杂费(工作中心领料),还有相关发票差异,生产线损失成本,  按业务单据发生的先后顺序,重新模拟计算, 计

算完后, 所有当月发生的单据的成本,都得到校正,取得最新成本. 

比如: 当月销售成本,在月结后,就会得到更新,取得真正的成本. 

² 一进入这个模块,系统就会自动生成一个新的成本会计期标志.(当然,你也可手改这个标志) 

系统允许一年超过 12个月结. 

² 分摊批次/分摊幅度: 将无法精确分摊的生产成本,将粗糙地分摊到库存相关成本排名前Ｎ个批次的库存物料上,但不

能超过该批次的物料成本的一定比例Ｒ,其中Ｎ为"分摊批次数",Ｒ为"分摊幅度"(0.1个表示 10%) 

分摊批次是控制分到哪些料哪些批次上; 分摊幅度是控制分摊多少. 

² 同时进行年结处理: 当您勾上年结标志后,右侧有个输入框,你可以输入年份标志: 2010 

系统会将财务数据生成一个年度归集. 

² 月结时,如果工作中心月折旧数据,但没有汇报机时,系统就会提醒您检查数据. 

² 如果您有开启自动财务,务必建立相关的会计科目,否则,月结过程中,如果无法产生财务凭证,系统就会中止月结. 

² 人工,管理,机器,杂费,系统会根据各个工作中心及其下级总和,按一定规则进行合理分摊. 

上表中,就有许多列是分摊后的成本数据,例如: 分摊生产工资(根据工时分摊)、分摊管理工资(根据"总生产人员工资

"+"管理人员工资"来分摊)、分摊资产折旧金额(根据机时分摊)、分摊杂项费用(根据"总生产人员工资"+"分摊管理人

员工资"+"分摊资产折旧"来分摊)。 

² 您可以在"成本è月结运算进度查询"中,查到月结运算到哪一步骤,如果月结失败,也能查到失败的具体原因. 

² 月结过程,是在中间层服务器上运行.(客户端发送月结命令后,就可以退出程序或关机,不会影响月结) 
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§13.5 月结运算进度查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 由于月结运算过程是在服务器上运算,客户端可以通过这个模块,查询到服务器计算的进度. 

因为如果计算所需时间超过 20分钟以上,如果用户无法查到运算进度,就会误以为服务器死机. 

 

² 在这里,您能查到月结运算到哪一步,哪一张单据.花了多少时间,以便对整个服务器性能,软件性能有个参考依据. 
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§13.6  月结过程报表 

 

§13.6.1 (工作中心--生产订单--工序) 成本 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 功能介绍: 它主要是显示月结时,初始把成本按"工作中心—生产订单—工序"进行分摊. 

 

§13.6.2  (生产订单--工序) 成本 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 功能介绍: 它主要是把上一步中成本明细,再按"生产订单—工序"时行归集. 

 

§13.6.3 处理失效生产单及平衡存仓负数成本报表 

l 操作说明 

² 功能介绍: 例如: 生产单上的约当生产成本,与实际发生的成本有差异,这部分差异,在生产单结单时,要按一定规

则进行分摊掉. 另外,有时运算过程中,由于生产日报数据未能及时录入,会致使生产成本计算过程中是负数,因此,

系统必须自身有相机制,把它冲平为 0 成本.这些成本差异,如果当月该生产单有发生入库存仓,则能摊至对应成品

中, 但如果没有发生存仓业务,或者超出了分摊幅度,它们将再次进行二次分摊.  

 

§13.6.4 (生产订单--产品编号) 成本 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 功能介绍: 经过上述四个步骤,最终计算出每个生产单的成本的实际成本,然后用这个成本,重新进行计算存仓入

库,并纠正成品/半成品的实际成本.并最终按业务发生时序,纠正整个 ERP的每个业务的成本. 
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§13.7  地点成本变化流水账查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 当您对系统计算出来的实际成本有疑问时,您可以到这个模块中,它可以查出成本变化的每一个细微步骤. 

 

² 发生单据条件è单据类型: (这里有影响成本金额变化的所有业务单据) (在弹出表格的右键菜单有辅助功能) 

  

² 在结果表格中,还隐藏了每个成本要素的的成本数值,您可以在表格中点"右键à设置表格显示属性"中勾出这些列 
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§14  财务 

§14.1  物料的财务分类 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 物料财务分类的目的: 在财务上,我们一般希望能将物料按材质进行划分,如划为电子料/包装料/…; 并且希望会计科

目上,也能分类归集. 因此,我们这里引入物料财务分类. 

² 物料财务分类如何使用? 

1>.您要先在这个模块中,建立好相关的分类,如: 电子料/包装料/… 

2>.在"工程è物料数据维护"中,设定好每个成品/半成品/原料的财务分类. 

3>.在"基础数据è系统公共参数设置"中,设定自动财务开关. 

4>.在"财务è会计科目设置"中,设定与这些财务分类有关的科目. 

 

5>.最后,当业务数据发生时,系统就会自动产生财务凭证(可以在"财务è记账凭证"中看到) 

 

 

 

 

 

 

§14.2  会计科目类型 
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l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 会计科目类型: 主要是起一些辅助查询作用. 

² 当您在新建会计科目时,可以指定它是属于哪个分类(也可以不输入) 
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§14.3  会计科目设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 最顶级为 ALL,然后第二级为:资产类、负债类、所有者权益类、损益类、成本类,然后再进行不断细分. 

² 当您在"基础数据è系统公共参数设置"中,设定自动财务开关.系统在审核业务单据时,就会检查是否存在相关的会计

科目,如果发现还没有建立会计科目,则会提醒并引导您建立,如下图: 

 

² 您可以"财务è会计科目余额查询"中,查到当前或历史会计期间的会计科目的余额和本期出入值. 
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§14.4  凭证类型设置 

 

l 界面预览 

 
 

l 操作说明 

² 凭证类型: 主要是为了控制凭证在输入过程中,人为疏忽引起的错误. 

例如: 您可以建立一个"现金"凭证类型,并在明细表中输入: 凭证必有 1001 库存现金 (如上图所示) 

则当会计人员在输入记账凭证时,如果选择"现金"凭证类型,则系统会检查凭证是,是否有 1001科目, 

如果没有,则提示输入错误,不符合凭证类型控制要求. 

² 下图为记账凭证中,使用到这个"现金"凭证类型 

 

 

² 记账凭证中,有一种类型是:自动,它是系统自动产生凭证的标志. 
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§14.5  常用凭证摘要设置 

 

l 界面预览 

 
 

l 操作说明 

² 摘要,主要是在记账凭证中,说明记账的原因或情况,这只是文字性的说明, 

有些常用的摘要,每次重复输入,效率很低; 因此,你可以把一些常用的摘要,在这里输入. 

(允许建立多级结构,这样有利于归类划分,也有利于输入人员查找) 

² 以下是记账凭证中,使用常用摘要的界面. 
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§14.6  项目设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在记账凭证时,有时我们希望同一个项目发生的财务数据,能归集在一起,以方便我们后续查询, 

这时,我们要使用项目设置,例如:把新厂房建设做为一个大项目,下面再分小项目 

² 在输入记账凭证时,项目的使用界面如下图 

 

² 在"财务è会计科目余额变化流水账"中,核算项目也可以做为查询条件,以方便我们查询与项目相关的凭证 
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§14.7  会计期间开关账控制 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 对于已确定无误的财务账,可以把它关账. 关账后,则禁止再修改这一期间的账务,如需修改,必须开账. 

² 在月结过程中,会自动新增一个会计期间. 

² 在以下模块中,会使用到会计期间:  

 

车间è员工月薪è员工月薪输入 

车间è工作中心领料单(计入杂费) 

资产è资产折旧 
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§14.8  记账凭证 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 会计期间: 您可以对以前的会计期间重新输入凭证(该会计期间必须处于开账状态). 

审核时,系统会自动重算之后的会计期间,并更新相关科目的余额. 

² 凭证来源: 这是不可输入的,由系统自动决定.  

如果是手工输入的凭证,则是"手动",如果是系统自动产生的凭证,则是"自动" 

² 关联单据: 由系统自动生成的凭证,会在这里记录下相关的业务单据编号(比如:采购临时收货单号) 

您可以按 CTRL+鼠标点击,则可以自动链到相关模块,并显示这个业务单据. 

手工输入的凭证,无此功能,对于手动输入的凭证来说,此处仅相当于一个备注类型的说明 

² 附件张数: 这是与文件管理系统关联起来,当您有征对这张凭证上传文件时,这里会显示文件的总个数. 

 

² 参考说明: 如果是系统自动生成的参考说明,此处也支持"CTRL+鼠标点击,则可以自动链到相关模块"  

² 凭证明细表中,核算类型是一个重要参数,它决定了表格中以下列是否可以输入: 

核算对象、成本变化方式/处理进度、成本要素/税别代号、物料财务分类 

 

² 科目的期初数，可以以凭证的方式录入。 

² 记账凭证允许反审核. 

² 科目的余额，可以到"财务è会计科目余额查询"中查询。 

² 科目余额是如何变化，可以到"财务è会计科目余额变化流水账"中查询. 
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§14.9  汇率调整单 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在"基础数据è流通货币定义"中,新增外币会要求您输入一个汇率,但过后,您想修改汇率,则不允许直接修改. 

你必须在这个模块中,才允许修改. 

² 会计期间: 允许调整过去的汇率,它会引起之后的所有会计期间的与该货币有关的科目变化. 

² 汇率调整后,如果有相关的外币资产,负债,会产生相关的汇兑损益凭证.如下图(就是这张调整单产生的凭证) 
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§14.10 汇率查询  

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 成本会计期: 每次月结,都会将汇率记录下来,以便后续查询. 

您可以点击下拉,勾上多个会计期间查询. 
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§14.11 会计科目余额查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在这个模块,主要是查询当前科目有多少余额 

² ,勾上它,将会自动计算子科目金额,从而得到父科目的金额:如下图,红框的就是计算出的: 

 

 

² ,勾上这一项,就会显示外币数据列.(本系统完全支持外币科目核算) 
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§14.12 会计科目余额变化流水账查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在这个模块,主要是查询科目余额是如何变化的. 

² 表格中数据,默认是按"科目—审核时间"来排序. 

² 在表格中,还隐藏了许多列数据,您可以"右键è设置表格显示风格"中,勾上你需要查看的列. 
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§14.13 自定义财务报表 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 在这个模块,可以设计"资产负债表"、"损益表（利润表）"、两期比较、两年比较…. 

² 注意: 在打印之前,必须点击 ,以便根据您的动态条件,从后台中读取报表数据. 

 

² 公式说明: 

 

三种公式格式:  

 

1>.ACCT(年,Y1,科目代号,类型,货币代号)   -->用于读取年度财务数据 

 

第一个参数是"年",它是固定值.表示该公式是用于读取年度财务数据 

第二个参数是允许是"Y1",或"Y2",或具体指定哪个年度(软件中已存在的年度) 

==>"Y1"表示动态条件"年 1";  "Y2"表示动态条件"年 2" 

第三个参数是科目代号,如果是上级科目,它会自动以它的下级累计计算 

第四个参数是类型,允许 5个值:  借,贷,借贷,期初,期末 

==>"借"表示  : 该年度的借方累计 

   "贷"表示  : 该年度的贷方累计(贷将以负数形式表示) 

   "借贷"表示: 该年度的"借方累计-贷方累计" 

   "期初"表示: 该年度的期初数 

   "期末"表示: 该年度的期末数 

第五个参数是货币代号,如果为空,则默认是本位币 
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例: ACCT(年,Y1,1001,期末,USD) 或 ACCT(年,本年,1001) 或 ACCT(年,2010,1001) 

 

 

2>.ACCT(月,M1,科目代号,类型,货币代号)   -->用于读取月度财务数据 

 

参数说明与公式 1类似,其中: 

 

第二个参数是允许是"M1",或"M2",或具体指定哪个月度(软件中已存在的月度) 

==>"M1"表示动态条件"会计期间 1";  "M2"表示动态条件"会计期间 2" 

 

例: ACCT(月,M1,1001,期末,USD) 或 ACCT(月,当前期,1001) 或 ACCT(月,201009,1001) 

 

 

3>.ACCT(日,D1,D2,科目代号,类型,货币代号)  -->用于读取指定"单据日期"范围内的财务数据 

 

参数说明与公式 1类似,其中: 

 

第二个,第三个参数,允许具体指定一个凭证的单据日期(格式:YYYY-MM-DD),(开始-->结束) 

也可以用 D1,D2,D3,D4来表示. 

==>"D1"表示动态条件"单据日期 1";  "D2"表示动态条件"单据日期 2" ... ... 

第五个参数允许值为: 借,贷,借贷;  禁止使用: 期初,期末, 为空时,默认值是:"借贷" 

 

例: ACCT(日,D1,D2,1001,借,USD) 或 ACCT(日,2009-03-09,2009-04-22,1001) 

 

² 另外,公式还支持 MSSQL的数学运算符, 如: ACCT(...)+ACCT(...)-ACCT(...)/2 
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§15  系统 

§15.1  用户个人设置选项 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 修改密码: 要在旧密码处,输入原先的密码,然后再两次输入新密码.(注: 权限中,有控制用户是否有权改密码) 

² 物料图标显示大小规格: 可以控制表格中,显示物料的图标是采用 16*16格式,还是采用 32*32格式. 

²  

如果勾选,则在查询条件时(支持模糊查询的输入框),可自动支持模糊查询.  例如: 

假如有三个物料编号: ABC,QQABC,ABC999, 当您在物料编号中输入"BC",则三个物料都能查询出来. 

但是,如果你不勾选它,则你要输入"%BC%",才可以查出来. 

说明:如果勾选,则查询比较人性化,但是查询速度比较慢(对服务器负担也重) 

²  

在系统中,查询界面中,经常会有 这种界面, 这里控制的就是这个默认 500值. 

注意: 用户管理中,有另一个限定,就是 ,这是指单次能查的最多记录数. 

例: 一个用户,它的用户管理中设定最多能查 2 万条,然后,他自已设置的默认值为 1000,则他每次查询时,默认都是

1000,如果他手改一下这个值,他发现,最多只能调加到 2万.不能再调上去了. 
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§15.2  刷新系统信息 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 刷新系统信息过程中,将会读取以下资料: 系统公共参数设置、用户权限列表、用户界面风格设置、国家地区数据、仓

库数据、物料种类数据、物料图标信息、资产种类数据、货币信息、工作中心数据、会计科目数据. 

例如: 当您新增一个物料种类后,您需要刷新一下数据,才会在其它模块(下拉框)中显示. 

注意: 有些可能要退出当前模块再重进入,才会更新. 

 

 

§15.3  用户管理 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

² 有效用户: 当未勾上此项,则该用户无法登录. 

² 超时秒数: 当用户在查询很多数据时,会耗费服务器很大资源,因此,可以通过超时秒数, 

来控制用户尽量多输入筛选条件,以便能更精减地从服务器读取数据,减小服务器负担.(默认值 30秒) 

² 是否允许后台排序: 勾上此项,将极大地占用服务器资源. 但很方便用户. 

² 查询间隔时间: 有些用户,可能不断地点击查询按纽,以造成服务器繁忙直至崩溃.可以设置这个值,强迫用户中间必须

休息. (该参数表示: 最近 10次查询中,中间的间隔停留时间总和秒数),如果您想限制,可以输入 5—10之间的值. 

² 进入模块时做日志记录: 比如,当用户进入采购订单维护模块,系统就会在日志中记录下他几点几分进入该模块. 

此功能便于记录用户操作历史,但是,在大数据处理时(比如:月结),可能造成用户无法进入相关模块. 

² 右侧权限树,是一个多级结构,内部有 2000多项权限,(与 ERP的菜单顺序一致布局)  
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§15.4 作为通讯总部 

 

§15.4.1 分部设置 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 如果企业有分厂时,有两种处理方法: 

1>. 分厂直接 INTERNET远程接入(使用 ERP广域网版)连入总厂,或使用 VPN(ERP局域网版) 

2>. 如果分厂要求断网时,也要正常使用,就必须使用 这个模块(总分厂通讯) 

 

² 这个模块,是总厂里需要设置的.(即: 设置分厂通讯接入的代号和密码,以及通讯时段) 

分厂会把总厂的基础资料打包,然后传到到分厂,再解开导入.通讯完后,允许断开网络. 

数据传递时,允许增量传送,即只传上次通讯以来,增删改过的基础资料. 

 

 



      

第 195页/共 215页 

§15.5  作为通讯分部 

 

§15.5.1 数据同步 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 这个模块,是分部使用的. 

² 分部代号/通讯密码: 这是分部提供的身份认证. 这个身份认证,将会传到总部中,如果和总部中一致,才允许通讯. 

(即: 总部通过它,来确认是分部的身份)  

(总部中,必须在"系统è作为通讯总部è分部设置"中已预设好相同的代号和密码) 

² 总部代号: 允许一个分部向几个总部同步数据.这个总部代号,就是分部用来区分从哪个总部下载数据. 

(识别是哪个总部的目的: 以便实现增量下载) 

² 获取 IP方式: 1>.指定服务器 IP地址è可以指定服务器的 IP,也可以指定花生壳域名 

             2>.通过网站密码取 IPè可以通过我们的官方网站中转 IP. 

² 通讯端口: 就是指总部的中间层服务器中的客户端通讯端口(默认是:6398) 

² 数据采集分界方式:  

1>.首次完全下载[该操作只能执行一次] 

2>.上次同步以来,发生增删改的基本资料 

3>.指定从某个时间点以来,发生增删改的基本资料 è此时,需要指定时间点或日志起始序号 
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§15.5.2 数据同步进度查询 

 

l 界面预览 

 

 

l 操作说明 

 

² 这个模块,是分部使用的. 

² 同步过程,可能需要一定时间,如果没有进度给用户查询,用户会急燥不安,甚至误以为死机,强行中止程序. 

有了这个模块,用户就可以查询出自已同步到哪一步骤,以便安心等待同步完成. 

 

 

§15.6  操作日志查询 

 

l 界面预览 

 

l 操作说明 

² 通过这个模块,管理员可以查到所有数据的增删改历史,以及是谁,在哪台机上,什么时间操作的. 

² 单据类型条件: 您可以在这里分模块查询(树形结构,与 ERP菜单位置一致的布局) 

² 您可以在表格中的操作对象这一单元格鼠标双击,就可以链到相关模块,并显示这张业务单据. 
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§15.7 执行 MSSQL T-SQL语句 

 

l 操作说明 

² 这是一项高级功能,请不要给普通用户使用,仅限企业内部 ERP系统最高负责人使用. 

有时,软件公司可能会提供一些专业的 SQL语句给企业,可以修改内部数据,或查出一份报表. 

 

 

§15.8 删除指定时间段的单据 

 

l 操作说明 

² 此功能,主要适用于数据大的用户(数据备份档达 5G以上的客户). 

以便分离出"正式库"和多个"历史库".提供 ERP运行速度!  

 

 

§15.9 如何升级到新版本  

 

l 操作说明 

1. 向软件供应商索取最新版的安装程序. 

2. 请先测试体验一下,看看新增的功能,是否符合你们要求. 

3. 如果对新版功能认同,则先备份数据库,然后在各台机上执行安装. 

4. 我们会提供您一段升级角本,请在服务器的 SQL的查询分析器中执行. 

5. 完成. [你可以使用新版软件了] 

 

 

§15.10 关于 
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§16 版本升级说明 

§16.1  1.03版升级说明 

 

² BOM明细备注扩展到 500个字符长度 

² 将单据状态"待定"改为"草稿"状态 

² 将应付模块中的原有的"其它付款发票"改为"其它零散付款发票",并支持"供应商发票取消". 

将"其它付款"改为"其它零散付款". 

² 将应收模块中的原有的"其它收款发票"改为"其它零散收款发票",并支持"客户发票取消". 

将"其它收款"改为"其它零散收款". 

² 增加"销售"-->"客户对账单","采购"-->"供应商对账单"两个模块. 

² 在"供应商维护"中,增加修改供应商代号功能(不支持总分厂数据同步) 

² 在"客户维护"中,增加修改客户代号功能(不支持总分厂数据同步) 

² 在"账户金额变化流水账查询","资产净值变化流水账查询","地点成本变化流水账查询","会计科目余额变化流水账查

询"中,都增加汇总选项. 

² "地点标准成本调整"中,增加导入功能,可以将实际成本一键导入进来. 

 

§16.2  1.04版升级说明 

 

² 增加功能"财务"-->"自定义财务报表",可以设计"资产负债表"、"损益表（利润表）"、两期比较、两年比较…. 

² 当删除物料数据时,系统会自动删除它的相关的质检参数("质检"-->"物料检验参数设置") 

² "工程"-->"物料数据维护"中,增加自动产生物料条形码功能(EAN8码/EAN13码) 

² 修正"产品临时存仓"/"销售发货发票"/"销售退货发票"中的小 BUG. 

 

 

§16.3  1.05版升级说明 

 

² 在表格中,物料图标支持 32*32格式显示(原先为 16*16), "系统"-->"用户个人设置选项"中,可以控制以哪种格式显示.

² 增加五个报表:  

采购申请单明细查询/销售订单明细查询/采购订单明细查询/生产单产品明细查询/生产单原料明细查询 

² 增加基础数据导入功能: 

导入物料数据/导入 BOM产品数据/导入 BOM原料数据/导入客户数据/导入供应商数据 

² 优化 MRP参数,增加两个参数: 几日内的采购申请单合并/几日内的采购订单合并(非外协). 

² BOM查询子料中,可直接根据供应商的报价来评估产品成本.(可选择: 最低报价/最高报价/平均报价) 

² 仓库代号支持"改 ID",也支持拖拉移动仓库位置. 

² 国家地区支持"改 ID",也支持拖拉移动国家地区的位置. 

² 工作中心支持"改 ID",资产种类也支持"改 ID" 

² 修正财务小 BUG,原先只能精确到小数点后六位,现能精确到小数点后 10位. 

² 修正仓库数量调整/工单在线数量调整的小 BUG,原先未能正确更新"最后调整时间" 

 

§16.4  1.06版升级说明 

 

² 系统中的单价,提升到 6位小数.(在采购订单/销售订单中,你也可以直接输入"含税价格",系统会自动根据税率,计算出不

含税价格, 注意: 系统最终是以不含税价来保存到数据库中) 

 

² 预测 SO与实际 SO,在 MRP运算过程中,能相互抵扣.  

例: 您预测 A客户 10月 1号会出货 1000套,   (MRP建议您生产 1000套) 

    结果,实际 10月 3号,A客户给您一下了一个 SO,数量 300   

   (原先已预测了 1000套,因此,这 300套,是属于已事先预测的,因此,不会建议您生产 300套) 

10月 8号,A客户给您一下了一个 SO,数量 500 
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(原先已预测了 1000套,10月 3号抵扣掉 300套,还余 700套 

因此,本次 500套,是属于已事先预测的,因此,不会建议您生产 500套) 

 

预测单支持"不用指定客户代号"(即征对所有客户的预测,可供所有客户来抵扣) 

 

² 销售订单增加"订单类型"字段. 销售订单类型说明: 

1>.正常销售订单,就是平常我们收到客户的订单.可以勾选"预测" 

2>.分期交纳总数 

有些大客户,会先发一份订单给你,(具有法律效益),但实际交货多少,何时交货,却不是以这份订单为准. 

客户会另发一份"分纳明细",在这份明细上面,告诉你交货多少,何时交货 

3>.分期交纳明细 

就是第 2点中谈到的"分纳明细",销售出货或销售退货时,是以"分期交纳明细"的 SO来操作, 

当出货或退货审核时,系统不仅会处理"分期交纳明细"的 SO, 

它还会寻找相关的"分期交纳总数"的 SO,并冲减这份 SO的订单量 

销售出货单/销售退货单上,可以在自定义报表中,设计出用"分期交纳总数"的 SO为依据的出货单/退货单 

 

注意: "分期交纳总数"不参加 MRP计算,它只用于与客户结算中使用 

"普通销售订单"与"分期交纳明细"会参加 MRP计算! 

 

² 采购订单,也分为"正常订单"与预测订单",预测订单不参与 MRP计算 

物料数据维护中,增加"预测时间段", 

即: MRP产生的 PO,如果收货日期大于当前时间多少天,就产生一种"预测 PO". 

以便区分开"正式 PO"与"预测 PO" 

 

² 增加"仓管员","库存存放位置说明(仓位/货架)"功能, 

这是一种支持"大型工厂"的功能,因为当有多个仓管员时,要很方便查出只属于某个仓管员的物料数据. 

相关的查询中,都将增加"仓管员"的条件和显示数据列. 

(功能菜单位置: 库存-->仓管控制-->...) 升级用户需要在权限中给自已授权一下. 

 

² 用户界面风格设置中,上传/下载/删除,中,增加支持"报表"的上传下载功能. 

 

² 工单损耗算法的修改: 

原先工单中的损耗,实际上就是 BOM的用量的放大.发料时,必须含损耗地发,新产品入库时,损耗量也会自动吃掉. 

新版本修改如下: 

发料时,可以选择,是否要发"损耗"部分,新产品入库时,只会按工单 BOM的标准用量(不含损耗)地扣减生产线库存. 

但生产线会多领几个做损耗,这部分量是无法在新产品入库时冲减掉的.(因为系统不知道到底该扣几个) 

这时,如果你想关闭工单(结单),系统就会提示你工单上还有用料,你必须做退料, 

或者做"生产单损耗物料",来告诉系统,这几个用量如何处理. 

当你以损耗方式处理时,当期入库的产品(月结时库存中存在该产品数量),成本会增加"损耗"这部分. 

 

例: 3%的损耗. 生产线平时可以只按 100%标准用量来领.当不够时,可以多领 3%的用量. 

这 3%用量,是无需 PMC签字批准的, 库存可以直接发料的. 因为这 3%是在工单中已预测好的. 

 

在生产单发料模块中, 自动生成发料清单时的条件中,有一项勾选项: ★包含损耗量★,当您勾上它后, 

然后,点击上方的"按单",或"按料"的按纽来生成发料单时,它会自动把损耗部分的数据,也发到生产线上. 

 

² 为了配合损耗量不能随意超标,在生产单发料中,新增一项权限设置: 

超量发料(控制发料量,避免后续损耗量超标)(生产单上有预设一个最大损耗率) 
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在生产单损耗物料模块中,也增加一项权限: 允许超量损耗(生产单上有预测一个最大损耗率) 

 

² 物料参数设置中,增加包装,净重,外箱的长宽高, 

销售出货时,能直接出 PACKING LIST报表(装箱单) 

 

² 物料参数设置中,增加"采购超收比率%", 

允许采购时按比例超量收货.(比如五金板材,有些由于工艺上的问题,一定会存在超量的) 

 

² 产品临时存仓时,允许超量存仓(超过工单上的额定生产量), 

但必须满足工单 BOM的用量. 

因为在生产线会多领几套料(用于损耗),但如果生产线做得好,还可能用这几个损耗的料,生产出几个产品来. 

因此,允许超量入库.(1.05版之前,存仓入库时,是含损耗量一起来扣料的,新版产品入库时,不再扣损耗量) 

 

² 取消原先的 SO订单 BOM功能(因为它意义不大,无法在 MRP过程中,准确区分订制的产品) 

 

² 各个单据模块中,增加四个字段: 单据最后编缉者,编缉时间; 审核者,审核时间. 

权限中,所有单据模块中,也都增加两项权限: 

1>.允许修改或删除别人输入的单据 

2>.允许审核自已输入的单据 

 

比如: 您可以给仓管员的单据审核权限,但要求他们必须是互相审核(增强数据检查),防止自已审核时,无法认真检查数

据的问题. 则您可以在权限中设置: 禁止审核自已输入的单据.(即: 不勾上此权限) 

 

² IQC正式入库.  (将收货单号从主表位置,移到明细表中), 即: 一张单支持多个收货单号. 

同理,FQC正式入库,PQC检验结果输入,也一样处理,支持多个上级单据. 

同时,取消原先"系统参数设置"中的,样品检验单结单时,自动增加 IQC/PQC/FQC正式入库功能. 

(因为在 IQC/PQC/FQC正式入库界面中,增加"按单","按料"功能,可以方便地查询并生成入库单) 

 

² 客户报价单/供应商报价单修改: 原先,系统中,只能存在一个时段的报价,现在,允许存在多个时段的报价. 

 

例: 原先报价有效期是: 2008-01-01至 2020-01-01, 

    后来,你又输入了一份报价, 有效期是: 2010-01-01至 2020-01-01, 

    原先那价报价的有效期,自动修改成: 2008-01-01至 2009-12-31 

    (系统具有智能拆分有效期的功能!) 

 

² 销售订单明细表中,增加客户订单行唯一索引,5个日期备用字段,10个字符串备用字段. 

以方便在销售订单上,输入客户的奇奇怪怪的要求. 

这些字段,是默认隐藏的,你要在销售订单维护模块中,点击表格的右键à设置表格显示风格à… 

 

² 将原先几项 MRP参数,移到物料数据维护中,以便每种物料,都可以设置自已的 MRP参数. 

1>.几日内的采购申请单合并 

2>.几日内的采购订单合并(非外协) 

3>.几日内的工单合并 

4>.寻找合并工单时,放弃关联 SO,关联 WO的信息 

 

² 物料数据中,将备用字段 1à备用字段 8,扩展成可以输入 200个字符(原先只允许输入 100个字符) 

备用字段 9,10扩展成可输入 2000个字符,并支持自已写程序外挂来分隔存储,以及报表显示, 

可利用这种功能,实现增加字段,并在报表中显示.(这是高级功能,适合程序员级别人员) 
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² 在所有模块的查询条件中,如果是"小按纽"点击查询的条件框,您在查询时,可以用鼠标选上多行后,按"确定",就可以把

这几行做为条件. 

 

² 原先升级角本有 BUG,致使部分用户升级不方便,现已修改,所有用户都可以自已在中间层服务器中升级. 

 

 

§16.5  1.07版升级说明 

 

² 在"用户管理"中,增加仓库控制功能.  即: 该用户是否有权对某个仓库进行"入库"或"出库"操作. 

在基础数据-->"仓库设置"中,仓库属性,有增加一项"盘点状态", 

例如: 在盘点过程中,当你要盘"A仓"时,你可以设置它属于"盘点状态",则其它用户,不能对"A仓"进行出入库操作. 

      但可以进行"仓库数量调整"或"生产单在线数量调整". 

 

另外,用户管理中,还增加一项权限开关"是否受'仓库盘点'状态影响", 普通用户,此项权限不勾选, 

对于管理员级别的用户,可以勾上,则: 即使这个仓库处在"盘点"状态,也可以进行正常的出入库操作. 

如:收货,发料等. 

 

² 签章功能改进: 

 

原先,在基础数据-->设置系统参数中,只能设置签章的个数. 

现在,三个签章,可以分开设置. 即: 可以设置签章一是"可选"性,签章二是"必须",签章三为"禁止". 

"可选"签章表示,该签章可有可无,即使该签章不签,也可以审核. 

 

此功能用处: 

比如两个仓员,分别负责管"A仓"与"B仓"物料,(权限中,分别设定他们只有权操作自已仓库) 

但是,如果将物料从"A仓"转到"B仓",两个仓员都无法单独审核这张转仓单(因为他们都没有对方仓库的出入库权限) 

但是,可以让仓员一做单,然后叫仓员二来"签章",然后仓员一再审核它. 

此时,系统在后台判断过程中,虽然仓员一无权操作"B仓"的出和库, 

但由于仓员二已签章,因此,仓员二的权限被临时授于仓员一,因此仓员一就可以审核它了. 

 

这种方式,非常适合转仓类操作(涉及两个仓库),能有效管控到仓员.防止双方双相扯皮. 

 

² 新版,在表格中的"物料编号"列, 

原先输入物料编号,必须精确输入,少一个字母都不行, 现在,软件优化成:  

先按您输入的料号,精确查找,如果找不到这种料号, 

再模糊查找,(以料号+条码+名称+规格 1+规格 2),如果找出多个料号符合条件,会弹出一个框让您选择哪个料. 

 

例如:  您系统中,有三个料: 

AA001  名称:电阻 

AA002  名称:电容  

AA003  名称:二极管  

 

您可以只输入"AA",系统就会弹出这三个料,让你选择. 

如果您输入"002",系统模糊查找时,只找到"AA002", 

因此,它无需再弹出框让你直接选择,它会直接把你输入的"002"纠正成"AA002" 

 

你还可以直接输入"电阻"这两个汉字,系统也会帮你自动找出"AA001"来 

 

² 采购收货/退货,销售发货/退,生产发料/退料/损耗/调整,IQC正式入库,这些模块中 
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原先"物料编号"是不允许输入的, 

现在,都开放输入了,且有智能搜索的功能. 

例: 输入料号后,会自动找 PO号码,项次... 

 

² 采购收货,采购退货,销售发货,销售退货,都允许不与订单挂勾, 

即: 可以无 PO收货,无 PO退货,    可以无 SO发货,无 SO退货. 

 

² 原先表格中,如果有光标闪动时,是按 ALT+双击,可以自动链到相关模块. 

(比如点击料号,会自动链到物料数据维护模块). 现在,改为 CTRL+双击了. 

 

² 新版中,对于 BOM中, 

如果中间件是"采购件",则它的下级虽有子 BOM,但不会再展开计算(MRP) 

*****这里指的是"物料数据维护"中的"预设来源类型": 可选"自制/外协/采购" 

 

注意: 外协分为两种, 

一种是:代工又代料,这种,"来源类型"您应当选择:采购 

一种是:代工不代料,这种,"来源类型"您应当选择:外协 

 

注意: 对于代工又工料的半成品,您应当把它设置为"采购".这样,它的下级子件,才不会参与 MRP计算. 

     (例如: 供应商的 BOM,我们只是在系统中设计好,但它的子料,是供应商自已采购,与我们 MRP计算无任何关系) 

 

² 新版更好地处理 UNICODE问题(但并非完全支持). 

 

² BOM也像工单一样,增加了一个"EBOM配方 MD5值". 

当增加新 BOM时,如果 BOM高度相似("EBOM配方 MD5值"相同),系统会提醒您. 

 

 

§16.6  1.08版升级说明 

 

² 采购临时收货时, 增加一个选项: "后续单据处理类型".您可以选择: 免检物料自动 IQC正式入库, 

则,当审核该"采购临时收货单"时, 会自动给免检的物料做"IQC正式入库" 

当然,需要预设好这些物料的"默认合格品接收仓"(在"物料数据维护"中设置) 

同时,您还需要有这些合格品仓的"入库"权限. 

(如果你没有入库权限,可叫相关有权限的人,帮你签章,然后,你再审核,则审核时,你会临时性地获得签章的人入库权限)

 

同理,在"产品临时存仓"时,也增加了一个"后续单据处理类型" 

对于自制的生产单,你可以选择: 自制类免检产品自动 FQC正式入库 

 

对于外协的生产单,你可以选择: 

1>.外协类产品自动采购收货 

2>.外协类产品自动采购收货+免检产品自动 IQC正式入库 

利用上述两个功能,可以达到简化流程的作用. 

(省去了"免检类 IQC正式入库","外协类采购临时收货","免检类 FQC正式入库") 

 

² 增加强制排产功能(原先只有顺序排产功能) 

1>.工作中心中,增加默认人工数量,默认机器数量.(当该工作中心未编排日历时,它会继承上级工作中心的日历,此时,

将以它的默认人工数量,默认机器数量作为这一天日历的人工数,机器数. 

2>.工作历编排中,也增加了这一天的人工数量,机器数量这两个参数. 

3>.工作中心产能数据输入: 原先产能参数是每小时产量,新版改为: 三个参数, 
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一个是固定消耗分钟数.(该道工序,一定要花掉此时间,例如: 机器的调试时间) 

一个是每产品消耗人工分钟数,另一个是每产品消耗机器分钟数. 

(其中,每产品消耗分钟数=原先版本中的每小时产量/60分钟,它也是顺序排产的重要参数) 

4>.增加工作中心负荷查询模块(征对强制排产),用于查询工作中心的人工负荷,机器负荷百分率. 

 

² 采购收货临时收货后,如果没有 IQC完,也允许做发票 

 

 

§16.7  1.09版升级说明 

 

² BOM查询子料中,增加显示一列"预设来源类型"(自制/采购/外协) 

² 大大增强自定义报表功能,具有编程开发能力的企业,可以自已在自定义报表中,编写 MSSQL的 SQL语句, 

并且,支持多行 SQL语句(以 GO为分隔行),这样,企业级用户,可以自已在 SQL语句中,创建临时表,增删改临时表, 

并从 ERP数据中,读取任何想要的数据表. 最后一段 GO语句,必须是返回数据集.并且,支持报表过程中,引用 ERP程序界

面数据,或者在报表过程中,让用户输入参数, 操作: 在自定义报表界面,点击上方菜单"报表"è"数据"è"增加", 

 

提示: 在自定义 SQL值中,支持以下函数格式(与扫描解析规则大致相同): 

1>.  %FormatDateTime.<P1>% 

其中,"<P1>"是日期时间格式 

例: 您可以把默认值设置成"日期是%FormatDateTime.YYMMDD%", 

则,当系统将解析成"日期是 081001"(假设当前时间是 2008-10-01) 

 

2>.  %FormatDateTimeComp.<P1>^<P2>% 

其中"<P1>"要用屏幕上的控件的报表字段名称来替换."<P2>"是日期时间格式 

例: %FormatDateTimeComp.单据日期^YYYYMMDD%, 

则将得到"20110101"(假设您屏幕上的单据日期是输入"2011-01-01") 

 

3>.  %ScreenCompStrVal.<P1>% 

其中"<P1>"要用屏幕上的控件的报表字段名称来替换. 

例: %ScreenCompStrVal.供应商代号%, 

则将得到"V001"(假设您屏幕上的供应商代号是输入"V001") 

 

4>.  %UserInputStr.<P1>^<P2>%  (该函数表示让用户输入一个参数) 

其中"<P1>"提示用户输入的标题;"<P2>"输入的默认值 

例: %UserInputStr.请输入供应商代号^V001%, 

则会弹出一个"请输入供应商代号"的窗体,并且,默认值是 V001 

 

 

复杂 SQL语句如下(以下粉红色字体的 SQL语句,可直接全部复制到报表的自定义 SQL中): 

 

--删除上次非正常退出时,遗留的临时表 

IF OBJECT_ID('TEMPDB.DBO.#TMP_ITEM ') IS NOT NULL DROP TABLE #TMP_ITEM  

GO 

--创建临时表,并引入用户输入物料名称参数 

SELECT * INTO #TMP_ITEM FROM ITEM WHERE NAME LIKE '%UserInputStr.请输入物料名称(支持模糊查询)^电阻%' 

GO 

UPDATE #TMP_ITEM SET NAME=NAME+'(自定义报表示例)'  --对临时表进行增删改操作 

GO 

SELECT * FROM #TMP_ITEM --返回数据集 



      

第 204页/共 215页 

DROP TABLE #TMP_ITEM    --删除临时表 

 

² 物料基础数据中,增加三个参数: 

1>.销售超量发货比率% 

2>.生产超量发料比率% 

3>.生产超量存仓比率% 

 

其中"生产超量发料比率%"和"生产超量存仓比率%"是配套使用的,例如: 

 

1个轴承外圈需用钢材 0.2KG,(将钢材设置为"倒冲领料") 

同时,设置轴承外圈允许超量存仓,钢材允许超量发料. 

 

假设要生产 2000个轴承外圈,按 BOM用量,应使用 400KG钢材.(生产单上设定了产量是 2000) 

 

发料:  采用"转仓单"方式,将钢材转到"轴承生产车间(自制或外协)" 

       发料时,由于钢材不易分隔,因此可能直接转 500KG至车间(生产仓) 

       (500KG的钢材,可能就是若干根钢材,不方便切断发料) 

 

存仓:  假如车间入库 2000个,则车间使用了 400KG,还有余料 100KG 

       假如车间入库 2300个,则车间使用了 460KG,还有余料 40KG 

 

这样子,很方便车间根据实际生产,灵活地加大产量,同时又能准确地计算车间钢材余量. 

*******最关键的是: 可以免去"生产单变更"的方式******* 

 

反之,假如我们禁止钢材超量发料,则当车间入库 2300时, 

则需要生产管理人员手工去做一张"生产单变更",把产量从"2000"调整为"2300".(麻烦)   

 

 

注意: 此功能,与 BOM里的"损耗率"不会冲突,二者分别强调不同的意义. 

 

损耗率: 它强调是,你必须多为我备一些料,以防我生产时多用料.(MRP计算时,是认为损耗部分的料可能无法回收) 

但是,上面例子中,多转仓了 100KG的钢材,这部分数量,MRP是认为可以回收(做为一种供给). 

 

² 生产发料模块中,增加辅助输入按纽. 

 

"套发":  比如,一个生产单,生产 1000件, 你可以一次发 10套料,可以使用此功能. 

         采用累计算法,能精确计算"包装材料"等类型的物料的数量. 

 

"好退":  直接根据"好料退料单",产生补发清单 

 

"坏退":  直接根据"坏料退料单",产生补发清单 

 

"损耗":  直接根据"生产损耗单",产生补发清单 

 

² 仓储à库存变化流水账查询中,增加一列"结存数量(不分批号) "(默认是隐藏列), 

此功能适合: 系统中,虽然是以批号来区分库存,但有一些企业,并未真正执行批号管理,但他又需要有先进先出这种追踪

体系, 因此,不分批号的存数量,对于 PMC(物控部门),就很有意义. 
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§16.8  1.10版升级说明 

 

² 按供应商分配比率,自动分配 PO订单. 

比如: 你 10万的订单,如你预设置好为 1:2比例给 A,B两个供应商. 

MRP计算过程中,则供应商 A得到 3万订单,供应商 B得到 7万订单 

该功能, 适合大的生产企业! 

 

² 优化 MRP算法,正确处理原先"外协工单"与"外协 PO"之间的关联关系. 

(在 MRP智能拖迟 PO到货日期, 或者 MRP智能减少多余 PO数量过程中) 

 

² 修改原先销售订单中的"分期交纳明细"与"分期交纳总数"二者之间的关系. 

在销售出货时,输入的是"分期交纳总数"SO,系统自动扣算"分期交纳明细". 

(原先是反过来输入和扣减的) 

 

² 新版支持"列标题自定义", 

如果表格中,有自定义界面风格,则 10个备用字段将不会再因为系统参数设置中修改而变化. 

 

² 增加模块: 

应收应付à应付款à应付发票明细查询 

应收应付à应收款à应收发票明细查询 

 

 

§16.9  1.11版升级说明 

 

² 取消"总分厂同步"功能===>该功能华而不实,却又影响整个程序布局. 直接删除这种鸡肋程序. 

为此,带来的好处:  在做 ECN删除子料过程中,如果一个 BOM没有子料了(空 BOM), 

则系统会自动删除!(在日志中,会有记录何时删除) 

 

² 系统中所有基本资料,单据编号,以后都禁止有:   单引号,双引号 (可能会引起程序异常) 

 

² 检验方面增强:    

检验项目设置===>增加"说明 1","说明 2" 

 

检验项目组设置===>表格中,增加: 10个检验项目组其它备用字段 

                  (默认隐藏,需在表格中点右键==>设置表格显示风格) 

 

样品检验结果输入===>表格中,除了会带出上述两项增加的字段,还另外增加 15个输入列 

                    (默认隐藏,需在表格中点右键==>设置表格显示风格) 

 

² 基础数据==>仓库设置中,增加一项参数:  物料入库之前,必须有"物料分仓控制信息" 

因为,物料分仓控制信息:  

它是记录物料在这个仓库中,是哪个仓管员负责. 

加上此开关项,可以保证每个物料在每个仓中,都有相关人员负责. 
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§16.10 1.12版升级说明 

 

² 全面增加"基础数据"的改 ID功能. 系统中,所有基础数据,均有改 ID功能. 

 

² 表格增加"默认排序"设置的功能. 

原先,是软件设计期间定好的排序,用户自已排过序后,无法保存起来. 

新版在"表格"-->右键--->界面风格设置中,增加了一个"选项页"(设置表格排序) 

它是随同界面风格一起保存的!  

 

² 在查询条件中,原先,只有固定几个条件有记忆功能. 

(记忆功能: 查询界面退出时,会保存查询时输入的条件,下次再次进入这个查询界面时,会默认读取上次的值) 

新版将可以自定义,任意设计哪些条件具有记忆功能. 

(注意不要滥用,因为,一旦你设置了记忆,则下次,你可能没注意到上次还有这个查询条件在干扰) 

上述只是征对查询界面,但对于输入性界面,比物"物料数据维护","MRP运算单",这里的表格的"记忆功能, 

表示当您点击"新增(清空上一条记录值)"时,是否允许特例.(不清空,记忆住上一条值) 

 

² 供应商资料维护,客户资料维护 

两个模块,更改风格,与"物料数据风格相同",同时,增加 20个备用字段, 

可用于填写"发票要求的抬头","发票邮寄地址"....这 20个备用字段,可以"系统公共参数设置"中,统一定义. 

 

² 更正月结 BUG,原先对"工作中心领料"杂费的分摊,有一定的偶发性错误. 

 

² 物料数据维护中,增加一项状态"是否允许工作中心领料(计入杂费)", 

以防止操作人员,在工作中心领料中,发放正常的生产物料.  

(该模块仅适合发放"手套","纸张"等不易区分生产单的物料--辅料类) 

 

² 采购订单,也和销售订单一样,增加了一个"供应商 PO行唯一索引",5个备用日期,10个备用字符. 

 

² 物料数据中,原先为 10个备用字段,将进一步扩展成 50个备用字段. 

² (原先第 9,第 10个备用字段为 2000字节,现 50个备用字段全部统一为 200个字节) 

²  

² 所有报表中,涉及到物料的,这 50个备用字段都会显示. 

(系统参数设置中,增加一个开关项: 启用多少个备用字段, 

您需要用多少个备用字段,则设置为多少. 避免设置过多,影响数据查询性能)  

备用字段扩展成 50个,可以满足企业的长期需求.(企业随着软件使用的深入,会不断地在物料中加入各种参数) 

另外,备用字段的类型设置,增加"数字型","日期型"(在"系统公共参数设置"中) 

 

² 保存时,在非 32位真彩色画面下,会有 BUG. (如用户错误操作,会使数据错误).新版将更正. 

 

² MRP优化: 原先一款物料,如果没有任何需求(如生产领用,出货需求), 

即使你设置了最低库存,也不会跑出 MRP需求来. 

新版,在 MRP运算单中,增加参数,以便能计算出此类的需求来. 

 

² PR/PO/SO,变更时,允许变更表头信息. 

 

² 新版,增加快速查找库存功能. 

在表格中,(如:查询物料界面,查询库存界面,或发料单界面,.....只要是表格都支持) 

表格中右键--->F1,则会智能识别出料号,并快速显示库存. 

(弹出的查询窗口,也可以按 F1关闭它, 以方便操作员顺手打开和关闭) 
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§16.11 1.13版升级说明 

 

² 增加"分厂"设置. 

如果分厂之间,是共用物料资源,请不要建立多个分厂, 

而只是以同一个厂的的"不同生产仓"形式来区分,则在计算物料需求时, 

是共用物料资源的. 

本系统设计的分厂,只处理"进销存,生产,MRP"是独立计算, 

但应收应付发票,财务是统一管理的. 

如果希望分厂之间的应收应付发票,财务都分开核算,则请以"两套 ERP系统"方式来管理 

===>此功能,仅适用中大型的企业.(小型企业不用管此项升级) 

 

² 增加"物料分厂参数设置"模块(在"工程"菜单下面), 

原先,"默认收货仓库","默认生产仓库",默认合格品仓库,默认坏品仓库,最小库存量,最大库存量. 

这 6项参数,原先是在"工程"-->"物料参数设置"中,和物料数据一起输入. 

现在,转在"工程"-->"物料分厂控制"-->"物料分厂控制单"中,以单据形式来修改. 

(如果你没有此项菜单权限,请在"系统"-->"用户管理"中授权) 

虽然和原先物料维护界面是分开输入, 但以单据形式,可以批量输入 

 

² 采购临时收货,采购退货,销售发货,销售退货,四个模块,增加"审核后的"涂改功能. 

因为单据,审核后,不能修改, 因此,后续的应收应付不好处理.(系统中的收货单或能与实际单据不符) 

新版审核后,可以点"涂改",然后,可以在审核的单据基础上,任意修改.接着再点击"审核". 

系统会在后台进行反向流程操作. 

如: 采购临时收货单,审核后,发现数量少输入了(实际为 1000,错误输入成 100), 

则可以点击"涂改",将数量修改为 1000,再点击审核.也可以增加项次,修改,删除. 

 

系统将在后台,做一张"采购退货单".冲销原先收货数量. 

原收货单和新增的"采购退货单",这两份单据的"后续状态"为"作废"状态. 

 

新增的收货单在原来收货单基础下,加上"-01"以示区分.也可以继续在"-01"基础上,再涂改,则生成"-02"的单据. 

"后续状态"是新增的字段,如手工输入的收货单,为"正常"状态, 系统自动涂改的单据,为"作废"状态. 

如果"收货单"已做了发票,则不允许"涂改",已"作废"的收货单,也不允许做发票. 

另外,采购退货时,会产生的补货 PO, 

当您在涂改时,如果这张补货 PO未审核,且未修改过,则系统也会自动删除它.(并在日志记录是做记录) 

如果这张补货 PO已审核,系统会取消它.(以"采购订单状态控制"的单据方式,来修改它) 

同时,补货 SO也一样处理方法. 

还有一点: 采购临时收货 100个数量,IQC正式入库时,短料 20个数量,则做"采购临时收货"涂改时, 

系统将自动做 80个数量的"采购退货". 

 

² 生产单发料,生产单退好/坏料,三个模块,都增加了"涂改"功能. 

(主要是征对外协发料部分,才需要涂改,因为: 外协部分,最好单据能对应起来) 

(而对内部生产线发料,最好不要涂改, 如果发错料,还是规规矩矩地做"退料单", 

以便责任区分. 因为,对内部分,物料仓和生产仓,是两个仓管员管理, 

可以巧妙地使用"分仓权限+签章"功能,区分开两个仓管员的职责) 

 

² 旧版,替代比率只支持整数比率.(虽然允许输入小数位) 

新版,替代比率将全面支持小数位.各模块,都非常好地支持它. 

但如果您的"库存数量小数位"与"替代比率"有差异.(在 MRP计算和存仓入库扣料)中. 

MRP计算中,可能多算 1到两个料的需求(即: 多购买几个)-->不影响公司运作. 
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存仓入库时,"一个 BOM下,有多个相同的子,且有多批次共存,并且生产仓不足够数量时. 

此时可能入库时,扣料清单上,会有几个差异.-->由于存仓入库是累计扣料法,也不影响系统功能. 

 

² 将大大简化外协流程操作 

原先流程: 

1>.外协要做一张外协 PO 

2>.再征对这个 PO,做外协生产订单, 

3>.外协生产发料/退料. 

4>.外协"产品临时存仓".(新版模块改名为"产品入库") 

5>.外协采购收货. 

 

新版中: 

 

第 2步可以批量操作. (在 PO界面中,上方增加一个"转 WO"的按纽,可以一键批量产生外协生产单) 

第 4步,由系统自动在后面操作. 

 

即: 新版流程: 

1>.外协要做一张外协 PO,然后点击上方"转 WO"按纽,批量产生外协工单. 

2>.外协生产发料/退料. 

3>.外协采购收货(系统将自动做"产品临时存仓".(新版模块改名为"产品入库")) 

 

退货时,也只要作"采购退货"即可.(系统将自动做"产品返退回生产仓") 

 

² 增加"批量产品入库" (旧版叫"产品临时存仓"), 原先一张产品入库单,只能入一个生产订单, 

新版可以多张生产单一起入库. 增加"批量产品返退回生产仓" ,原先一张产品返退单,只能入一个生产订单, 

新版可以多张生产单一起返退. 

 

² 解决"编号"类字段,繁体有时乱码问题. 

 

² 修正"仓库选择"时,如果没有符合条件的仓库,就程序"超时"的 BUG. 

(此情况,请要发生在用户自已删除了一些默认仓库) 

 

² 流水号,可以智能找回刚刚丢失的编号. 

比如: 系统中,有单据: 001,002,005 

这里,用户新增一张单据,得到 006编号,然后,又删除了 006, 

这时,如果用户再新增单据.得到的还是 006号.(旧版无法拣回,旧版是产生 007) 

由于已存在 005号,因此,003,004不会再使用了. 

 

² 销售订单维护界面,增加一个"转 WO"按纽, 

可一键批量把这个产品的所有成品,半成品,外协件,全部转为工单.(外协工单还会配套产生 PO) 

旧版需要一级一级建立工单. 

 

² 在物料模糊查找功能处, 

原先是按"料号+名称+条码+规格 1+规格 2"来模糊查找的. 现在,可以在此基础上,再增加自定义的条件. 

 

 

§16.12 1.14版升级说明 

 

² 取消原先"系统公共参数设置"中的两个参数: 
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1>.月薪人员工资中,是否包含计件费用.(新版将强制性要求:  必须扣除计件费用) 

2>.是否需要生产日报. (新版将强制性要求必须需要生产日报) 

 

月结算法中,关于计件部分更改. 

原先: 计件部分,是按工时时行分摊.(不准确) 

新版: 计件部分,将严格按计件进行计算生产成本. 

 

例如: 工单 WO001, 本月产品入库 100个,  它有两道工序.(工序 A,单价:0.02元 ; 工序 B,单价:0.03元) 

在生产日报中,车间人员,仅汇报了"工序 B".汇报格式如下: 

WO001, 工序 B,生产出 50件,合格 48件. 计件费用=48*0.03=1.44元 

则: 生产出来的产品,人工成本是: 0.02+0.03=0.05 

(虽然没有汇报工序 A,系统依然会自动按生产单工艺中的单价,进行预估生产成本) 

但是,在该生产单结单之前,车间必须把汇报完整. 

(即: 必须将工序 A,工序 B都要汇报,且二者必须尽量与"产品入库"的数量相符) 

这样,月结计算出来的人工成本,才能接近理论正确值:0.02+0.03=0.05  

如果车间都不汇报后续数据, 当工单结单的那个月,做月结时,会把这些差异进行分摊到库存中. 

"车间"-->"员工月薪"这里,只是输入"按时计薪的员工工资"(即: 月薪人员, 必须扣掉计件部分) 

它是根据"生产日报"中的"工时数"来分摊成本. 

 

² 去除"分厂"功能,该功能使原先 ERP功能杂乱,且未能很完全地实现分厂. 

如确实需要分厂的用户,可以分开两套数据库.(登录时,可以设置一下连接,连到另一个分厂数据库中) 

 

² 供应商,客户的属性中,增加金额小数点,四舍五入,四舍六入,进一法,减一法等控制属性. 

 

² PR,PO,SO,应收应付的所有发票, 以前版本,是以"不含税价"为准.新版将以"含税价"为准. 

例如: 你和供应商约定含税价为 7元,税点为 3%,  

以前版本,显示的是:不含税价:6.796117,含税价:7.000001 

新版,将正确地显示:不含税价:6.796117,含税价:7 (不会再有 0.000001的尾数误差) 

 

² 50个备用字段,增加改 ID功能.改 ID时,物料中,有使用到它的,也会自动更改. 

 

² 增加一个模块"应收应付"--->"资金转账". 

用于多币种之间的汇兑. (适应情况: 中小型企业,外币由中介代收) 

 

² 生产订单维护模块中,上方按纽中,增加两个按纽: 

1>.转 WO==>可以创建或更改它的下级生产订单. 

2>.批制==>可以批量做生产订单(含外协),(但只做一级,不涉及它下级工单) 

 

² 生产日报单,取消"负数反冲"功能. 增加"反审"功能. 同时,生产日报,也支持送检数为零输入! 

PQC检验结果输入,也增加"反审"功能! 

 

² 采购收货发票,采购退货发票,销售发货发票,销售退货发票, 

在"系统参数设置"中,增加了"支持草稿状态"发票的功能选项. 

比如:采购收货发票,你可以做一张草稿状态的发票,同时也会更新收货单上的"发票处理进度". 

同时,有草稿发票后,也不允许做 IQC短料,收货涂改! 

草稿发票也有唯一性检验(一行收货项次,只能做一行草稿发票) 

 

² 样品检验结果输入单,允许反审功能! 
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² 系统参数设置中,增加一项开关项: 

工程-->BOM维护-->审核上级 BOM时,自动审核它下级的所有 BOM. 

 

² 采购申请单变更,采购订单变更,销售订单变更,生产工艺变更, 都增加"删除"选项.(删除明细) 

 

² 客户资料维护中,增加一项属性: "一笔交易,分次结账". 该属性默认是隐藏的. 

用处: 您的一项销售发货记录,但客户对账时,客户可能是分成两行"收货记录"与您对账. 

并且,可能是跨月.  系统原先一行销售发货记录,只允许做一次发票. 

如勾上此客户选项,则可以分多张销售发票制作. 但发票累计数量,不能超过"销售发货的数量". 

同样,在查询客户窗口,也有隐藏此项条件. 

在客户对账单中,也有隐藏此项条件,客户对账单表中,也有隐藏"已开票数量"和"未开票数量". 

 

² 增加一个查询模块: 生产-->MRP计算-->MRP供需关联查询. 

在此模块,可以查到某个 PO,是给哪个生产单(销售订单)使用到. 

如: 供应商说某个 PO无法即时交货,您能查到它会影响到哪些生产订单(销售订单) 

也可以查某个生产订单(销售订单),使用到哪些库存,哪些 PR,PO,WO 

也能输入销售订单,查询是否当前库存能满足. 

 

² 产品入库扣料规则更改: 

对于"倒冲"类型的物料,原先只按工单上娑ǖ挠昧坷纯哿?不含损耗) 

新版,将按"含损耗的用量"来扣料. 

对于"非倒冲"的物料,将只按工单上的不含损耗的用量来扣料. 

对于超发的损耗部分,由于您是按工单来发料,因此,损耗时,请在"生产单损耗"模块中损耗. 

产品返退回生产仓的物料还原规则也类同更改!  

==>目的: 使系统账面数,更接近生产线的实际库存 

 

² 物料数据维护中,增加一个"倒冲批量"参数. 

如电阻的库存单位是个,但电阻都一卷一卷的,每卷 5000个,发料时,都是整卷发出. 

此种情况,可将电阻设置为"倒冲",同时设置"倒冲批量"是 5000. 

为配合倒冲发料(倒冲物料是在模块"转仓单"中发料), 

在"转仓单"中,增加"按单"和"按料"的辅助按纽,方便一下列出生产单的倒冲物料和库存. 

 

§16.13 1.15版升级说明 

 

² BOM维护中,增加 20个备用字段,每个字段 100个字符长度. 

可用于输入一些如"PCB板位号","长","宽","高"之类的参数. 

在系统参数设置中,可以设置这 20个备用字段的名称和输入类型. 

生产单维护中,也增加相应的 20个用字段(会从 BOM带过来). 

 

² 大大简化 BOM的输入,增加,修改,删除,变更,改变顺序等操作.可以直接用鼠标进行 BOM的拖曳操作. 

可直接在查询界面,点右键进行修改操作.(可以避开繁琐的 BOM变更操作). 

如果是审核的 BOM,系统也会以 BOM变更单据的形式,记录下您的每一个操作.(方便后续查询) 

修改界面如下 .完全 EXCEL化的操作,随意复制粘贴. 

也可以批量替换,更改,增加等操作.(例如: 批量将 A料替换成 B料,批量将 A的损耗设置为 3%) 

 

² 表格中,原先复制单元格内容,只能点右键菜单,极不方便,现增加标准快捷键"CTRL+C". 

 

² 生产单退好料,生产单退坏料,生产单损耗物料. 

这三个模块,都增加"按单"(原先的"引入"),"按料","按套(一套料一套料)"三个按纽.以方便输入. 
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² 报表将不在保存在客户端, 而是统一保存在服务器上. 

用户管理中,增加一项"自定义报表"权限(原先所有用户都有自定义报表权限). 

升级后,系统默认只给有"用户管理"的人员附加"自定义报表"权限.需要此权限,可以手工再增加. 

旧版的报表,可以直接导入到数据库中.在自定义报表模块--->文件--->导入-->导入整个报表目录.  

另外,报表可设置密码.(用户输入密码后,能记忆住,避免每次都输入密码) 

 

² 财务-->记账凭证中,允许借贷方输入负数. 

 

会计科目设置-->余额方向: 改为三种选择: 借方/贷方/自动. 此设置,会影响到"会计科目余额查询"中的显示. 

如果是借方,则余额一定显示在借方.(可能也显示为负数形式). 

如果是贷方,则余额一定显示在贷方.(可能也显示为负数形式). 

如果是自动,则余额为正时,显示在借方,为负时,显示在贷方. 

 

自动产生的凭证,改为是先显示借方科目,再显贷方科目(即: 先借后贷) 

 

² 在"生产"-->"产品返退回生产仓"模块中,增加"返退原料转移到哪张新工单上",此处,主要用于以下情况: 

生产过程中,如果料发齐了,但生产到一半,取消订单.(此时,已无法"以原料的身份"退回仓库) 

只好以"产品"的身份,入库到一个特定的"半完成品仓库"中. 

下次,如果还有相同的订单要生产,则直接领用这个"半完成品". 

典型例子: 五金结构件生产,可能还缺最后几道"冲孔"工序,但订单已取消.因此做半成品入库. 

          下次,如有相同产品生产,再直接使用这批半完成品. 

 

操作说明:  

在"入库单号"处,选择当初入库的单号.(以便系统能识别出能返退哪些原料) 

然后,再在"原料转入哪张生产单"处,输入新的生产订单. 

则审核时,系统会很把原料返退到以前的工单上,然后,再把原料以"挪料单"形式转到新的生产订单上. 

 

同理,在"批量返退回生产仓"的表格中,也增加此项设置. 

注意: 在批量返退回生产仓审核过程中,系统会智能根据新的生产工单的需求量,来正确设置"返退数量"(实退量) 

多出的数量,将以"损耗形式"废弃. ( 为了避免废弃过多原料,在"系统公共参数设置"中,相关菜单位置,有两个开关: 

 

1>.返退原料项次利用率 (默认值 100%) 

2>.返退原料数量利用率 (默认值 100%) 

 

² 产品入库,批量产品入库中, 增加"转入生产订单及项次", 

用于表示产品入库后,入库的半成品,直接发给下一道工序的生产订单. 

 

² 员工月薪单,审核时,不再自动产生凭证.而是在月结时,统一产生凭证. 

避免月薪单输入过程中,不断地修改,不断地产生凭证. 

如已输入凭证,且当期未月结的用户,可以直接反审自动产生的凭证,并删除此凭证. 

 

² 初始化数据,增加一个按纽: 保留基础数据,删除动态单据数据. 

以方便用户建立好基础数据后,进行测试单据练习,正式使用时,删除练习单据的影响. 

 

§16.14 1.16版升级说明 

 

² 物料数据维护中,增加一项属性:  BOM的默认损耗率 

在"BOM输入"/"BOM变更"/"生产单维护"/"生产单变更"这四个模块中, 
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如果未指定损耗率,则将自动读取" BOM的默认损耗率 " 

 

² 增加功能:  产品入库时,如果缺料,则自动从同一生产仓的其它生产单上挪料过来. 

案例: 有用户报怨说, 我们仓库,都可以严格按照软件来做(按工单发料), 

但是,材料发到生产线后,生产线员工可不管这么多,会频繁地发生"挪料"情况. 

(将发给"工单 1"的料,转给"工单 2"来用). 这种情况下, 

虽然可以使用软件的"生产-->生产挪料单"功能,但每次人手输入,很辛苦. 

因此,新增的"缺料时自动挪料"功能,就可以解决这个问题. 

 

当"工单 1"产品入库时,如果未发够料,则系统会自动从"工单 2"上的已发料量,转出一定数量, 

(以"生产挪料单"形式转过来),然后,工单 1就能顺利产品入库了. 

 

这样,只要仓库严格把关,生产线不怕他们随意挪料.系统一样能智能处理! 

 

注意: 为了实现上述功能,有 3个开关. 

 

1>.仓库设置中,增加一个属性: 可以设定某个生产仓是否允许"缺料时自动挪料" 

2>.在物料数据维护中,增加一个属性: 可以设定哪些物料允许"缺料时自动挪料" 

3>.在"产品入库"或"批量产品入库"时,也可以设置: 这张入库单,是否要"缺料时自动挪料". 

   (注意: 外协采购收货时,会发生"外协工单入库",入库单的"缺料时自动挪料", 

    将直接引用该外协生产仓的"缺料时自动挪料"属性!) 

 

² BOM原料的明细备注,生产订单的原料明细备注,进一步扩充位数. 

由原先 500个字符,扩大至 5000个字符.  以便支持电子料的位号输入. 

 

(有些电阻,可能会用到几百个插件位置,会超过 500个字符长度,因此必须扩容)  

 

同时,这个明细备注的输入时,也可以是下拉"文本框"的输入模式,以便输入大数据 

 

² 产品入库时,增加一个新的控制开关: 缺料时自动下级半成品子工单入库. 

例如,一个产品的 BOM如下: 

原料 A1,经冲压后--->变成 A2,再经过打磨后--->变成 A3,再经过焊接后---->变成 A4. 

这里,涉及"冲压车间","打磨车间","焊接车间",这三个车间是独立管理的. 

 

物控员"小李"负责这三个车间的原料收发和产品入库工作. 

(在用户管理中,小李有这三个车间(生产仓库)的出入库权限) 

 

旧的流程: (做好三个车间的工单后),先发 A1料给冲压车间,然后冲压车间入库后,将冲出来的半成品(A2), 

          发料给打磨车间,打磨车间做好后,再入库,再将打磨后的半成品(A3)发给焊接车间. 

          最后,焊接车间再入库成品 A4. 

 

新的流程: (做好三个车间的工单后),先发 A1料给冲压车间,中间过程可不做,最后直接做焊接车间的"入库". 

          (在"产品入库单"上,勾上开关"缺料时自动下级半成品子工单入库"). 

          则系统会在后台处理这中间的出入库工作. 

          (系统在后台处理: 一级一级入库,一级一级发料,规规矩矩地按流程做) 

 

此功能,大大简化多工序的物料管理工作.同时,又符合系统的严谨"工单管理"模式.  

 

注意: 系统只会在当前用户(或者在签章用户)的权限中,有权限出入库的生产仓中,寻找可自动入库的子工单. 
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      另外,只能在"自制"的工单中操作.外发(外协)的工单,无此功能,也不受自动入库的影响.Dsf 

 

² 销售订单,采购订单: 原先有 5个备用字段(日期型),10个备用字段(文本型), 

现改为这 15个字段都可以自定义输入类型: 如日期型,文本型,正数,正整数,还可以定义是否允许为空值. 

 

² 增加模块: "车间"-->"产品工艺 BOM查询",可以查到整个产品树的各级成品/半成品工艺数据. 

 

² 开放所有查询界面中的"打印"按纽(一进入模块,打印就可以点击,以便用户自定义报表) 

 

² 组装拆卸模块中,增加"按 BOM拆料/拼料"的编辑按纽. 

 

² 更正原"应收/应付发票明细"中,含税价格显示的 BUG(多乘了一下税率), 

此 BUG只是查询显示的小小问题,不影响正常使用. 

 

² 物料新增或修改时,可以选择"是否提醒高底相似的物料",主动性地提醒用户有哪些物料高度相似 

 

² 在客户报价单,销售订单维护,销售发货,销售退货这四个模块中,如果先输入客户, 

然后再在表格中输入产品数据,则您可以在表格中输入"客户料号", 

系统能自动从该客户的"客户料号"中,识别并翻译成我方的"物料编号" 

 

在供应商报价单,采购订单维护,采购临时收货,采购退货这四个模块中,如果先输入供应商, 

然后再在表格中输入物料数据,则您可以在表格中输入"供应商料号", 

系统能自动从该供应商的"供应商料号"中,识别并翻译成我方的"物料编号" 

 

 

§16.15 1.17版升级说明 

 

² 物料编号,由原先 20位,增加至 50位长度. 

 

² 报表中,将支持二维条码(目前,仅支持 QR CODE二维码) 

 

² 客户  资料维护中,增加"是否允许内销","是否允许外销" 

允许内销是,销售订单和出货单上,才允许选择"国内地点"的仓库. 

允许外销是,销售订单和出货单上,才允许选择"国外(保税仓)地点"的仓库. 

 

供应商资料维护中也与上同理,对称地修改. 

 

² 物料入关==>编辑时,增加"引入"功能. 根据采购临时收货单,产生入关清单(同时引入采购单的价格) 

同时,也增加"涂改"功能. 

物料出关==>编辑时,增加"引入"功能. 根据销售出货单,产生出关清单(同时引入销售单上的价格) 

(小提示: 您可以先在销售出货模块中,以国内仓库制作出货清单,但不要审核, 

然后,在"物料出关"单上,引用该草稿状态的销售出货单,把将出货的产品,从国内仓转移到国外仓. 

等出关单审核的,再回到"销售出货"模块中, 

将国内仓库,改为"海关保税仓(国外仓库)",然后,再审核销售出货单) 

同时,也增加"涂改"功能. 

 

² 采购申请单维护模块中,编辑时,增加引入按纽. 

按单: 可勾选多行销售订单,然后系统将展开 BOM计算,产生用料需求.(可结合库存计算需求) 

按品: 可输入哪些产品,交期何时(交期允许为空),交货数量,然后系统将展开 BOM计算, 
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      产生用料需求.(可结合库存计算需求) 

 

² 采购申请单模块,功能增强. 输入时,上方增加"按单","按品". 

按单: 可以勾先多个销售订单明细. 

按品: 可以输入产品编号,出货日期,出货数量. 

 

系统自动推算出需要"采购/外协"哪些料. 

 

同时,采购申请单也增加 15个备用字段(可以系统参数设置中,统一设置它的输入方式和显示列名) 

 

² 生产单排产时,增加一个"排产依据". 

原先,只按机器时间来排产,现增加按"人工"来编排. 

 

² 生产日报汇报数量超量汇报比率(%)参数, 

原先是在"系统公共参数设置"中,现移到"物料数据维护"中,可以每一个料设置一个参数值. 

 

² "车间"-->"工艺流程维护"中, 

可在这里,直接输入产能数据.(前提条件: 你在工艺中,有指定产品编号,并且有指定工作中心) 

当你在保存工艺时,系统会检查是否产能有变化,如有变化,会自动做一张"产能输入单"了来. 

 

² 自定义报表中,对于文本框(TfrxMemoView),增加一个属性: 

kAutoTextFont , 当设置为 True时, 报表会自动根据文本中的内容,自动控制它的字体. 

类似 EXCEL单元格中的"缩小字体填充"的功能 

 

² 车间--> 工作中心领料. 增加一个"物流方向: 正向(领料)或反向(退料)". 

(如果是"退料"类型的单,则系统将以"库存调加"的形式,把库存调上来, 

成本将取当前的库存成本; 如果当前库存为零,则取最后一次出库存的成本) 

 

同时, "IQC正式入库","FQC正式入库","生产单损耗物料",都增加了"物流方向",以便反向流程操作! 

 

² 基础数据-->初始批量导入数据-->导入物料数据: 

此模块,原先只能导入新的物料, 新版本将支持在这里"很方便地"批量修改已有的物料数据. 

 

² 生产日报输入界面中,原先的 5个备用字符,15个备用数字. 

现在,改在"系统公共参数设置"中,可灵活设置每个参数的"类型". 

 

² 质检模块变更:  取消掉原先的"质检控制类". 

原先,一个"样品检验单",只允许有一种检验等级标准. 现在,改为是每个检验项目,可以设置不同的等级标准. 

同时,增加一个开关"判断规则":  "统一判断","各项判断" 

 

统一判定: (要求各个检验项目必须采用相同的检验标准参数) 

将统计各项检验项目的结果中:轻微错误总计数,严重错误总计数. 

并用这两个总计数,来进行检验是否合格的判断. 

 

各项判定: (各个检验项目,允许采用不同的检验标准参数) 

每一项检验项目,将独自计算: 轻微错误小计数,严重错误小计数. 

并用这两个小计数,来进行检验"这个检验项目"是否合格的判断. 

最后,在这个检验项目组中,如果任何一个"检验项目"不合格的话,则判定为不合格. 
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² 工序编号,加长到 50位长度 

 

² 在"成本"-->月结费用分摊(月结程序)中,增加一个参数: 虚假月结(不重算成本). 

当勾选此项时,月结将非常快.(虚假的月结), 

系统不会"工作中心员工的工资","工作中心领料(计入杂费)","资产折旧"等成本数据, 

按生产日报的工时,机时做为分摊依据,重算成本.(注意:是不会重算成本). 

 

也不进行采购收货发票的成本重算,也不处理发票差异. 

仅简单地记录一下各类期初数据(如库存的期初数) 

一般建议不勾此项!!! 

 

² 成本-->地点实际成本调整: 在编辑时,上方增加一个功能按纽"按料". 

用户可以指定"料号","成本要素","成本价", 

然后,系统会自动根据库存,展出所有这个料的各个批的调整清单. 

以方便用户批量调整材料的成本价格. 

还增加一个"分摊"的按纽:   例如,  某财务人员,要求将 1000元的出差费用,分摊到库存中. 

(只分摊前 50个大金额的物料), 按这 50个物料的"材料成本"来做分母, 分摊后,要求以杂费的形式,进入库存成本中. 

 

² 增加模块:  "系统"-->"删除指定时间段的单据". 

此功能,主要适用于数据大的用户(数据备份档达 5G以上的客户). 

以便分离出"正式库"和多个"历史库".提供 ERP运行速度! 

 

² 1.17版,是最后一次需要管理员来手动安装的.(如果有限制普通用户无权限安装). 

之后的版本升级,支持绿色升级.不论用户是否有 WINDOW的安装权限,都不影响. 

(客户端登录时,会提示升级, 有两选项: 一个是绿色升级,一个是安装升级). 

默认是"绿色升级",用户直接可以点击.(需下载 4---5M左右的升级包).  

绿色升级过程中, 用户无需任何操作,只需鼠标点两下"确定",就完成!!! 

 

² 系统公共参数设置中, 对于 MRP自动产生的: 

"采购申请单","采购申请单变更","采购订单","采购订单变更","生产订单","生产订单变更" 

单据字头和单据流水号都可以分别产生. 

 


